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НАША 
МИССИЯ

РЕШЕНИЯ
«АлеКо» предлагает комплексные 
решения для предприятий:

•   подбор оборудования с 
необходимыми характеристиками 
и оснасткой   

•   пусконаладки на производстве

•   подготовка персонала   

•   сервисное обслуживание по 
гарантии и после нее   

•   доставка заказа во все 
регионы РФ и ближнее зарубежье 
по фиксированным ценам и в 
оговоренные сроки;  

•   оказание сервисной поддержки 
в любой день недели, включая 
выходные   

•   оперативное устранение 
неисправности удаленно по 
телефону, в Viber или WhatsApp в 
день обращения   

•   обучение и повышение 
квалификации для вашего 
персонала в любой точке мира – 
приступайте к работе сразу после 
установки станка   

•   максимально быстро 
отреагируем на запросы по 
запасным частям и расходным 
материалам   

•   гарантия на оборудование от 1 
до 2 лет;   

•   всестороннее и 
профессиональное решение задач 
наших клиентов . Мы открыты для 
коммуникации, внимательны к 
проблемам и пожеланиям наших 
партнеров .

О компании

«АлеКо» - официальный поставщик металлообрабатывающего оборудования и 
расходных материалов. Наша компания — признанный лидер по импорту азиатского 
оборудования токарной и фрезерной групп станков в Россию. С 2018 года мы 
поставляем высокотехнологичное металлообрабатывающее оборудование с ЧПУ, 
включая крупногабаритные станки и обрабатывающие центры. 

НАШИ 
ДОСТИЖЕНИЯ
•   Введено в эксплуатацию 
более 3300 станков для 700+ 
предприятий по России и СНГ

•   обучено 4000 специалистов  

•   реализовано свыше 300 
уникальных инжиниринговых 
проектов   

•   открыт склад в МО, 
г .Фрязино на 1500 м2   

•   развитая сеть фирменного 
сервиса в во всех городах РФ

НАДЁЖНОСТЬ
Доверие крупнейших 
промышленных предприятий 
России и уверенность в наших 
способностях качественно 
выполнять взятые на себя 
обязательства, делает нас 
надежным фундаментом 
для развития и процветания 
их бизнеса .

КОМАНДНЫЙ 
ДУХ
Наши сотрудники — это 
молодые и амбициозные 
специалисты, 
являющиеся признанными 
экспертами в вопросах 
металлообрабатывающего 
оборудования . Это самое 
ценное, что у нас есть, и 
мы стараемся сделать все 
возможное, чтобы обеспечить 
им комфортные условия для 
реализации их безграничного 
потенциала .

ОПЫТ
За 5 лет работы на рынке 
металлообрабатывающего 
оборудования во всех регионах 
России, а также Казахстане, 
Белоруссии и Узбекистана 
компания «АлеКо» честно 
заслужила доверие и уважение 
своих клиентов . Мы серьезно 
подходим к взятым на себя 
обязательствам .

Наша компания заинтересована в 
успешности вашего производства, 
поэтому мы стремимся к 
долгосрочному сотрудничеству, 
обеспечивая клиентов продукцией 
в кратчайшие сроки в удобное для 
них время .

«АлеКо» — это надежный партнер 
для Вашего успешного бизнеса .

Наша компания предлагает 
прямые поставки 
оборудования, запасных 
частей, расходных материалов 
и оснастки от производителей 
из Турции, Китая и Тайваня .
Вся предлагаемая продукция 
выполнена в соответствии с 
международными стандартами 
и имеет гарантию качества . 
Оборудование проверяется на 
всех этапах производственного 
процесса, что обеспечивает 
высокое качество каждой 
единицы продукции .
В услуги нашей компании 
входит инжиниринг под ключ 
на всей территории России и в 
странах СНГ .

► ► ► www.alekomash.ru .
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ФРЕЗЕРНЫЕ 
СТАНКИ
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ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР

Обрабатывающий центр с ЧПУ серии VMC с жест-
кой, литой из серого чугуна станиной, высокой 
точностью, производительностью, надежностью, 
скоростью и точностью обработки . В станках 
применяются линейные направляющие и ШВП 
на выбор HIWIN (Тайвань) и/или NSK (Япония) на 
выбор, высокоточный шпиндель пр-во Тайвань . 
Опционально станок может оснащаться инстру-
ментальным магазином на 16 или 24 инструмента, 
четрертой осью, шнековым или цепным транс-
портёром для стружки, шпинделем до 12000 об/
мин, а также любой системой измерения с ЧПУ 
Fanuc . Данный тип станков предназначен для 
фрезерования, сверления, развёртывания, рас-
тачивания, обработки корпусных деталей, пресс 
форм в серийном и единичном производстве .

СЕРИЯ 
VMC

Технические данные
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Значение

VMC 700 VMC 850
Размер стола мм 860×430 1000x500

Максимальная нагрузка на стол кг 500 600

Ход по осям X/Y/Z мм 700*450*450 800x500x550

Расстояние от центра шпинделя 
до колонны мм  525 575

Расстояние от торца шпинделя до 
плоскости рабочего стола мм 120 ~ 570 100-650

Скорость рабочих подач по осям 
X/ Y/ Z

мм/
мин 1~6000 1-6000

Скорость быстрых подач по осям 
X/ Y м/мин 30 24

Скорость быстрых подач по оси Z м/мин 24 24

Диапазон оборотов шпинделя об/
мин 50~8000 50-8000

Конус шпинделя мм BT40-150 BT40-150

Мощность двигателя шпинделя кВт 7,5 / 11 7,5/11

Повторяемость позиционирования мм 300/+0,003 300/+-0,003

Точность позиционирования мм 300/+0,005 300/+-0,005

Максимальная длина инструмента мм 220 300

Максимальный вес инструмента кг 7,5 6

Количество инструментов шт. 24 инструмента 16 инструмента

Хвостовик инструмента BT40 BT40

Время смены инструмента сек 2 3,5

Диаметр инструмента мм 120 150

Габаритные размеры (Дx Ш x В) мм 2800x2144x2300 2950x2100x2600

Вес станка кг 5400 5800
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ONLY

ONE

ЧПУ Fanuc 0i MATE MD
Электронный маховичек
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Освещение рабочей зоны
Установочные болты и подкладки
Набор инструмента
Инструкция
Инструкция к ЧПУ
Воздушный пистолет для отчистки 
рабочей зоны

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 25, Siemens
4-ая ось
Транспортер для стружки
Кондиционер электрошкафа
Подача СОЖ через шпиндель
Сменщик инструмента на 16 позиций
Шпиндель 8000/10000/12000 об/мин

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Основание мотора и корпус 
посадки подшипника ШВП 
являются единой литой деталью . 
Высо-коточные гибкие муфты 
обеспечивают лучшую жесткость 
и точность прямого соединения 
ШВП и серводвигателя, могут 
эффективно компенсиро-вать 
ошибки вызванные установкой, 
такие, как экс-центриситет, прогиб 
и зазор между валом и созда-
ваемая при работе вибрация . Это 
продлевает срок службы ШВП и 
обеспечивает лучшую точность и 
стабильность подачи .

Специальные медные трубки используемые в 
центра-лизованной автоматической системе 
смазки имеют де-текторные поршни с датчи-ком 
давления, который мо-жет отправлять сигналы 
состояния в режиме реаль-ного времени . Если 
есть ка-кие-либо проблемы с заку-поркой 
трубок вызванные загрязнением, датчик отпра-
вит аварийное сообщение в ПЛК и уведомит 
пользователя о необходимости приня-тия мер .

Станина отлита из высококачественного чугуна 
Meehanite . Большой выбор шпинделей для 
высокоскоростной резки, низкий уровень шума . 
Высокая режущая способность сочетается с 
превосходной точностью и производительностью . 
Все станки оснащены водонепроницаемым 
рабочим светодиодным освещением в качестве 
стандартного оборудования .

Примеры обработки

 ■ ПРИМЕРЫ ОБРАБОТКИ

Технические данные
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Значение

VMC 1160 VMC 1260 VMC 1370 VMC 1560
Размер стола мм 1200x600 1300×600 1400x700 1600x800

Максимальная нагрузка на стол кг 1000 1000 1400 1000

Ход по осям X/Y/Z мм 1100x600x600 1200*600*600 1300x700x700 1500x800x700

Расстояние от центра шпинделя 
до колонны мм 675 675 370-1070 875

Расстояние от торца шпинделя до 
плоскости рабочего стола мм 100-700 120～720 120-720 150-850

Скорость рабочих подач по осям 
X/ Y/ Z

мм/
мин 1~6000 1~6000 1~6000 1~6000

Скорость быстрых подач по осям 
X/ Y м/мин 24 36 24 22

Скорость быстрых подач по оси Z м/мин 20 30 20 10

Диапазон оборотов шпинделя об/
мин 50-8000 50～8000 50-6000 50-6000

Конус шпинделя мм BT40-150 BT40-150 BT50-150 BT50-150

Мощность двигателя шпинделя кВт 11/15 42309 15/18,5 15/18,5

Повторяемость позиционирования мм 300/+-0,003 300/+0,003 300/+-0,003 300/+-0,003

Точность позиционирования мм 300/+-0,005 300/+0,005 300/+-0,005 300/+-0,005

Максимальная длина инструмента мм 300 220 250 300

Максимальный вес инструмента кг 6 7,5 7,5 15

Количество инструментов шт. 16 инструмента 24 инструмента 24 инструмента 24 инструмента

Хвостовик инструмента BT40 BT40 BT50 BT40

Время смены инструмента сек 3,5 2 3,5 3,5

Диаметр инструмента мм 150 120 140 150

Габаритные размеры (Дx Ш x В) мм 3260x2450x2700 3300x2600x2700 3550x2700x2900 3800x2800x2950

Вес станка кг 7800 9000 11800 16000
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Портальный обрабатывающий центр HLC серии раз-
работан для производства малых и средних партий 
сложных изделий из черных или цветных металлов . 
Станок может осуществлять операции фрезерования, 
сверления, растачивания, на внутреннем диаметре 
отверстия, внешнем диаметре цилиндра, плоской по-
верхности, ступени, конуса, круглой поверхности, сло-
та, 2D и 3D сложной поверхности . Отличается высокой 
точностью и скоростью . Это идеальный станок для 
таких отраслей, как авиакосмическая, горнодобываю-
щая, нефтегазовая, оборонная промышленность, ав-
томобилестроение, производство пресс-форм и т . д .

HLC 1580

HLC 1610

HLC 2016

HLC 3016

1

2

СЕРИЯ 
HLC

ФРЕЗЕРНЫЙ ПОРТАЛЬНЫЙ 
ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР

Технические данные
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Значение

HLC 1560 HLC 1610 HLC 2016 HLC 3016
Перемещение по оси X мм 1500 1600 2000 3000

Перемещение по оси Y мм 1100 1200 1800 1800

Перемещениепо оси Z мм 800 800 900 900

Размер стола мм 1600x800 1800x960 2200x1200 3200x1200

Т-пазы мм 5х22х150 7х22х170 5х22х170 7х22х170

Расстояние между колоннами мм 900 1000 1600 1600

Расстояние от торца шпинделя до 
поверхности стола мм 150-950 150-950 150-1050 150-1050

Диаметр шпинделя мм 150 150 150 190

Максимальная нагрузка на стол кг 2000 3000 6000 8000

Скорость подачи X, Y, Z мм/
мин 1-5000

Ускоренная подача X, Y, Z м/мин 24/24/12 24/24/12 20/20/12 16/16/12

Конус шпинделя – BT50 BT50 BT50 BT50

Мощность привода шпинделя кВт 15 18,5 18,5 18,5

Скорость вращения шпинделя об/
мин 50-6000 50-6000 50-6000 50-6000

Точность позиционирования мм ±0.0075/500 ±0.0075/500 ±0.0075/500 ±0.0075/500

Повторяемость мм ±0.005/500 ±0.005/500 ±0.005/500 ±0.005/500

Габаритные размеры станка мм 5200x3200x3200 5600x3400x3200 6100x3500x3200 9200x3900x3400

Вес кг 14000 15000 20000 32000

8



  

  

ONLY

ONE

КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ Siemens 828D
2 – шнека для удаления стружки из зоны 
резания
Линейные направляющие
Шпиндель
Кондиционер электрошкафа
Пистолет для подачи воздух
Выносной пульт управления
Индикаторная лампа
Автоматическая система смазки
Сменщик инструментов на 24 позиции
Клинья и анкерные болты
Инструмент для обслуживания станка
Инструкция на русском языке

Инструкция по ЧПУ

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ FANUC Oi-MF
ЧПУ Mitsubishi M80
ЧПУ HEIDENHAIN
ЧПУ SYNTEC
Система подачи СОЖ через шпиндель
Система подачи СОЖ через инструмент
Сменщик инструментов на 40 позиций
Цепной конвейер для стружки
Коробка передач ZF(Германия)
Коробка передач BF(Италия)
Электрические компоненты Schneider/ABB/Siemens
Промышленный кондиционер электрошкафа
Маслоохладитель
Фрезерная головка на 90˚(ручная установка и поворот)
Универсальная фрезерная головка
Шпиндель увеличенной мощности
4-я ось – поворотный стол
Датчик измерения детали
Датчик измерения инструмента

 ■ ЧЕТВЕРТАЯ ОСЬ

Основание мотора и корпус 
посадки подшипника ШВП 
являются единой литой деталью . 
Высо-коточные гибкие муфты 
обеспечивают лучшую жесткость 
и точность прямого соединения 
ШВП и серводвигателя, могут 
эффективно компенсиро-вать 
ошибки вызванные установкой, 
такие, как экс-центриситет, прогиб 
и зазор между валом и созда-
ваемая при работе вибрация . Это 
продлевает срок службы ШВП и 
обеспечивает лучшую точность и 
стабильность подачи .

Специальные медные трубки используемые в 
центра-лизованной автоматической системе 
смазки имеют де-текторные поршни с датчи-ком 
давления, который мо-жет отправлять сигналы 
состояния в режиме реаль-ного времени . Если 
есть ка-кие-либо проблемы с заку-поркой 
трубок вызванные загрязнением, датчик отпра-
вит аварийное сообщение в ПЛК и уведомит 
пользовате-ля о необходимости приня-тия мер .

Параметр
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Значение

TK13100 TK13125 TK13160E TK13200E TK13250E TK13315E TK13400E E TK13500E TK13630E
Высота центров мм 110 135 140 160 210 260 310  400

Общая толщина мм 136 170 180 190 210 250 290 350

Диаметр отверстия мм Ø20Н7Х16 Ø20Н6Х18 Ø25Н6Х20 Ø30Н6Х22 Ø40Н6Х25 Ø50Н6Х28  Ø60Н6Х25 Ø70Н6Х28

Ключ мм 10 14 14 18 18 18 22 22

Т-пазы мм 4-6 4-12 4-12 6-12 6-14 6-14 6-18 6-18

Передаточное число червя - 1:90 1:80 1:90 1:90 1:90 1:120 1:150 1:120

Общее соотношение - 1:120 1:90 1:180

Максимальная скорость об/
мин 16.6 16.6 16.6 11.1 11.1 11.1 11.1 11.1

Угол подачи стола на импульс - 0.001°

Серво привод (опц.)
кВт 0.5 ≥0.9 ≥0.9 ≤1 ≥1  ≥2.1  ≥2.1  ≥2.1

Нм ≥2 ≥3 ≥3 ≥6  ≥6 ≥12 ≥12 ≥12

Тип - Fanuc2B2iS  Fanucα3 Fanucα3 Fanucα6 Fanucα6 Fanucα12 Fanucα12 Fanucα12

Точность деления - 45» 40» 30» 30» 25» 20» 20» 20»

Точность деления повторно - 8» 8» 8» 6» 6» 6» 6» 4»

Усилие зажима 15x105 Па
Гидр. 150 300  450 1000 1800 2000 2800 4000

Возд. 65 110  150 300 500 650 800 1500

Максимальная нагрузка (гор.) кг 35 200 200 250 350 500 600 800

Максимальная нагрузка (верт.) кг 20 75 75 150 175 300 350 400

Мах инерция верт кг.см.
с2 25 15 15 16,4 55.4 55.4 100 200

Max крутящий момент мощность Нм 200 90 90 300 700 1200 1700 3000

Вес кг 40 55 67 110 200 325 650 1125



  

  

3

ЧПУ Fanuc 0i mate md
Электронный маховичек
Централиизованная система смазки
Фрезерные патроны ISO50
Фрезерная оправка
Переходная коническая втулка ISO50/
MT4
Фундаментные болты
Набор инструмента
Инструкция на русском языке

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 980M

КОМПЛЕКТАЦИЯ

XKW 715

1

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ 
СТАНОК С ЧПУ

Бесконсольный универсальный фрезерный станок с 
ЧПУ XKW серии предназначен для выполнения фре-
зерных, сверлильных и расточных работ, оборудован 
современной системой числового управления Fanuc 
0i mate-MD (опционально GSK 980M) и применяется 
для обработки сложных поверхностей, пресс-форм, 
матриц и других деталей машиностроения . Основные 
узлы выполнены из высокопрочных сплавов . Высо-
кая мощность и усиленная конструкция позволяют 
обрабатывать изделия с высокой производительно-
стью чему способствуют ускоренные перемещения 
рабочего стола в поперечном, продольном и вер-
тикальном направлении . Оборудован электронным 
маховичком, автоматической центральной системой 
смазки, сервопривод .

Технические данные
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Значение

XKW 715
Размер стола мм 2100x500

Перемещение стола X,Y мм 1500/550

Максимальная нагрузка на стол кг 2000

Т-пазы шт 4

Размер Т-пазов мм 20

Расстояние между Т-пазами мм 100

Конус шпинделя - ISO50

Расстояние от торца шпинделя до 
поверхности стола мм 0-650

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 610

Скорость вращения шпинделя об/
мин 35-1345

Ход пиноли мм 105

Скорость подачи X, Y, Z мм/
мин 2,5-3000 / 2.5-2500

Ускоренная подача X, Y, Z мм/
мин 6000/3000

Точность позиционирования мм ±0.04

Точность позиционирования по-
вторно мм 0,02

Мощность главного двигателя кВт 7,5

Мощность сервопривода подачи 
стола Y, Z / X кВт 2.5 / 1.4

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12

Габаритные размеры станка мм 3650x2380x2750

Вес кг 7300

XKW

XLK

XK

СЕРИЯ 
XKW 
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Вертикально-фрезерный консольный станок XK5040 пред-
назначен для выполнения операций фрезерования выпол-
няемых преимущественно торцовыми и концевыми фре-
зами, для сверлильных и расточных работ . Вертикальная 
фрезерная головка станка благодаря возможности пово-
рота на ±45 ° кроме обработки наклонных поверхностей 
позволяет производить сверление и обработку отверстий 
расположенных под углом к плоскости стола . Основные 
узлы выполнены из высокопрочных сплавов . Высокая 
мощность и усиленная конструкция (две дополнительные 
колонны поддерживающие консоль) позволяют обраба-
тывать изделия с высокой производительностью этому 
способствуют ускоренные перемещения рабочего стола 
в поперечном, продольном и вертикальном направлении .

Технические данные

Е
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Значение

XLK 5030 XLK 5036C XLK 5036L
Конус шпинделя - ISO40 7:24 ISO50 7:24 ISO50 7:24

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 35-435 35-485 35-485

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 285 378 378

Скорость вращения шпинделя об/мин 35-1500 50-1475 50-1475

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12 12

Угол поворота вертикальной фре-
зерной головки ° ±30 ±30 ±30

Ход пиноли мм 70 70 70

Размер стола мм 1370x300 1325x360 1600x360

Перемещение стола(X,Y,Z) мм 820/300/400 1100/320/450 1300/320/450

Ускоренная подача стола мм 4000/4000/3000 4000/4000/3000 4000/4000/3000

Т-пазы шт 3 3 3

Размер Т-пазов мм 14 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 70 70

Мощность горизонтального 
шпинделя кВт 3 5,5 5,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм - 10/10/15 10/10/15

Габаритные размеры станка мм 1850x1680x1880 2245x2100x2150 2520x2100x2150

Вес кг 1850 2850 2900

КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ SIEMENS 808D
Инструмент для обслуживания
Воздушный пистолет
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция
Инструкция по ЧПУ

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 980MDC
ЧПУ FANUC
ЧПУ Mitsubishi

  

  

XKW

XLK

XK

XLK 5030

XLK 5036C

XLK 5036L

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ 
СТАНОК С ЧПУ СЕРИЯ 

XLK 
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Инструмент для обслуживания
Воздушный пистолет
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ

СЕРИЯ 
 XK

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ КОНСОЛЬНО-
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ   

  

XKW

XLK

XK

Горизонтальный консольно-фрезерный станок с ЧПУ XK6040 предназначен для выполнения фрезерных, 
сверлильных и расточных работ, оборудован современной системой числового управления SIEMENS 
808D и применяется для обработки сложных поверхностей, пресс-форм, матриц и других деталей ма-
шиностроения . Основные узлы выполнены из высокопрочных сплавов . Высокая мощность и усиленная 
конструкция позволяют обрабатывать изделия с высокой производительностью чему способствуют 
ускоренные перемещения рабочего стола в поперечном, продольном и вертикальном направлении . Обо-
рудован электронным маховичком, автоматической центральной системой смазки, сервопривод .

XK 5032

XK 5040

XK 6032

XK 60403

Технические данные
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Значение

5032 5040 6032 6040

Размер стола мм 1600×320 1700×400 1600×320 1700×400

Т-пазы шт 3 3 3 3

Размер Т-пазов мм 18 18 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 70 90 70 90

Наклон шпиндельной головки ° ±45° ±45° - -

Продольное перемещение мм 900 1000 900 1000

Поперечное перемещение мм 310 350 310 350

Вертикальное перемещение мм 350 385 410 360

Продольная подача стола мм 474969 474969 474969 474969

Поперечная подача стола мм 474969 474969 3-1600 474969

Вертикальная подача стола мм 3-1600 3-1600 ISO50 ISO50

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 35-385 80-465 55-465 20-380

Конус шпинделя - ISO50 7:24

Ход пиноли мм 70 85

Скорость вращения шпинделя об/
мин 30-1500 30-1500 30-1500 30-1500

Кол-во скоростей шпинделя - 18 18 18 18

Мощность горизонтального 
шпинделя кВт 8 11 8 11

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 15/15/23

Габаритные размеры станка мм 2040×1800×1910 2760×2160×2250 2040×1800×1800 2550×2160×1800

Вес кг 2900 4200 2650 365012



Бесконсольный универсальный фрезерный станок 
серии X предназначен для выполнения всех видов 
фрезерных работ из черных, цветных металлов, их 
сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелко-
серийного и серийного производства . Он может осу-
ществлять грубую, черновую и финишную обработки . 
Станок обладает поворачивающейся на ±360° фре-
зерной головкой с мощным шпинделем, автоматиче-
ской серво-подачей по всем осям, большим рабочим 
столом, гидравлическим зажимом осей, станцией 
автоматической смазки направляющих, устройством 
цифровой индикации . Бесступенчатое изменение 
оборотов шпинделя и значений рабочих подач гаран-
тирует оптимальный подбор режимов резания . Вы-
сокая жесткость конструкции станины, закаленные 
и отшлифованные направляющие рабочего стола 
гарантируют стабильную обработку при высоких на-
грузках .

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК СЕРИЯ 

X XA

Технические 
данные
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Значение

Х713 Х715 ХА7150 ХА7140
Размер стола мм 1525×320 2200×500 2000×400 1400×400

Т-пазы шт 3 4 3 3

Ширина Т-пазов мм 14 20 18 18

Расстояние между 
Т-пазами мм 80 100 100 100

Расстояние от торца 
вертикального шпин-
деля до поверхности 
стола

мм 70-570 0 - 650 100-650 150-650

Поворот головки ° 360º 360º ±30° ±30°

Перемещение стола 
X,Y мм 1050×470 1500×650 1500×620 800×400

Скорость вращения 
шпинделя

об/
мин 70-3620 6-1500 66-1440 18-1800

Конус шпинделя - ISO40 ISO50 ISO50 ISO50

Максимальная на-
грузка на стол кг 600 2000 2000 800

Скорость подачи 
стола

мм/
мин

X:20-1200 
Y:ручное 2,5-3000 20-2000 18 - 627

Скорость подачи по 
оси Z

мм/
мин 1200 2,5-2500 1200 1200

Ускоренная подача 
стола

мм/
мин X:1200 Y:ручное 6000/6000/3000 2500 1670

Мощность основного 
привода кВт 3,7 11 6,5/8 7,5

Мощность привода 
подач кВт 0,4 2 2,8 0,75

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,04 0,04 90 0,04

Габаритные размеры 
станка мм 2010×1900×2250 3220×2420×2800 3000×2420×2340 2290×2040×2120

Вес кг 2500 7300 4500 3860

4

Х713

Х715

Х716

X7130

X7130A

XA7140

XA7150

1

2

Сервопривод подач по осям 
X, Y, Z
Гидрозажим осей X, Y, Z
Фрезерный патрон ISO50
Фрезерная оправка ISO50
Переходная коническая 
втулка 7:24 ISO50/MK4
Фундаментные болты
Набор инструмента
Инструкция

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
3-х осевое УЦИ
Тиски 200мм
Поворотный стол
Защита шпинделя
Универсальная делительная 
головка

КОМПЛЕКТАЦИЯ

 

 

X

XA
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X6432

X6436

X5746

XL6436C

XL6436CL

1

2

3

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Универсальный фрезерный станок X6432 консольной 
конструкции, предназначенный для фрезерования как 
при помощи горизонтального шпинделя, как например 
цилиндрическими, модульными и др . фрезами, так и 
устанавливаемыми в шпиндель поворачивающейся на 
360° вертикальной, расположенной на хоботе и способ-
ной перемещаться перпендикулярно оси хода стола го-
ловки . Применения отдельных приводов для шпинделя 
и механизмов перемещений в совокупности с высокой 
жёсткостью станка позволяет применять твёрдосплав-
ный режущий инструмент при оптимальных значениях 
подач и оборотов шпинделя . Перемещение хобота уни-
версально-фрезерного станка с установленной фрезер-
ной головкой позволяет без дополнительно переуста-
новки обрабатывать детали, размер которых больше 
допустимого хода поперечного суппорта .

СЕРИЯ 
X XL 

Технические данные
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Значение

X6432 X6436 X5746 X5750
Размер стола мм 1320×320 1320×360 1235×460 1600×500

Максимальная нагрузка на стол кг 500 600 800 1000

Конус шпинделя - ISO40 ISO50 ISO40 ISO50

Скорость вращения шпинделя об/
мин 58-1800 58-1800 30-2050 30-2050

Перемещение стола X,Y мм 1000×300 1000×300 900x650 1200x700

Диапазон рабочих подач стола: X об/
мин 20-360 22-420 10-1000 10-1000

Диапазон рабочих подач стола: Y об/
мин 20-360 22-393 10-1000 10-1000

Диапазон рабочих подач стола: Z об/
мин 422 10-168 6-640 5-500

Ускоренные подачи: X мм/
мин 1200 1290 2200 2200

Ускоренные подачи: Y мм/
мин 1200 1205 2200 2200

Ускоренные подачи: Z мм/
мин 430 513 1100 1100

Т-пазы мм 5-14-63 3-14-95 5-18-80 5-18-80

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 30-440 0-400 58-508 50-550

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 200-760 20-670 45-745

Угол поворота поворотной 
головкой ° 360° 360° 360° 360°

Мощность главного двигателя кВт 3 4 5,5 7,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,04

Габаритные размеры станка мм 2020×1710×1994 2070×2025×2020 2570×2035×1990 2625×2460×2080

Вес кг 2100 2300 3600 4200
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Система центральной смазки
Фрезерный патрон
Руководство по эксплуатации
Система подачи СОЖ.
Комплект инструмента для 
обслуживания и ящик для инструмента.
Освещение рабочей зоны

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
УЦИ

Инструмент для обслуживания
Воздушный пистолет
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ

КОМПЛЕКТАЦИЯ

  

  

X

XQ

XL

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
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А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

XQ6226B XQ6332A XQ6332C

Размер стола мм 1120×260 1370×320 1370×320

Максимальная нагрузка на стол кг 250 300 300

Скорость вращения шпинделя об/
мин 45-1660 (11) 35-1500(горизонтальный), 

43-3225/65-4660(вертикальный)
35-1500(горизонтальный), 

43-3225/65-4660(вертикальный)

Конус шпинделя - ISO40 ISO40(горизонтальный) 
ISO40(вертикальный)

ISO40(горизонтальный) 
ISO40(вертикальный)

Перемещение стола X,Y мм 600×270 820x300 1000x380

Вертикальное перемещение (Z) мм 380 400 400

Диапазон рабочих подач стола: X об/
мин 24-402/8 30-830 30-830

Диапазон рабочих подач стола: Y об/
мин 24-402/8 30-830 30-830

Диапазон рабочих подач стола: Z об/
мин 422/1 23-625 23-625

Ускоренные подачи: X мм/
мин 1200 1335 1335

Ускоренные подачи: Y мм/
мин 1200 1335 1335

Ускоренные подачи: Z мм/
мин 800 1000 1000

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 75-475 75-475 75-475

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 200 200 200

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 450 450 450

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12(горизонатльный), 
16(вертикальный)

12(горизонатльный), 
16(вертикальный)

Количество-размер-расстояние 
между Т-слотами мм 3-14-63 3-14-80 3-14-80

Угол поворота поворотной 
головкой ° 360°

Мощность главного двигателя кВт 2,2 3(горизонтальный), 3 или 
5(Вертикальный)

3(горизонтальный), 3 или 
5(Вертикальный)

Мощность привода подачи кВт 0,37

Габаритные размеры станка мм 1655×1500×1730 1820×1680×2350 1820×1680×2350

Вес кг 1480 1750 1800



КОМПЛЕКТАЦИЯ
Автоподача по осям Хи Y и Z 
Комплект цанг с оправкой 
Система подачи СОЖ. 
Ручной насос централизованной
системы смазки. 
Галогенная лампа. 
Комплект инструмента для 
обслуживания и ящик для инструмента.
Руководство по эксплуатации

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Защитный кожух шпинделя
Тиски
Поворотный стол
Набор зажимных приспособлений
Делительная головка
Защита стола
Устройство цифровой индикации (УЦИ) 

XQ6332A

XQ6332C

XQ6226B

1

2

5

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
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А
 И

З
-

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

XQ6332A XQ6226B XQ6332C
Размер стола мм 1370×320 1120×260 1370×320

Перемещение стола по оси X мм 820 600 1000

Перемещение стола по оси Y мм 300 270 380

Перемещение стола по оси Z мм 400 380 400

Диапазон рабочих подач по осям 
Х, Y, Z

мм/
мин 30-830/30-830/23-625 24-402/8-402/8-422/1 30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000 1200/ 1200/ 422/1 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80 3-14-63 3-14-80

Конус шпинделя -
ISO40 7:24(H), 3HP: 
R8/ISO30 7:24/5HP: 

ISO40(V)
ISO40

ISO40 7:24(H), 3HP: 
R8/ISO30 7:24/5HP: 

ISO40(V)

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 75-475 75-475

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 200 200

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 450 450

Кол-во скоростей шпинделя - 12(H), 16(V) 12(H), 16(V)

Скорость вращения шпинделя об/
мин

35-1500(H), 43-
3225/65-4660(V) 45-1660 (11) 35-1500(H), 43-

3225/65-4660(V)

Мощность главного двигателя - 3кВт(H), 3HP или 
5HP(V) 2,2 3кВт(H), 3HP или 

5HP(V)

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры станка мм 1820×1680×2350 1655×1500×1730 1820×1680×2350

Вес кг 1750 1800

СЕРИЯ 
XQ 

  

  

X

XQ

XL

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК
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Технические данные
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Значение

X5746 X5746A X5750 X5750A
Размер стола мм 1235×460 1600×460 1600×500 2000×500

Перемещение стола по оси X мм 900 1200 1200 1400

Перемещение стола по оси Y мм 650 650 700 ==700

Перемещение стола по оси Z мм 450 450 500 500

Након головки ° 360 360 360 360

Конус шпинделя мм ISO40 ISO40 ISO50 ISO50

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 2200\2200 2200\2200 2200\2200 2200\2200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 1100 1100 1100 1100

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 6-640 6-640 5-500 5-500

Т-пазы шт 5 5 5 5

Размер Т-пазов мм 18 18 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 80 80 80

Скорость вращения шпинделя об/
мин 30-2050 30-2050 30-2050 30-2050

Кол-во скоростей шпинделя - 27 27 27 27

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 58-508 58-508 50-550 50-550

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 20-670 20-670 45-745 45-745

Мощность главного двигателя кВт 5,5 5,5 7,5 7,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 15/15/18 15/15/18 15/15/18 15/15/18

Максимальная нагрузка на стол кг 800 800

Габаритные размеры станка мм 2570×2035×1990 2570×2460×1990 2625×2460×2080 2625×2860×2080

Вес кг 3600 4000 4200 4500

Фрезерная оправка 
Система подачи СОЖ 
Освещение рабочей зоны 
Система центральной смазки 
Сервисный инструмент 
Защита стола 
Фундаментные болты 
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ

  

  

X

XL XQ

XA

СЕРИЯ 
X XA

ШИРОКОУНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

X5746

X5746A

X5750

X5750A

2

3

Широкоуниверсальный фрезерный станок X6432 кон-
сольной конструкции, предназначенный для фрезеро-
вания как при помощи горизонтального шпинделя, как 
например цилиндрическими, модульными и др . фрезами, 
так и устанавливаемыми в шпиндель поворачивающейся  
на 360° вертикальной, расположенной на хоботе и 
способной перемещаться перпендикулярно оси хода 
стола головки . Применения отдельных приводов для 
шпинделя и механизмов перемещений в совокупности  
с высокой жёсткостью станка позволяет применять 
твёрдосплавный режущий инструмент при оптималь-
ных значениях подач и оборотов шпинделя . Пере-
мещение хобота универсально-фрезерного станка с 
установленной фрезерной головкой позволяет без 
дополнительно переустановки обрабатывать детали, 
размер которых больше допустимого хода поперечно-
го суппорта .

6
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XL6430

XL6436C

XL6436CL

XQ6432A

XQ6432С

1

2

3

Технические данные

Е
Д
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Н

И
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А
 

И
З

М
Е
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Е

Н
И

Я

Значение

XL6430

Размер стола мм 1270×300/1370×300

Перемещение стола по оси X мм 720

Перемещение стола по оси Y мм 300

Перемещение стола по оси Z мм 400

Диапазон рабочих подач по осям 

Х, Y, Z

мм/

мин

30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80

Конус шпинделя - ISO40 7:24

Угол поворота ° 360

Расстояние шпиндель/стол мм 100-500

Кол-во скоростей шпинделя - 11

Скорость вращения шпинделя

об/

мин

45-1660

Мощность главного двигателя кВт 2,2

Крутящий момент AC сервоприво-

да оси X, Y, Z

Нм 10

Габаритные размеры станка мм 1730×1760×1700/1830×1760×1700

Технические дан-
ные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

XL6436C XL6436CL
Размер стола мм 1325×360 1600×360

Перемещение стола по 
оси X мм 1100 1300

Перемещение стола по 
оси Y мм 320 320

Перемещение стола по 
оси Z мм 450 450

Диапазон рабочих подач 
по осям Х, Y, Z

мм/
мин 30-750/20-500/15-375 30-750/20-500/15-375

Т-пазы мм 3-18-70 3-18-70

Конус шпинделя - ISO50 7:24(H,V) ISO50 7:24(H,V)

Расстояние перемещения 
выдвижного хобота мм 550 550

Расстояние от оси вер-
тикального шпинделя до 
поверхности стола

мм 196-646 196-646

Расстояние от оси гори-
зонтального шпинделя до 
поверхности стола

мм 20-470 20-470

Расстояние от оси гори-
зонтального шпинделя 
до нижней поверхности 
выдвижного хобота

мм 200 200

Кол-во скоростей шпин-
деля - (V)12 (H)12 (V)12 (H)12

Скорость вращения 
шпинделя

об/
мин (V)60-1750 (H)60-1800 (V)60-1750 (H)60-1800

Мощность главного 
двигателя кВт (V)4 (H)5.5 (V)4 (H)5.5

Крутящий момент AC сер-
вопривода оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры 
станка мм 2245×2100×2000 2520×2100×2000

Вес кг 2750 2800

СЕРИЯ 
XL XQ

ШИРОКОУНИВЕРСАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

6

Широкоуниверсальные фрезерные станоки се-рий 
ХL, ХQ консольной конструкции, предна-значенны 
для фрезерования как при помощи горизонтально-
го шпинделя, как например цилиндри-ческими, мо-
дульными и др . фрезами, так и устанав-ливаемыми 
в шпиндель поворачивающейся на 360° вертикаль-
ной, расположенной на хоботе и способ-ной пере-
мещаться перпендикулярно оси хода стола головки . 
Применения отдельных приводов для шпин-деля и 
механизмов перемещений в совокупности  с высо-
кой жёсткостью станков позволяют применять твёр-
досплавный режущий инструмент при оптималь-ных 
значениях подач и оборотов шпинделя . Переме-ще-
ние хобота фрезерных станков с установленной фре-
зерной головкой позволяет без дополнительной пе-
реустановки обрабатывать детали, размер кото-рых 
больше допустимого хода поперечного суппорта .
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Технические данные
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Значение

XQ6432A XQ6432С

Размер стола мм 1370×320 1370×320

Перемещение стола по оси X мм 820 1000

Перемещение стола по оси Y мм 300 300

Перемещение стола по оси Z мм 400 400

Диапазон рабочих подач по осям 
Х, Y, Z

мм/
мин 30-830/30-830/23-625 30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80 3-14-80

Конус шпинделя - ISO40 7:24 ISO40 7:24

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 460 460

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до поверхности стола мм 260-660 260-660

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 75-475 75-475

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до нижней поверхно-
сти выдвижного хобота

мм 180 180

Кол-во скоростей шпинделя - (V)11 (H)12 (V)11 (H)12

Скорость вращения шпинделя об/
мин (V)45-1660 (H)35-1500 (V)45-1660 (H)35-1500

Мощность главного двигателя кВт (V)2.2 (H)3 (V)2.2 (H)3

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Мощность насоса СОЖ Вт 40 40

Производительность системы 
СОЖ

л/
мин 12 12

Габаритные размеры станка мм 1820×1680×1860 1820×1680×1860

Вес кг 1900 1950

Фрезерная оправка 
Система подачи СОЖ 
Освещение рабочей зоны 
Система центральной смазки 
Сервисный инструмент 
Защита стола 
Фундаментные болты 
Инструкция

  

  

X

XL

XA

XQ

КОМПЛЕКТАЦИЯ



XL8132

XL8140

XL8150

1

2

3

СЕРИЯ 
X XL

Фрезерный станок X8140 предназначен для точных 
работ при инструментальных и механических рабо-
тах сверления, зенкерования и растачивания отвер-
стий на деталях из черных и цветных металлов, их 
сплавов и пластмасс в условиях единичного, мелко-
серийного и серийного производства . Станок обла-
дает повышенной точностью . Отлит из серого чугуна . 
Направляющие закалены и прецизионно отшлифо-
ваны . Использование горизонтального фрезерного 
устройства возможно после быстрого демонтажа 
вертикальной фрезерной головки посредством по-
воротного устройства, перемещения верхней балки и 
установки серьги . Станок имеет вертикальный и го-
ризонтальный шпиндель, а так же консоль и серьгу, 
с помощью которой можно осуществлять обработку 
дисковыми фрезами .

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

XL8132 XL8140 XL8150
Размер стола(горизонтальный 
стол) мм 750x320 800x400 850x450

Размер стола(вертикальный стол) мм 890x225 1020x225 1190x250

Кол-во Т-пазов(горизонтальный 
стол) шт 5 6 7

Кол-во Т-пазов(вертикальный стол) Вт 3 3 3

Ширина Т-пазов мм 14 14 14

Расстояние между 
Т-пазами(вертикальный стол) мм 63 63 63

Расстояние между 
Т-пазами(горизонтальный стол) мм 63 63 63

Наибольшее продольное пере-
мещение стола (ось Х) мм 405 500 600

Наибольшее поперечное переме-
щение горизонтальной шпиндель-
ной головки (ось Y)

мм 305 400 450

Ускоренное перемещение по осям 
X, Y, Z

мм/
мин 1200 1200 1200

Наибольшая масса заготовки кг 160 200 300

Конус шпинделя - NT40 NT40 NT40

Диапазон частот вращения 
шпинделя

об/
мин 40 - 2000 40 - 2000 40 - 2000

Ход пиноли мм 60 60 60

Мощность главного привода кВт 3,7 3,7 5,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z мм 7.7/7.7/10 7.7/7.7/10 7.7/7.7/10

Габаритные размеры станка мм 1500x1700x1800 1500x1700x1800 1600x1800x2000

Вес кг 1450 1550 1750

Наибольшее вертикальное пере-
мещение стола (ось Z) мм 400 400 450

ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ 
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

207

20

СЕРИЯ 
X XL



Серьга для горизонтального 

фрезерования 

Осветительное устройство 

Система охлаждения  

Защитный экран патрона 

Поддон для стружки 

Централизованная система 
смазки 

Оправки для фрез 16, 22, 27, 
32 мм 

(ISO40, 7:24) 

Переходная втулка для фрез 

с конусом морзе № 1, 2, 3 
(ISO40) 

Цанговый патрон (ISO40) с 
комплектом цанг

2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 мм

Штревель

Комплект вспомогательного 
инструмента для обслуживания 
станка  

Виброопоры

 ■ ОПЦИИ

Поворотный стол

Набор зажимных 
приспособлений

Делительная головка

Защита стола

Устройство цифровой 
индикации (УЦИ)

КОМПЛЕКТАЦИЯ

XL

X
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Фрезерный патрон ISO50
Фрезерные оправки
Переходная втулка ISO50/MT4
Набор инструментов
Анкерные болты
Инструкция

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
3-х осевое УЦИ
Делительная головка
Поворотный стол

КОМПЛЕКТАЦИЯ

X6132

X6132B

X6132H

X6132BH

X6140

X6150

XL6036C

XL6036CL

XQ6032A

XQ6032C

XW6136

XW6032A

XW6032B

1

2

3

4

СЕРИЯ 
Х XL XQ XW

ГОРИЗОНТАЛЬНО-
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Горизонтально-фрезерный станок X серии предназначен обработки плоскостей, уступов, фре-
зеровки канавок и пазов различных видов при помощи цилиндрических, угловых, концевых, 
фасонных, сферических фрез . Рабочий стол, имеющий функцию поворота относительно вер-
тикальной оси на 45° по часовой и против хода часовой стрелки позволяет с применением уни-
версальной делительной головки нарезать винтовые и червячные профили .Высокая мощность и 
усиленная конструкция позволяют обрабатывать изделия с высокой производительностью это-
му способствуют ускоренные перемещения рабочего стола в поперечном, продольном и верти-
кальном направлении . На станке предусмотрена функция механического зажима по осям, что 
придает дополнительную жесткость на ударные нагрузки, возникающие при обработке деталей . 
Основные узлы выполнены из высокопрочных сплавов .
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Значение

XL6036C XL6036CL XQ6032A XQ6032C
Конус шпинделя мм ISO 50

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 20-470 20-470 75-475 75-475

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до нижней поверхно-
сти выдвижного хобота

мм 175 175 155 155

Скорость вращения шпинделя об/
мин 60-1800 60-1800 35-1500 35-1500

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12 12 12

Размер стола мм 1325×360 1325×360 1370×320 1370×320

Перемещение стола по оси X мм 1100 1300 820 100

Перемещение стола по оси Y мм 320 320 300 380

Перемещение стола по оси Z мм 450 450 400 400

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 1200\800 1200\800 1335\1335 1335\1335

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 600 600 1000 1000

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 30-750/20-500 30-750/20-500 30-830/30-830 30-830/30-830

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 15-375 15-375 23-625 23-625

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 500 500 500 500

Т-пазы шт 3 3 3 3

Размер Т-пазов мм 18 18 14 14

Расстояние между Т-пазами мм 80 80 80 80

Мощность главного двигателя кВт 5,5 5,5 3 3

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10 10 10

Габаритные размеры станка мм 2245×2100×1870 2520×2100×1870 1820×1680×1730 1820×1680×1730

Вес кг 2500 2550 1600 1600
22
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Технические данные
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Значение

X6132 X6140 X6150 X6132B X6132H X6132BH
Размер стола мм 1320х320 1700x400 2000x500 1600x320 1325x320 1600x320

Т-пазы шт 3 3 5 3 3 5

Размер Т-пазов мм 18 18 18 18 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 70 90 80 70 90 80

Максимальная нагрузка на стол кг 500 800 1500 500 800 1500

Поворот стола ° ±45° ±45° ±45° ±45° ±45° ±45°

Продольное перемещение (ручное/авт.) мм 700/680 900/880 1530/1520 900/880 700/680 900/880

Поперечное перемещение (ручное/авт.) мм 255/240 315/300 360/345 255/240 255/240 255/240

Вертикальное перемещение (ручное/авт.) мм 320/300 380/360 630/610 320/300 410/390 410/390

Конус шпинделя - ISO50 ISO50 ISO50 ISO50 ISO50 ISO50

Скорость вращения шпинделя об/мин 30-1500 30-1500 45-1800 30-1500 30-1500 30-1500

Количество скоростей шпинделя - 18 18 17 18 18 18

Расстояние от оси горизонтального 
шпинделя до поверхности горизонтального 
стола

мм 30-350 30-410 10-640 30-350 30-440 30-440

Диапозон скоростей подачи продольной\
поперечной

мм/
мин 23.5-1180/18 23.5-1180/18 16-800 23.5-1180/18 23.5-1180/18 23.5-1180/18

Диапозон скоростей подачи вертикальной мм/
мин 8-394/18 8-394/18 5-250 8-394/18 8-394/18 8-394/18

Ускоренная подача продольная\попереч-
ная

мм/
мин 2300 2300 3000 нет нет нет

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 770 770 1000 нет нет нет

Мощность горизонтального шпинделя кВт 7,5 11 15 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 1,5 3 3 1,5 1,5 1,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,09 0,125 0,125 0,09

Габаритные размеры станка мм 2160x1780x1990 2556x2200x2250 2250x3200x2100 2294x2050x1610 2294x1770x1790 2294x2050x1790

Вес кг 2650 3850 4600 2740/3040 2850/3150 2940/3240

Технические данные
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Значение

XW6032A XW6032B XW6136
Размер стола мм 1320x320 1320x320 1320x360

Т-пазы шт 5 5 5

Размер Т-пазов мм 14 14 14

Расстояние между Т-пазами мм 63 63 95

Максимальная нагрузка на стол кг 300 300 400

Поворот стола ° - - ±35º

Продольное перемещение (ручное/авт.) мм 800/750 1000 1000

Поперечное перемещение (ручное/авт.) мм 300 300 290/280

Вертикальное перемещение (ручное/авт.) мм 400 400 400

Конус шпинделя - ISO50 ISO50 ISO50

Скорость вращения шпинделя об/
мин 58-1800 58-1800 58-1800

Количество скоростей шпинделя - 12 12 12

Расстояние от оси вертикального шпинделя до направ-
ляющей колонны мм 320 320 320

Мин расстояние от торца вертикального шпинделя до 
поверхности стола мм 0-341 0-341 0-341

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до по-
верхности горизонтального стола мм 0-400 0-400 0-400

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до нижней 
поверхности выдвижного хобота мм 175 175 175

Расстояние перемещения выдвижного хобота мм 500 500 500

Диапозон скоростей подачи продольной\поперечной мм/
мин 20-360/8 20-360/8 22-420/8 22-393/8

Диапозон скоростей подачи вертикальной мм/
мин 400/1 400/1 10-168/8

Ускоренная подача продольная\поперечная мм/
мин 1200 1200 1200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 400 400 500

Мощность горизонтального шпинделя кВт 4 4 4

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,75 0,75 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,09 0,09 0,09

Габаритные размеры станка мм 1900x1720x1750 1900x1720x1750 2020x2070x1950

Вес кг 2100 2100 2200
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CK6125

CK6130

CK6136

CK6140X750

CK6140X1000

CK6140X1500

CK6150X750

CK6150X750

CK6150X1000

1
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4

СЕРИЯ 
CK

ТОКАРНЫЙ 
СТАНОК С ЧПУ

Больший диаметр отверстия шпинделя

Качественная сплошная отливка

Высокий крутящий момент и скорость

Автоматическая система смазки

Обработка длинных деталей

Усиленные направляющие

Технические данные
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Значение

CK6125 CK6130 CK6136
Размер патрона мм цанга 160 210

Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 250 300 350

Максимальная длина заготовки мм 270 300 500

Минимальный диаметр заготовки мм 170 180 200

Диаметр над суппортом мм 130 150 160

Проходное отверстие шпинделя мм 37 48 55

Диаметр сквозного отверстия мм 32 40 45

Скорость вращения шпинделя об/
мин 3000 3000 2000

Мощность главного двигателя кВт 2.2/3 3.5/5.5 5.5/7.5

Перемещение по оси X мм 220 250 225

Перемещение по оси Z мм 270 400 500

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 6-9 6-9 6-9

Количество инструментов резце-
держателя шт 4 4 4

Сечение державки мм 16x16 20x20 20x20

Тип задней бабки - Ручная Ручная Ручная

Конус пиноли задней бабки - MT3 MT4 MT4

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 80 100 100

Перемещение задней бабки мм 220 350 400

Ширина станины мм 260 260 300

Тип направляющей - Направляющие скольжения Направляющие скольжения Направляющие скольжения

Точность позиционирования X/Z мм 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03

Повторяемость X/Z мм 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016

Полная мощность кВА 5,8 6,5 7

Габаритные размеры станка мм 1500x1250x1450 1540x1010x1570 1950x1220x1620

Вес кг 1100 1300 170024



  

  

ONLY

ONE

Шпиндель

Ручной 3-х кулачковый патрон
4-х позиционная резцедержка
Центр вращения
Ручная задняя бабка

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Различные патроны
Гидравлическая задняя бабка
Различные системы управления
Высокоскоростной шпиндель
Больший диаметр отверстия шпиделя

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

CK6140X750 CK6140X1000 CK6140X1500 CK6150X750 CK6150X750 CK6150X1000
Размер патрона мм 250 250 250 300 300 300

Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 420 420 420 500 500 500

Максимальная длина заготовки мм 750 1000 1500 750 750 1000

Минимальный диаметр заготовки мм 250 250 250 320 320 320

Диаметр над суппортом мм 210 210 210 290 290 290

Проходное отверстие шпинделя мм 55 55 55 81 81 81

Диаметр сквозного отверстия мм 45 45 45 70 70 70

Скорость вращения шпинделя об/
мин 1600 1600 1600 1500 1500 1500

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Перемещение по оси X мм 320 320 320 320 320 320

Перемещение по оси Z мм 750 1000 1500 750 750 1000

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep

Количество инструментов резце-
держателя шт 4 4 4 4 4 4

Сечение державки мм 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25

Тип задней бабки - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5 MT5 MT5

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 130 130 130 130 130 130

Перемещение задней бабки мм 600 600 600 600 600 600

Ширина станины мм 400 400 400 400 400 400

Тип направляющей - Направляющие 
скольжения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие 
скольжения

Точность позиционирования X/Z мм 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03

Повторяемость X/Z мм 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016

Полная мощность кВА 14 14 14 15 15 15

Габаритные размеры станка мм 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600

Вес кг 2800 2800 2800 3000 3000 3000

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

 • Станок может оснащаться различными системами ЧПУ в 
стандартной комплектации используется ЧПУ GSK928TDL .

• Подходят для обработки деталей на мелкосерийном 
производстве со сложным наружным и внутренним 
контуром, расточки, нарезания резьбы, канавок, радиусов 
и пр . токарных операций . Автоматическое переключение 
диапазонов шпинделя позволяет выбрать подходящий 
режим для обработки различных материалов .

• Дополнительно оснащен гидравлическим патроном, 
люнетами, и револьверной головкой на 6 или 8 позиций, 
увеличенным отверстием в шпинделе . 

• Обладает быстрым холостым ходом и прост в 
эксплуатации . 

• Серводвигатель осей X/Z .

• Шпиндель оснащается двигателем с преобразователем 
частоты или серводвигателем . 

• Возможна установка различных систем управления, 
резцедержек, патронов, задних бабок, что позволяет 
удовлетворить потребности конкретных предприятий .
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CS6140

CS6150

CS6166

CS6240

CS6250

CS6150C

CS6166C

CS6250C

CS6266C

1

2

3

СЕРИЯ 
CS

ТОКАРНЫЙ СТАНОК CS

Универсальный токарный станок предназначен для 
обработки внешних и внутренних цилиндрических 
поверхностей, конических поверхностей и других 
поворотных поверхностей, рассверливания отвер-
стий и смазочных канавок . Данный токарный станок 
имеет повышенную жесткость шпиндельного узла и 
рамы . Это позволяет вести обработку с большим уси-
лием резания, полностью используя мощность при-
вода . Каленые и шлифованные косозубые шестерни 
обеспечивают бесшумность работы, долговечность 
станка и плавность переключения . Большой выбор 
резьб различных видов . Максимальная точность об-
работки достигает IT7, шероховатость обработанной 
поверхности до Ra1,6 .

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

-
Н

И
Я

Значение

CS6150C CS6166C CS6250C CS6266C
Мах диаметр обработки над станиной мм Ø500 Ø660 Ø500 Ø660

Мах диаметр обработки над суппортом мм Ø300 Ø420 Ø300 Ø420

Мах диаметр обработки над выемкой в станине мм - - Ø710 Ø870

Эффективная длина выемки мм - - 240 240

Максимальная длина заготовки мм 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000

Максимальная длина обточки мм 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950

Шпиндель со сквозным осевым отверстием мм Ø105 Ø105 Ø105 Ø105

Конус отверстия в шпинделе - Ø113 1:20 Ø113 1:20 Ø113 1:20 Ø113 1:20

Число передач - 12 12 12 12

Скорость вращения шпинделя об/мин 9-1600 36-1600 9-1600 36-1600

Метрическая резьба - 1-14мм/22 1-14мм/22 1-14мм/22 1-14мм/22

Дюймовая резьба витков /
дюйм 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25

Питчевая резьба - 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24

Модульная резьба - 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18

Диапазон поперечных подач мм/об 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65

Диапазон продольных подач мм/об 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65

Продольное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4

Поперечное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3

Шаг ШВП мм 12 12 12 12

Мах ход резцовой салазки мм 145 145 145 145

Мах ход поперечной каретки мм 320 310 320 310

Угол поворота плиты ° 90 90 90 90

Сечение резца мм 25x25 25x25 25x25 25x25

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø75 Ø75 Ø75 Ø75

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5

Мах ход пиноли задней бабки мм 150 150 150 150

Продольное перемещение задней бабки мм ±15 ±15 ±15 ±15

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,3 0,3 0,3 0,3

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12 0,12 0,12 0,12

Габаритные размеры станка мм 2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

Вес кг 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000
26
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Технические данные
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Значение

CS6140 CS6150 CS6166 CS6240  CS6250 CS6266
Мах диаметр обработки над станиной мм Ø400 Ø500 Ø660 Ø400 Ø500 Ø660

Мах диаметр обработки над суппортом мм Ø220 Ø300 Ø420 Ø220 Ø300 Ø420

Мах диаметр обработки над выемкой в 
станине мм - - - Ø630 Ø710 Ø870

Эффективная длина выемки мм - - - 240 240 240

Максимальная длина заготовки мм 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000

Максимальная длина обточки мм 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950

Шпиндель со сквозным осевым отвер-
стием мм Ø52 Ø52 Ø52 Ø52 Ø52 Ø52

Конус отверстия в шпинделе - MT6 MT6 MT6 MT6 MT6 MT6

Число передач - 24 24 24 24 24 24

Скорость вращения шпинделя об/
мин

9-1600 9-1600 9-1600 9-1600 9-1600 36-1600

Метрическая резьба - 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 1-14мм/22

Дюймовая резьба
вит-
ков /
дюйм

72~1/8 t.p.i/49 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 28-2t.p.i/25

Питчевая резьба - 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56-4 D.P/24

Модульная резьба - 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5-7 M.P/18

Диапазон продольных подач мм/об 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.027-1.07/65

Диапазон поперечных подач мм/об 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.63-2.52/65

Поперечное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4

Продольное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3

Шаг ШВП мм 12 (2tpi) 12 12 12 12 12

Мах ход резцовой салазки мм 145 145 145 145 145 145

Мах ход поперечной каретки мм 320 320 310 320 320 310

Угол поворота плиты ° 90 90 90 90 90 90

Сечение резца мм 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø75 Ø75 Ø75 Ø75 Ø75 Ø75

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5 MT5 MT5

Мах ход пиноли задней бабки мм 150 150 150 150 150 150

Продольное перемещение задней бабки мм ±15 ±15 ±15 ±15 ±15 ±15

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12

Габаритные размеры станка мм 2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

Вес кг 1975/2050/2250/2450/2850 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000 1975/2050/2250/2450/2850 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000

3-х кулачковый патрон
4-х кулачковый патрон
Планшайба
Неподвижный люнет
Подвижный люнет
Авто-стоп
Защита от стружки
Система подачи СОЖ
Освещение рабочей зоны
Ножной тормоз
Вращающийся центр
Задняя бабка
Переходная втулка
Инструкция на русском языке

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Быстросменный резцедержатель 
американского типа
Индикатор резьбы
Быстросменный резцедержатель
Защита патрона
Защита резцедержателя
УЦИ
Шпиндель со сквозным осевым 
отверстием Ø82
Конус отверстия в шпинделе Ø90 1:20

C

B
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Z3032x8/1

Z3032x10/1

Z3040x12/1

Z3040x16/1

Z3050x16/1

Z3050x18/1

Z3063x20/1

Z3080x25

Z30100x31

1

2

3

СЕРИЯ 
Z

РАДИАЛЬНО-
СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК

Радиально-сверлильные станки предназначены для 
обработки отверстий в средних и крупных деталях .

На станках можно выполнять следующие виды работ: 
сверление, зенкерование, развертывание, подрезку торцов 
и нарезание резьбы .

Станки применяется в индивидуальном мелкосерийном 
производстве и серийном производстве .

Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных 
сталей и сплавов, прошедших специальную термическую 
обработку, отличается высокой прочностью и 
долговечностью .

Зажим и смена скоростей управляются гидравликой, 
надежной в эксплуатации .

Механические и электрические органы управления 
централизованы в передней бабке для простого и 
быстрого использования .

Станок состоит из основания, внутренней и внешней 
колонны, рабочего стола, шпиндельной бабки, главного 
привода, системы СОЖ, системы централизованной 
смазки, электрического оборудования .

С помощью специального механизма можно выбрать 
скорость резания и скорость подач без остановки 
станка . Шпиндельная головка, манипулятор и колонна 
перемещаются плавно и точно .

Механизмы управления станком находятся на передней 
поверхности шпиндельной бабки . Насос и бак СОЖ 
располагается в основании станка .

Электрошкаф располагается на задней поверхности руки в 
специальной нише с дверцами .

Технические данные
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Значение

Z3032x8/1 Z3032x10/1

Габаритные размеры станка мм 1417x720x1885 1760x800x2050

Диаметр сверления мм 32 32

Расстояние от оси шпинделя до 
стойки мм 320-820 300-1000

Расстояние от оси шпинделя до 
рабочей поверхности стола мм 90-850 220-1000

Ход шпинделя мм 240 280

Конус шпинделя - 4# 4#

Скорость вращения шпинделя об/
мин 75-1220 32-2500

Количество скоростей шпинделя - 6 16

Диапазон подач мм 0.1-0.25 0.10-1.25

Кол-во подач шпинделя - 3 8

Размер стола мм 400x400x350 400x400x350

Мощность главного двигателя кВт 1,5 2,2

Вес кг 1200/1700 1600/2200

28



Шпиндель

Стол коробчатый
Система охлаждения
Болты для фундамента
Инструмент
Дополнительная комплектация
Частотный преобразователь
Исполнение станка в обновленном 
дизайне

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

Z3040x12/1 Z3040x16/1 Z3050x16/1 Z3050x18/1 Z3063x20/1 Z3080x25 Z30100x31

Габаритные размеры станка мм 2150x1070x2840 2500x1070x2840 2500x1070x2840 2700x1070x2840 3080x1250x3205 3730x1400x3795 4660x1630x4525

Диаметр сверления мм 40 40 50 50 63 80 100

Расстояние от оси шпинделя до 
стойки мм 350-1250 350-1600 350-1600 350-1800 450-2000 500-2500 570-3150

Расстояние от оси шпинделя до 
рабочей поверхности стола мм 350-1250 350-1250 320-1220 320-1220 400-1600 550-2000 750-2500

Ход шпинделя мм 315 315 315 315 400 450 500

Конус шпинделя - 4# 4# 5# 5# 5# 6# 6#

Скорость вращения шпинделя об/
мин 25-2000 25-2000 25-2000 25-2000 20-1600 16-1250 8-1000

Количество скоростей шпинделя - 16 16 16 16 16 16 22

Диапазон подач мм 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.06-3.2

Кол-во подач шпинделя - 16 16 16 16 16 16 16

Размер стола мм 630x500x500 630x500x500 630x500x500 630x500x500 800x630x500 1000x800x560 1250x800x630

Ход шпиндельной бабки мм 900 1250 1250 1450 1550 2000 2580

Максимальный крутящий момент Нм 400 400 500 500 980 1568 2450

Мощность главного двигателя кВт 3 3 4 4 5,5 7,5 15

Подъём поворотного рычага мм 580 580 580 580 800 1000 1250

Вес кг 3000 3500 3500 3550 7000 11000 20000
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Z5032A

Z5035A

Z5040A

Z5050A

Z5163B

Z5180B

Z51100B

1

2

СЕРИЯ 
Z

СВЕРЛИЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Сверлильный станок Z51100B предназначены для вы-
полнения операций сверления, развёртки, зенкования, 
а также нарезания внутренних резьб, цекования и т .д . 
Станки оснащены системой подачи СОЖ в зону резания . 
На станке предусмотрена функция автоматического 
сверления глубоких отверстий со ступенчатой подачей и 
регулировкой глубины сверления . Максимальное усилие 
подачи 16 000N , максимально допустимый крутящий 
момент шпинделя 350Nm .

Технические данные
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Значение

Z5032A Z5035A Z5040A Z5050A
Габаритные размеры станка мм 700x1150x2150 700x1150x2150 700x1150x2150 700x1150x2150

Диаметр сверления мм 32 35 40 50

Нарезаемая резьба мм M20 M20 M24 M24

Перемещение шпинделя мм 150 150 180 180

Расстояние шпинделя от колонны мм 330 330 360 360

Расстояние от шпинделя до стола мм 610 610 600 600

Расстояние шпинделя до осно-
вания мм 1150 1150 1215 1205

Максимальный подъем стола мм 540 540 560 525

Поворот рабочего стола ° ± 45° ± 45° ± 45° ± 45°

Шпиндель, конус Морзе - МТ 4 МТ 4 МТ 4 МТ 4

Скорость вращения шпинделя об/
мин 70-2600 70-2600 42-2050 42-1865

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12 12 12

Диапазон подач мм/
об 0.1,0.2,0.3 0.1,0.2,0.3 0.07,0.15,0.26,0.4 0.07,0.15,0.26,0.4

Кол-во подач шпинделя - 3 3 4 4

3-х фазный 2-х скоростной мотор кВт 1.5/2.2 1.5/2.2 2.2/2.8 2.2/2.8

3-х фазный 2-х скоростной мотор V 380 380 380 380

3-х фазный 2-х скоростной мотор об/
мин 960/1450 960/1450 960/1450 960/1450

3-х фазный насос кВт 0,09 0,09 0,09 0,09

3-х фазный насос V 380 380 380 380

Размер стола мм 424x424 424x424 370x500 370x500

Размер монтажной плиты мм 420x380 420x380 460x450 460x450

Диаметр колонны мм 140 140 160 170

Вес кг 670/730 670/730 740/800 800/860

30



Инструмент для обслуживания
Пневмопушка
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ
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Технические данные
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Значение

Z5163B Z5180B Z51100B

Диаметр сверления мм 63 80 100

Размер стола мм 650x550 650x550 760x650

Перемещение шпинделя мм 250 250 310

Перемещение коробки шпинделя мм 250 250 300

Расстояние от шпинделя до стола мм 800 800 1150

Перемещение стола мм 300 300 300

Шпиндель, конус Морзе - МТ5 МТ6 МТ6

Скорость вращения шпинделя об/
мин 6 6 6

Кол-во скоростей шпинделя - 9 9 6

Диапазон подач мм/
об 0.1-0.78 0.1-0.78 0.1-0.71

Кол-во подач шпинделя - 4-570 4-570 26-320

Мощность главного двигателя 
шпинделя кВт 5,5 7,5 7,5

Габаритные размеры станка мм 1452x965x2787 1452x965x2787 1470x970x3170

Вес кг 1900 1950 3000
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TPX6111B

TPX6111B/2

TPX6111B/3

TPX6111C/3

TPX6113

TPX6113/В

TPX6113/2

TPX6113/В2

1

2

СЕРИЯ 
TPX

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ 
СВЕРЛИЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ 
СТАНОК

Горизонтальный сверлильно-фрезерный станок предназначен для обработки габаритных и тяжелых деталей 
для сверления, зенкерования, растачивания, рассверливания отверстий, подрезки торцов, нарезания резьбы 
метчиком, фрезерования и др .

Станок имеет защитное покрытие, что обеспечивает его долговечность и прочность . Шпиндель станка отли-
чается высокой прочностью . Рабочий стол оборудован оптическим устройством позиционирования 4x90°, что 
обеспечивает высокую точность обработки .

Закаленные и точно отшлифованные направляющие обеспечивают точность в течении многих лет эксплуатации

Мeхaничecкиe функции, oднoвpeмeннoe дeйcтвиe кoтopых нeдoпycтимo, блoкиpуются oтнocитeльнo дpyг дpyгa

Пepeдняя бaбкa и мeхaнизм пoдaчи ocнaщeны пpeдoхpaнитeльными мyфтaми

Стaнoк ocнaщён ycтpoйcтвoм для нapeзaния 
peзьбы

Угол поворота стoла - 360°

Телескопические стальные кожухи защищают на-
правляющие от стружки и загрязнений

Распределение движений продольного и попереч-
ного хода, а также вращения движущих элемен-
тов, таких как передняя бабка и стол, а также фик-
сация движущихся механизмов осуществляется 
при помощи автоматических электрогидравличе-
ских блокировочных устройств, что позволяет ав-
томатизировать работу станка .

Горизонтально расточные станки серии 6111C/3; 
6113B; 6113B/2

Оборудованы частотным преобразователем и ав-
томатической системой контроля PLC производ-
ства MITSUBISHI (Япония), ЖК дисплеем . Допол-
нительно прилагается колонна .

Технические данные
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Значение

TPX6113 TPX6113/В TPX6113/2 TPX6113/В2
Диаметр отверстия шпинделя мм 130 130 130 130

Конус шпинделя - Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50

Максимальный крутящийся момент двигателя шпинделя Нм 3136 3136 3136 3136

Кол-во скоростей шпинделя - 24 бесступенчато 24 бесступенчато

Скорость двигателя шпинделя об/мин 4-800 8-800 4-800 8-800

Мощность главного двигателя шпинделя кВт 15 18,5 15 18,5

Максимальный крутящийся момент двигателя радиального 
суппорта Нм 4900 4690 4900 4690

Диаметр радиального суппорта мм 750 750 750 750

Скорость двигателя радиального суппорта об/мин 2,5-125 2,5-125 2,5-125 2,5-125

Кол-во скоростей радиального суппорта - 18 18 18 18

Размер стола мм 1600x1400 1600x1400 1600x1400 1600x1400

Максимальная нагрузка на стол кг 8000 8000 8000 8000

Т-пазы мм 28 28 28 28

Т-пазы шт 9 9 9 9

Ход по оси X мм 1500 1500 1500/2000 без задней 
колонны

1500/2000 без 
задней колонны

Ход по оси Y мм 1400 1400 1800 1800

Ход по оси Z мм 1600 1600 2000 2000

Ход шпинделя по оси W мм 900 900 900 900

Ход радиального суппорта по оси U мм 250 250 250 250

Вращение стола (осьB) ° 360 360 360 360

Расстояние от оси торца шпинделя до поверхности стола мм 0 - 1400 0 - 1400 0 - 1800 0 - 1800

Быстрая подача (X/Y/Z/W) мм/мин 2500 2500 2500 2500

Осевая скорость при вращении шпинделя (X/Y/Z/W) мм/об 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2

Скорость подачи (X/Y/Z/W) мм/мин 10—1250 10—1250 10—1250 10—1250

Измерительная система (X/Y/Z) (дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B (дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 6995x3647x3442 6995x3647x3442 7030x4665x3800 7030x4665x3800

Вес кг 24500 24500 29300 29300
32
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Ось W

Расточная оправка

Поворотный стол

УЦИ по осям X, Y
Подвесной пульт управления
Радиальный суппорт
Расточная головка
Сменные шестерни

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
УЦИ для оси Z, B, W
Универсальная фрезерная головка
Шпиндель lSO 7:24 № 50

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

TPX6111B/2 TPX6111B/3 TPX6111C/3
Диаметр отверстия шпинделя мм 110 110 110 110

Конус шпинделя - MK6/ISO50 MK6/ISO50 MK6/ISO50 MK6/ISO50

Максимальный крутящийся момент 
двигателя шпинделя Нм 1225 1225 1225 1225

Кол-во скоростей шпинделя - 22 22 22 бесступенчато

Скорость двигателя шпинделя об/
мин 8-1000 8-1000 8-1000 8-1100

Мощность главного двигателя 
шпинделя кВт 7,5 7,5 7,5 15

Максимальный крутящийся момент 
двигателя радиального суппорта Нм 1960 1960 1960 1960

Диаметр радиального суппорта мм 600 600 600 630

Скорость двигателя радиального 
суппорта

об/
мин 4-200 4-200 4-200 4-200

Кол-во скоростей радиального 
суппорта - 18 18 18 18

Размер стола мм 1100x960 1100x960 1250x1100 1250x1100

Максимальная нагрузка на стол кг 2500 2500 3000 3000

Т-пазы мм 22 22 22 22

Т-пазы шт 7 7 7 7

Ход по оси X мм 1000 1000/1400 без задней 
колонны

1000/1400 без задней 
колонны

1000/1400 без задней 
колонны

Ход по оси Y мм 900 900 1200 1200

Ход по оси Z мм 900 1250 1600 1600

Ход шпинделя по оси W мм 600 600 600 600

Ход радиального суппорта по 
оси U мм 180 180 180 180

Вращение стола (осьB) ° 360 360 360 360

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 0 - 900 0 - 900 0 - 1200 0 - 1200

Быстрая подача (X/Y/Z/W) мм/
мин 2500 2500 2500 2500

Осевая скорость при вращении 
шпинделя (X/Y/Z/W)

мм/
об 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88

Скорость подачи (X/Y/Z/W) мм/
мин 10—1200 10—1200 10—1200 10—1200

Измерительная система (X/Y/Z) 
(дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B 
(дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 4910x2454x2750 4910x2870x2750 5120x3380x3100 5120x3380x3100

Вес кг 13000 14500 18000 18000

Измерительная система (X/Y/Z) 
(дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B 
(дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 6995x3647x3442 6995x3647x3442 7030x4665x3800 7030x4665x3800

Вес кг 24500 24500 29300 29300
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СЕРИЯ 
S

ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК 
С НАКЛОННОЙ РАМОЙ

Ленточнопильный станок S с поворотной рамой для рас-
пила под углами от -60° до +60° . Типовой полуавтомат, 
имеет функции автоматического отключения при разрыве 
полотна и по завершению процесса распила . Эргономич-
ный промышленный дизайн .

Технические данные

Е
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Ц
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Я

Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравлической 
системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600

S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380

S-350R

S-440R

S-200R

S-280R

S-28/40R

34
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Высокое качество и точность реза

Гидравлические тиски и блок направляющих

Гидравлический цилиндр подъёма рамы с 
концевиком

Датчик

Натяжение полотна

Эргономичная панель управления

Привод режущего полотна

Щетка очистки полотна
Контроль разрыва полотна
Гидравлические тиски (регулируемое 
усилие)
Частотный преобразователь
Пильное полотно
Инструмент для обслуживания
Система подачи СОЖ
Регулируемый концевой упор
Инструкция на русском языке

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Рольганг
Лазерный проектор линии реза
Гидравлическое натяжение полотна

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Полуавтоматический ленточнопильный станок S-440R 
обладает:

• Жестким на скручивание основанием 

• Приводом обладающим достаточно большой мощностью 
для производительной и эффективной работы станка 

• Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы и зажим заготовки в тисках 

• Управление скоростью опускания пильной рамы и зажимом 
тисков производится с пульта управления 

• Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав 
блока направляющих ленточнопильного полотна) 

• Система загрузки и подачи обрабатываемых заготовок 
может включать в себя как подающий, так и принимающий 
рольганг .

Технические данные
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Значение

S-200R S-280R S-28/40R S-350R S-440R
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 240 280 280 350 440

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 210 160 250 350 400

Максимальный размер круглой 
заготовки 60° мм 140 250x230 350x240 500x300 280

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 310x230 150x240 250x240 350x340 620x440

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 210x210 - - - 400x400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 60° мм 140x200 - - - 280x280

Угол поворота ° +45°~-60° 0°~45° 0°~45° 0°~45° +60°~-60°

Режущее полотно: Скорость м/
мин 36/70 16/60/75 26/60/75 26/60/75 20-90

Режущее полотно: Размер мм 2910x27x0.9 3505x27x0.9 4000x27x0.9 4700x34x1.1 5200x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 1.8/1.3 2,2 2,2 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,42 1,1 1,1 0,75 0,75

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 900 725 725 750 805

Подача - Ручная Ручная

Тиски - Ручные Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 470 850 950 1600 1090

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1600x800x1500 1950x1520x1100 2300x1300x1300 2900x950x1450 2900x950x1450

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц
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Е
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Е

Н
И

Я

Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравлической 
системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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АВТОМАТИЧЕСКИЕ 
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Ленточнопильный станок C-33 . Типовой полуавтомат, имеет 
функции автоматического отключения при разрыве полотна 
и по завершению процесса распила . Эргономичный промыш-
ленный дизайн .

S-200R

S-280R

S-28/40R

S-350R

S-440R

S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380

1

2

3

4

Технические данные

Е
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М
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Р
Е

Н
И

Я

Значение

S-280HA H-280HA H-280HA II H-300HA H-300HA II H-350HA H-400HA II H-500HA II H-40/60HA

Максимальный размер круглой 
заготовки мм 280 280 280 300 300 350 400 500 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 260x230 400x280 280x280 300x300 400x300 400x350 400x400 500x500 600x400

Максимальный размер заготовки 
при пакетной резке мм 200x150 200x150 200x150 220x150 280x160 250x180 400x200 450x240 350x200

Режущее полотно: Скорость м/
мин

20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 4000x34x1.1 3610x27x0.9 4115x34x1.1 3970x34x1.1 4515x34x1.1 4800x34x1.1 5650x41x1.3 4870x41x1.3

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Гидравличе-
ское Ручное Гидравличе-

ское Ручное Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 3 2,2 2,2 3 3 4 5,5 3,7

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,125 0,07 0,125 0,125 0,125 0,125

Высота рабочего стола мм 615 615 650 670 670 605 670 730 605

Подача - 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 1150 1250 1200 1400 1700 1400 2300 2800 2300

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1900x2300x1100 2100x2200x1200 2200x1900x1350 2100x2300x1550 2460x2150x1580 2200x2150x1600 2300x2200x1900 3100x2150x1600 2500x2200x1900

СЕРИЯ 
S

36
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Червячная коробка передач главной 
трансмиссии
Ручное натяжение полотна
Концевой выключатель
Низковольтная электрика

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Сервопривод подачи
Высококачественное гидравлическое 
масло
Гидравлическое натжение полотна
Частотная регулировка скорости
Блок регулировки фундамента
Транспортер стружки

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Специальная конструкция водовыпускного отверстия 
штанги быстрого сброса с улучшенными точками отвода 
воды; улучшает охлаждающее действие и продлевает срок 
службы полотна . • Комбинация интеллектуального человеко-
машинного интерфейса и физических кнопок Siemens для 
удобной работы • При пилении большого материала может 
эффективно предотвратить возникновение высадки материала 
(при ослаблении тисков конец материала тяжелее головки, 
вызывает высыпание материала) • В изготовлении крюка, 
приняется технология ионной резки с числовым программным 
управлением, что обеспечивает эстетику и долговечность крюка • 
В части рамы пилы используется технология роботизированной 
сварки и закалка для устранения напряжения . Он обладает 
высокой стабильностью, сварной шов гладкий, нет недостатков 
сварных швов и ложных сварных швов . Пескоструйная 
очистка перед покраской удаляет мусор, оксидный слой 
и ржавчину для достижения прочного покрытия после 
высыхания . • Оснащен защитной крышкой магнитной линейки, 
устойчивой к ударам . Оснащен щеткой для защиты от пыли 
и масел, продлевает срок службы магнитной линейки • В 
станке применяются стальные масляные трубки, специально 
предназначенные для гидравлики, что обеспечивает лучшую 
компоновку, ударопрочность, и возможность поятонной 
эксплуатации, в сравнении с медными трубками . • Управление 
электрооборудованием централизовано в электрошкафу . 
Операционный шкаф обработан методом холодной штамповки 
стали, поверхностным напылением . • Тиски, оснащенные 
сменными стальными полосоками, могут лучше защитить тиски, 
избежать отклонения подачи, вызванного истиранием тисков .

Гидравлические трубки

Зажимная полоса

Магнитная линейка и устройство защиты

Подающая пластина и подающий ролик

Подъемный крюк

Специальная конструкция слива СОЖ

Совершенно новая рама

Техни-
ческие 
данные
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Значение

A-33 B-33 C-33
Максимальный 
размер круглой 
заготовки

мм 330x330 330x330 330x330

Максималь-
ный размер 
квадратной 
заготовки

мм 330 330 330

Ход одиночной 
подачи мм 500 500 500

Режущее по-
лотно: Скорость

м/
мин 10-120 10-80. 25/40/58/80

Режущее по-
лотно: Размер мм 4115x34x1.1 4115x34x1.1 4115x34x1.1

Режущее 
полотно: На-
тяжение

- Гидравличе-
ское Гидравлическое Ручное

Мощность при-
вода режущего 
полотна

кВт 5,5 4 4

Мощность 
привода 
гидравлической 
системы

кВт 0,75 0,75 0,75

Мощность 
привода насоса 
СОЖ

кВт 0,09 0,09 0,09

Обьем бака 
гидравлической 
системы

л 70 70 70

Объём бака 
СОЖ л 100 100 100

Габаритные 
размеры станка мм 2250x2300

x1550
2250x2300

x1550
2250x2300

x1550

Вес кг 1750 1750 1750

Технические 
данные

Е
Д
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Н
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Ц
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Я

Значение

S-440R/HA
Угол поворота ° 0°~60°

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 440

Максимальный размер 
круглой заготовки 45° мм 400

Максимальный размер 
круглой заготовки 60° мм 280

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 620x440

Максимальный размер 
квадратной заготовки 
45°

мм 400x400

Максимальный размер 
квадратной заготовки 
60°

мм 280x280

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 20-90

Режущее полотно: 
Размер мм 5200x34x1.1

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное

Мощность привода 
режущего полотна кВт 3

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 0,75

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,07

Высота рабочего стола мм 805

Подача - 500x9 (auto)

Тиски - Гидравлические

Вес кг 1400

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 2900x950x1450



16

S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380

1

2

3

СЕРИЯ 
S

ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК 
С НАКЛОННОЙ РАМОЙ

Ленточнопильный станок S осуществляет резку под 90 
градусов . Подача материала в зону резания осуществля-
ется вручную, зажим заготовки осуществляется гидрав-
лически . Компактная конструкция станка обеспечивает 
надежность и высокую точность . Станки этой серии иде-
ально подходят для среднего и мелкосерийного производ-
ства .

Технические данные
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Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600

38
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Технические данные
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Значение

S-200R S-280R S-28/40R S-350R S-440R
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 240 280 280 350 440

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 210 160 250 350 400

Максимальный размер круглой 
заготовки 60° мм 140 250x230 350x240 500x300 280

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 310x230 150x240 250x240 350x340 620x440

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 210x210 - - - 400x400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 60° мм 140x200 - - - 280x280

Угол поворота ° +45°~-60° 0°~45° 0°~45° 0°~45° +60°~-60°

Режущее полотно: Скорость м/
мин 36/70 16/60/75 26/60/75 26/60/75 20-90

Режущее полотно: Размер мм 2910x27x0.9 3505x27x0.9 4000x27x0.9 4700x34x1.1 5200x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 1.8/1.3 2,2 2,2 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,42 1,1 1,1 0,75 0,75

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 900 725 725 750 805

Подача - - - - Ручная Ручная

Тиски - Ручные Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 470 850 950 1600 1090

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1600x800
x1500

1950x1520
x1100

2300x1300
x1300

2900x950
x1450

2900x950
x1450

Гидравлический зажим заготовки
Щетка для очистки полотна
Ручная регулировка высоты пильной 
рамы
Ручной ролик подачи
Освещение рабочей зоны
Ограничитель длины
Рольганг
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Система подачи СОЖ
Регулируемый концевой упор
Инструкция на русском языке

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Гидравлическое натяжение полотна
Устройство для пакетной резки

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Полуавтоматический ленточнопильный станок S-380 
обладает: 

• Жестким на скручивание основанием 

• Приводом обладающим достаточно большой мощностью 
для производительной и эффективной работы станка 

• Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы 

• Управление скоростью опускания пильной рамы 
производится с пульта управления 

• Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав 
блока направляющих ленточнопильного полотна) 

• Имеет возможность пакетной резки

Высокое качество и точность реза

Гидравлический цилиндр

Натяжение полотна

Привод режущего полотна

Регулируемый концевой упор

Тиски

Твердосплавные направляющие и щётка очистки 
полотна

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е
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Е
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И

Я

Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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H-280 

H-350 

H-400 

H-500

H-600 

H-650 

 H-700

H-40/60

H-40/70 

H-50/70 

H-60/80

H-40/70R

1

2

3

4

СЕРИЯ 
 H

ДВУХКОЛОННЫЙ 
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Двухколонные ленточнопильные станки H-700 предна-
значены для резки крупногабаритных заготовок кругло-
го, прямоугольного сечения, профильного проката из 
различных металлов и сплавов . Эти станки прекрасно 
подойдут как для среднесерийного и мелкосерийного 
производства, так и для крупных промышленных пред-
приятий .

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

H-280 H-350 H-400 H-500 H-600 H-650  H-700
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 280 350 400 500 600 650 700

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 400x280 400x350 400x400 500x500 600x600 650x650 700x700

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/30/40/50/70 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52 25/38/52 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 3850x27x0.9 4515x34x1.1 4320x34x1.1 6000x41x1.3 7000x41x1.3 7000x41x1.3 7500x54x1.6

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 3 4 Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,1 1,5 1,5 5,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 1,5 1,5 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 600 580 570 0,125 0,125 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная Ручная 600 600 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 1030 1200 1370 2680 3160 3400 3600

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1950x1250x1400 2350x1300x1650 2300x1150x1750 3100×1350×1700 3500×1500×1950 3600×1500×1950 3900×1600×2300

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

H-40/70R
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 600x400

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 400x400

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/46/61

Режущее полотно: Размер мм 5410x41x1.3

Режущее полотно: Натяжение - Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 4

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07

Высота рабочего стола мм 590

Подача - Ручная

Тиски - Гидравлические

Вес кг 2800

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 2700x2200x1600

40



Щетка для очистки полотна
Ручное управление высотой
Освещение рабочей зоны
Подающий рольганг длиной 1м
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Гидравлические тиски
Инструкция на русском языке

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Автоматический транспортер для 
стружки
Гидравлическое натяжение полотна
Частотный преобразователь
Лазерный проектор
Рольганг длиной 2м
Приводной рольганг длиной 2м

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

Двухколонный полуавтоматический ленточнопильный станок H-700 
обладает рядом преимуществ: 

• Жестким на скручивание основанием с двухколонной структурой 
крепления рамы, одна из колонн имеет прямоугольное сечение, что 
удешевляет производство без потери жесткости 

• Приводом обладающим достаточно большой мощностью для 
производительной и эффективной работы станка 

• Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы 

• Управление скоростью опускания пильной рамы и зажимом 
тисков производится с пульта управления 

• Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав блока 
направляющих ленточнопильного полотна) 

• Имеет возможность пакетной резки 

• Может быть оснащен, как подающим так и принимающим 
рольгангом

Гидравлические тиски

Гидравлический цилиндр

Натяжение полотна

Привод режущего полотна

Регулировка

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

H-280 H-350 H-400 H-500 H-600 H-650  H-700
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 280 350 400 500 600 650 700

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 400x280 400x350 400x400 500x500 600x600 650x650 700x700

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/30/40/50/70 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52 25/38/52 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 3850x27x0.9 4515x34x1.1 4320x34x1.1 6000x41x1.3 7000x41x1.3 7000x41x1.3 7500x54x1.6

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 3 4 Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,1 1,5 1,5 5,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 1,5 1,5 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 600 580 570 0,125 0,125 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная Ручная 600 600 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 1030 1200 1370 2680 3160 3400 3600

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1950x1250x1400 2350x1300x1650 2300x1150x1750 3100×1350×1700 3500×1500×1950 3600×1500×1950 3900×1600×2300

Технические дан-
ные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

H-40/60 H-40/70 H-50/70 H-60/80
Максимальный размер 
круглой заготовки мм 400 400 700 600

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 400x600 700x400 700x500 800x600

Режущее полотно: Скорость м/
мин 28/40/48/60 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 4700x41x1.3 5000x41x1.3 6360x41x1.3/6600x54x1.6 7250x54x1.6

Режущее полотно: На-
тяжение - Ручное Ручное Очистка щеткой и СОЖ Очистка щеткой и СОЖ

Мощность привода режуще-
го полотна кВт 4 4 Ручное Ручное

Мощность привода гидрав-
лической системы кВт 1,5 1,5 5,5 7,5

Мощность привода насоса 
СОЖ кВт 0,07 0,07 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 570 570 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 1470 1550 Гидравлические Гидравлические

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 2400x1150x1750 2500x1150x1750 2900 3400

3300x1350x1700 3700x1500x2200

  

  

ONLY

ONE
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H-600 

H-650 

H-700 

H-800 

H-1000 

H-1200 

H-1300 

H-1500 

H-1600 

H-1800 

H-2000

H-60/80 

H-50/100R 

H-65/100R 

H-80/100

1

2

3

СЕРИЯ 
H

ПОРТАЛЬНЫЙ 
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Портальный ленточнопильный станок H-2000 сочетает в себе 
современный дизайн и технологии для экономически эффек-
тивной резки крупногабаритных заготовок . Эти станки пре-
красно подойдут для крупных промышленных предприятий .

Технические 
данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

H-600 H-650 H-700 H-800 H-1000 H-1200 H-1300 H-1500 H-1600 H-1800 H-2000

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 600 650 700 800 1000 1200 1300 1500 1600 1800 2000

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 600x800 650x650 700x700 800x800 1000x1000 1200x1200 1300x1300 1500x1500 1600x1600 1800x1800 2000x2000

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 22/34/46 25/38/52 25/38/52 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80

Режущее полотно: 
Размер мм 7000x41

x1.3
7150x41

x1.3
7150x54

x1.6
8880x67

x1.6
10000x67

x1.6
10900x67

x1.6
11380x67

x1.6
14600x80

x1.6
15340x80

x1.6
16760x80

x1.6
18440x80

x1.6

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное Ручное Ручное Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Очистка - - - -
Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода 
режущего полотна кВт 7,5 7,5 7,5 11 11 15 15 18,5 18,5 18,5 22

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 1,5 1,5 1,5 2,2 2,2 2,2 2,2 3,7 3,7 3,7 3,7

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,18 0,18 0,18 0,18

Высота рабочего 
стола мм 500 500 500 500 500 550 550 645 645 675 1285

Подача - Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 4200 4400 4500 8500 11000 12000 13000 21000 23000 25000 45000

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 3500x1500

x2200
3700x1500

x2300
3700x1600

x2300
4500x1750

x2850
4670x1800

x2900
4950x2200

x3150
5200x2200

x3150
6800x2200

x3800
7100x2200

x3900
7300x2300

x4300
9500x2500

x5600

42



Щетка для очистки полотна
Ручное управление высотой
Освещение рабочей зоны
Подающий стол длиной 1м
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Высокоточные линейные направляющие
Гидравлическое натяжение полотна
Частотный преобразователь
Лазерный проектор
Гидравлические тиски
Инструкция на русском языке
Автоматический транспортер для 
стружки
Коробка передач

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

Портальный полуавтоматический ленточнопильный станок H-2000 
обладает рядом преимуществ: 

• Тяжёлая портальная структура станка высокой жёсткости имеет 
линейные направляющие перемещения рамы, что позволяет 
обрабатывать крупногабаритные заготовки без потери качества и 
точности реза 

• Мощным приводом для производительной и эффективной 
работы станка 

• Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы 

• Управление скоростью опускания пильной рамы, подачей 
заготовки и зажимом тисков производится с пульта управления 

• Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав блока 
направляющих ленточнопильного полотна) 

• Может быть оснащен, как подающим так и принимающим 
рольгангом

Высокое качество и точность реза

Гидравлически перемещаемый упор

Гидравлические тиски

Гидравлическое натяжение

Привод режущего полотна

Тяжелая портальная структура

Технические 
данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е
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И
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Значение

H-600 H-650 H-700 H-800 H-1000 H-1200 H-1300 H-1500 H-1600 H-1800 H-2000

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 600 650 700 800 1000 1200 1300 1500 1600 1800 2000

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 600x800 650x650 700x700 800x800 1000x1000 1200x1200 1300x1300 1500x1500 1600x1600 1800x1800 2000x2000

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 22/34/46 25/38/52 25/38/52 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80

Режущее полотно: 
Размер мм 7000x41

x1.3
7150x41

x1.3
7150x54

x1.6
8880x67

x1.6
10000x67

x1.6
10900x67

x1.6
11380x67

x1.6
14600x80

x1.6
15340x80

x1.6
16760x80

x1.6
18440x80

x1.6

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное Ручное Ручное Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Очистка - - - -
Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода 
режущего полотна кВт 7,5 7,5 7,5 11 11 15 15 18,5 18,5 18,5 22

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 1,5 1,5 1,5 2,2 2,2 2,2 2,2 3,7 3,7 3,7 3,7

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,18 0,18 0,18 0,18

Высота рабочего 
стола мм 500 500 500 500 500 550 550 645 645 675 1285

Подача - Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 4200 4400 4500 8500 11000 12000 13000 21000 23000 25000 45000

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 3500x1500

x2200
3700x1500

x2300
3700x1600

x2300
4500x1750

x2850
4670x1800

x2900
4950x2200

x3150
5200x2200

x3150
6800x2200

x3800
7100x2200

x3900
7300x2300

x4300
9500x2500

x5600

Технические данные
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Значение

H-60/80 H-50/100R H-65/100R H-80/100
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 600 500 650 800

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 800x600 500 500 1000x800

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм - 1000x500 1000x650 15-80

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм - 500x500 500x500 9080x67x1.6

Режущее полотно: Скорость м/
мин 22/34/46 15-80 15-80 Отчиска щеткой 

и СОЖ

Режущее полотно: Размер мм 7300x54x1.6 8250x41x1.3 8250x41x1.3 Гидравлическое

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Гидравлические 11

Мощность привода режущего 
полотна кВт 7,5 7,5 7,5 2,2

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5 1,5 1,5 0,125

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 500

Высота рабочего стола мм 500 620 620 Power feeding

Подача - Power feeding Гидравлическая Гидравлическая Гидравлические

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические 9500

Вес кг 4400 4500 5200 4700x1750x2850

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 3700x1500x2200 4500x2200x2400 4700x2250x2400

  

  

ONLY

ONE
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FSG2050A 

FSG2550A

FSG3063A 

FSG30100A 

FSG4080A 

FSG40100A

1

2

3

СЕРИЯ 
 FSG-A 

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным круга-
ми плоских поверхностей деталей различных размеров, 
позволяют работать с деталями, закрепленными на зер-
кале стола, магнитной плите или в приспособлении . Вы-
сококачественные компоненты электросистемы, двoйнaя 
V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный шпиндeль 
ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-yпopных 
пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм все на-
правляющие покрыты турцитом и имеют принудительную 
смазку . Станки этой серии имеют высокую жесткость, 
точность и плавность хода . Продольные, поперечные 
перемещения автоматические . Перемещение по оси Z 
осуществляет ПЛК посредством сервопривода .

Технические данные
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Значение

FSG2050A FSG2550A FSG3063A FSG30100A FSG4080A FSG40100A
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола м/мин 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Перемещения шлифовальной 
бабки: автоподача мм 0.005-0.5 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 480 480 480 480 480 480

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5

Обороты шпинделя шлифовальной 
бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200×20×φ31.75 φ200×20×φ31.75 350×40×127 350×40×127 350×40×127 350×40×127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400

FSG-A

44



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны
Выносной пульт управления с 
маховичком

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Микроподача по Z - 0,001мм

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Шлифовальные станки серии FSG обладают:

• Удобная и эргономичная панель управления 

•  Безопасное и надежное электрическое управление, система 
защиты от блокировки, спроектированная в соответствии с 
требованиями к напряжению в сети в евросоюзе 

•  Гидравлическая система с воздушным охлаждением, 
обеспечивает достаточную мощность для точного шлифования, 
при небольшом росте температуры

• Двустенная конструкция колонны обеспечивает высокую 
жесткость опоры шлифовального шпинделя.

• Защитный кожух двигателя шпинделя и направляющей

•  Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное перемещение • 
Вручную отшлифованные направляющие покрыты турцитом, что 
дает плавное перемещение и продевает ресурс 

• Станок серии A оснащен в стандартной комплектации 
автоматическим сервомотором подачи и управляется PLC и HMI со 
встроенной программой

PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя .

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс

Технические данные
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Значение

FSG2050A FSG2550A FSG3063A FSG30100A FSG4080A FSG40100A
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола м/мин 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Перемещения шлифовальной 
бабки: автоподача мм 0.005-0.5 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 480 480 480 480 480 480

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5 0,005-0,5

Обороты шпинделя шлифовальной 
бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200×20×φ31.75 φ200×20×φ31.75 350×40×127 350×40×127 350×40×127 350×40×127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400
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FSG2050R 

FSG2550R

FSG3063R 

FSG30100R 

FSG4080R 

FSG40100R

1

2

3

СЕРИЯ 
FSG-R

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кру-
гами плоских поверхностей деталей различных разме-
ров, позволяют работать с деталями, закрепленными 
на зеркале стола, магнитной плите или в приспособле-
нии . Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют прину-
дительную смазку . Станки этой серии имеют высокую 
жесткость, точность и плавность хода .Продольные и 
поперечные перемещения автоматически, ось Z с подъ-
емным приводом .

Технические данные
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Значение

FSG2050R FSG2550R FSG3063R FSG30100R FSG4080R FSG40100R
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25.

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 650 650 650 650 650 650

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400

46



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Шлифовальные станки серии FSG обладают:

• Удобная и эргономичная панель управления 

•  Безопасное и надежное электрическое управление, система 
защиты от блокировки, спроектированная в соответствии с 
требованиями к напряжению в сети в евросоюзе

• Гидравлическая система с воздушным охлаждением, 
обеспечивает достаточную мощность для точного шлифования, 
при небольшом росте температуры

• Двустенная конструкция колонны обеспечивает высокую 
жесткость опоры шлифовального шпинделя.

• Защитный кожух двигателя шпинделя и направляющей

• Рабочий стол управляется высококачественным гидравлическим 
вентилем, обеспечивая плавное перемещение 

• Вручную отшлифованные направляющие покрыты турцитом, что 
дает плавное перемещение и продевает ресурс 

• Станок серии A оснащен в стандартной комплектации 
автоматическим сервомотором подачи и управляется PLC и HMI со 
встроенной программой

Технические данные
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Значение

FSG2050R FSG2550R FSG3063R FSG30100R FSG4080R FSG40100R
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25.

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 650 650 650 650 650 650

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400
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PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя .

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс
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FSG2050M 

FSG2550M

FSG3063M 

FSG30100M 

FSG4080M 

FSG40100M

1

2

3

СЕРИЯ 
FSG

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кру-
гами плоских поверхностей деталей различных разме-
ров, позволяют работать с деталями, закрепленными 
на зеркале стола, магнитной плите или в приспособле-
нии . Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют прину-
дительную смазку . Станки этой серии имеют высокую 
жесткость, точность и плавность хода .

Технические данные
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Значение

FSG2050M FSG2550M FSG3063M FSG30100M FSG4080M FSG40100M

Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400

48



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Шлифовальные станки серии FSG обладают: 

• Удобная и эргономичная панель управления 

• Безопасное и надежное электрическое управление, система 
защиты от блокировки, спроектированная в соответствии с 
требованиями к напряжению в сети в евросоюзе 

• Гидравлическая система с воздушным охлаждением, 
обеспечивает достаточную мощность для точного шлифования, 
при небольшом росте температуры 

• Двустенная конструкция колонны обеспечивает высокую 
жесткость опоры шлифовального шпинделя. 

• Защитный кожух двигателя шпинделя и направляющей 

• Рабочий стол управляется высококачественным гидравлическим 
вентилем, обеспечивая плавное перемещение 

• Вручную отшлифованные направляющие покрыты турцитом, что 
дает плавное перемещение и продевает ресурс 

• Станок серии A оснащен в стандартной комплектации 
автоматическим сервомотором подачи и управляется PLC и HMI со 
встроенной программой

Технические данные
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Значение

FSG2050M FSG2550M FSG3063M FSG30100M FSG4080M FSG40100M

Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400
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FSG

FSG-
NC

FSG-R
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PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя .

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс
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M618 

M818

1

2

СЕРИЯ 
M

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Высокоточный, не требующий обслуживания элек-
трический шпиндель с супер-прецизионным ради-
ально-упорным шарикоподшипниковым элементом . 
Постель, рабочий стол и колонна изготовлены из вы-
сококачественного литья, что обеспечивает прочную 
основу для шлифования . Направляющие покрыты 
TF составом . Направляющие и ШВП из закаленной 
стали применяются на оси X, обеспечивая плавное 
перемещение, высокую точность и большой ресурс . 
Высокоточные продольные и поперечные направля-
ющие и ШВП сделаны в Тайване .

Технические данные
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Значение

M618 M818

Размер стола мм 150x450 205x450

Перемещение стола X,Y мм 500x185 500x240

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450

Максимальный вес заготовки кг 180 180

Поперечное перемещение стола: маховичком мм/
дел 1 1

Подача шлифовальной бабки: маховичком мм/
дел 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифовальной бабки об/
мин 2850 2850

Размер шлифовального круга мм φ200x13xφ31.75 φ200x13xφ31.75

Мощность привода шпинделя кВт 1,1 1,1

Размер станка в упаковке мм 1350x1110x1950 1400x1110x1950

Вес кг 750 900

50



Ручная помпа
Бак СОЖ
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Магнитная зажимная плита

КОМПЛЕКТАЦИЯ

  

 

 

 

FSG-A

FSG

FSG-
NC

FSG-R

M
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FSG-50100NC 

FSG-50160NC 

FSG-50450NC

FSG-60120NC 

FSG-60160NC 

FSG-60220NC 

FSG-60600NC

FSG-80160NC 

FSG-80220NC 

FSG-80300NC

1

2

3

СЕРИЯ 
FSG-NC

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кру-
гами плоских поверхностей деталей различных разме-
ров, позволяют работать с деталями, закрепленными на 
зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении . 
Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют прину-
дительную смазку . Станки этой серии имеют высокую 
жесткость, точность и плавность хода . Продольные, по-
перечные, по оси Z перемещения автоматические .

Технические данные
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Значение

FSG-
50100NC

FSG-
50160NC

FSG-
50450NC

FSG-
60120NC

FSG- 
60160NC

FSG-
60220NC

FSG-
60600NC

Размер стола мм 500×1000 500×1600 500×4500 630×1250 630×1600 630×2200 630×6000

Перемещение стола X,Y мм 500×1000 500×1600 500×4500 600×1250 600×1600 600×2200 600×6000

Расстояние ось шпинделя/стол мм 600 600 600 600 600 600 600

Скорость продольного пере-
мещения стола

м/
мин 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25 5-25

Поперечное перемещение 
стола: автоподача

мм/
мин 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30 0-30

Поперечное перемещение 
стола: ускоренная подача

мм/
мин 0-600 0-600 0-600 0-600 0-600 0-600 0-600

Поперечное перемещение 
стола: маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Перемещения шлифовальной 
бабки: автоподача мм 0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04
0.005, 0.01, 0.02, 

0.03, 0.04

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 0-300 0-300 0-300 0-300 0-300 0-300 0-300

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Размер шлифовального круга мм φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

φ355×(20-
50)×φ127

Мощность привода шпинделя кВт 7,5 7,5 11 7,5 7,5 7,5 11

Размер станка в упаковке мм 3990×2250×2500 5640×2250×2500 11500×2380×2500 4340×2300×2500 5100×2300×2500 6580×2300×2500 6580×2300×2500

Вес кг 5500 6000 14500 6500 7000 8000 8000
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Бак, Система подачи СОЖ
Выносной пульт управления
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны
Защита от брызг
HMI
Выносной пульт управления с 
маховичком

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Магнитная зажимная плита
Микроподача по Z - 0,001мм

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 
Шлифовальные станки серии FSG обладают: 
• Независимый гидравлический бак с воздушным охлаждением и 
устройством поддержания давления, изолирует тепло и вибрации 
для превосходного шлифования • Конструкция двустенной 
колонны обеспечивает высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя, являясь противовесом для него, что обеспечивает 
стабильное перемещение и снижает нагрузку на ШВП. • Для 
вертикального перемещения используются прямоугольные 
направляющие с высокой жесткостью и износостойкие 
ремни TURCITE-B. Это позволило лостичь минимального 
коэффициента трения. • Благодаря сенсорному 7-ми дюймовому 
экрану фирмы Siemens, со встроенной, хорошо продуманной 
программой шлифования, взаимодействие оператора с 
компьтером, производится легко и интересно. • Направляющие 
Flat-V установленные на кроссовых и поперечных подачах и 
износостойкие ремни TURCITE-B, обработанных вручную, 
позволяют получить выскоточное управление. • Кроссовые и 
вертикальные подачи приводятся в действие серводвигателем, а 
электронный маховичек заменяет традиционный, для достижения 
выской точности и простоты а эксплуатации • Шпиндель 
шлифовальной головки использует статический шпиндель 
давления (Yamaguchi высокоточный подшипник качения), который 
имеет высокую жесткость и мощность с двигателем 18,5 кВт, 
подходящего для сверхпрочной повторной резки. Вращение 
шпинделя поддерживается жесткой масляной пленкой с высокой 
точностью и без износа

Двустенная колонна

Независимая гидравлическая станция

Сенсорный экран

Шпиндель
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Технические данные
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Значение

FSG-80160NC FSG-80220NC FSG-80300NC
Размер стола мм 810×1600 810×2200 810×3000

Перемещение стола X,Y мм 810×1600 810×2200 810×3000

Расстояние ось шпинделя/стол мм 670 670 670

Максимальный вес заготовки кг 2000 2400 3500

Скорость продольного перемещения 
стола

м/
мин 45778 45778 45778

Поперечное перемещение стола: авто-
подача

мм/
мин 10959 10959 10959

Поперечное перемещение стола: ускорен-
ная подача

мм/
мин 50-2000 50-2000 50-2000

Поперечное перемещение стола: махо-
вичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005

Перемещения шлифовальной бабки: 
автоподача мм 0.005-0.05 0.005-0.05 0.005-0.05

Перемещения шлифовальной бабки: 
ускоренная подача мм 50-2000 50-2000 50-2000

Подача шлифовальной бабки: маховичком мм/
дел 0,005 0,005 0,005

Скорость вращения шпинделя об/
мин 960 960 960

Размер шлифовального круга мм 500×75×203 500×75×203 500×75×203

Мощность привода шпинделя кВт 18,5 18,5 18,5

Габаритные размеры станка мм 4800×4000×2600 6000×4000×2600 8200×4000×2600

Вес кг 10500 12500 14000



21

M1363×2000 

M1363×2500

M1412/350 

M1412/500

M1420/520 

M1420/750 

M1450/1500 

M1450/2000 

M1450/3000 

M1450/4000

1

1

3

СЕРИЯ 
M

КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Перемещение шлифовальной бабки в обычном и ускорен-
ном режиме осуществляется гидроприводом автоматиче-
ски . Перемещение шлифовальной бабки, грубая и точная 
подачи, могут быть осуществлены через ручной маховик .
Серия станков M14 имеет возможность шлифования вну-
тренних поверхностей, шпиндель устройства для вну-
треннего шлифования поддерживается высокоточными 
подшипниками . Все исполнительные механизмы имеют 
собственный привод . Ровная смазка шпинделя даже на низ-
ких оборотах . В шлифовальной головке шпинделя станков 
серии M1450 установлен подшипник скольжения . Зазор пе-
реднего подшипника может корректироваться, чтобы сде-
лать его подходящим для шлифования в центрах или патро-
не, шлифовальная головка может быть повернута в любом 
направлении на 90 градусов, поэтому можно шлифовать, 
как внешний, так и внутренний конус . Станок имеет прият-
ный внешний вид, все органы управления централизованны 
и удобны в эксплуатации .

Технические данные
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Значение

M1363x2000 M1363x2500

Высота центров мм 335 335

Расстояние между центрами мм 2000 2500

Максимальный диаметр за-
готовки мм Ф630 630

Максимальная длина об-
работки мм 2000 30-630

Диапазон наружнего шлифо-
вания мм Ф30-Ф630 2000

Максимальный вес заготовки 
в центрах мм 2000 Ф750

Внешний диаметр шлифо-
вального круга мм Ф750 Ф305

Внутренний диаметр шлифо-
вального круга мм Ф305 75

Ширина шлифовального круга мм 75 35(45)

Максимальная линейная ско-
рость шлифовального круга м/с 35(45) 2°

Угол поворота рабочего стола 
по часовой стрелке ° 2° 4°

Угол поворота рабочего стола 
против часовой стрелки ° 4° Metric 80

Конус шпинделя рабочей 
головки - Metric 80 Metric 80

Конус шпинделя задней бабки - Metric 80 24

Общая мощность кВт 24 6700x2600x2000

Габаритные размеры станка мм 6000x2600x2300 13000

Вес кг 1150 -

Вес кг 8100 -

Технические данные
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Значение

M1412/350 M1412/500
Максимальный размер за-
готовки мм 125x350 125x500

Максимальный диаметр за-
готовки мм 4 4

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 10~40 10~40

Глубина внутреннего шлифо-
вания мм 50 50

Высота центров мм 100 100

Расстояние между центрами мм 370 520

Максимальный вес заготовки кг 10 10

Угол поворота стола ° ±9 ±7

Угол поворота баки ° ±45 ±45

Угол поворота рамы ° ±180 ±180

Максимальный размер шли-
фовального круга мм 300x40 300x40

Мощность осоновного при-
вода кВт 2,2 2,2

Общая мощность кВт 3,245 3,245

Закругленность мм 0,002 0,002

Цилиндричность мм 0,003 0,003

Шероховатость Ra, µm 0,32 0,32

Вес кг 1600 1700

Габаритные размеры станка мм 1770x1160x1300 2240x1160x1300
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Система СОЖ
Фланец шлифовального круга
Шлифовальный диск
Балансировочная стойка
Устройство для правки
Освещение рабочей зоны
Открытый люнет
Устройство внутреннего шлифования
3-кулачковый патрон
Центрирующий центр
Передняя и задняя защита от 
разбрызгивания
Инструменты для обслуживания

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
• Магнитный сепаратор СОЖ 
• Закрытый люнет

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

M1412/350 M1412/500
Максимальный размер за-
готовки мм 125x350 125x500

Максимальный диаметр за-
готовки мм 4 4

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 10~40 10~40

Глубина внутреннего шлифо-
вания мм 50 50

Высота центров мм 100 100

Расстояние между центрами мм 370 520

Максимальный вес заготовки кг 10 10

Угол поворота стола ° ±9 ±7

Угол поворота баки ° ±45 ±45

Угол поворота рамы ° ±180 ±180

Максимальный размер шли-
фовального круга мм 300x40 300x40

Мощность осоновного при-
вода кВт 2,2 2,2

Общая мощность кВт 3,245 3,245

Закругленность мм 0,002 0,002

Цилиндричность мм 0,003 0,003

Шероховатость Ra, µm 0,32 0,32

Вес кг 1600 1700

Габаритные размеры станка мм 1770x1160x1300 2240x1160x1300

Технические данные
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Значение

M1420/520 M1420/750 M1450/1500 M1450/2000 M1450/3000 M1450/4000
Расстояние между центрами мм 520 750 2000 2000 3000 4000

Высота центров мм 118 118 270 270 270 270

Диаметр шлифования мм 8-200 8-200 25-500 25-500 25-500 25-500

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 13-80 13-80 30-200 30-200 30-200 30-200

Максимальный размер заготовки мм 520 750 2000 2000 3000 4000

Глубина внутреннего шлифования мм 125 125 320 320 320 320

Максимальный вес заготовки кг 50 50 1000 1000 1000 1000

Угол поворота передней бабки ° +90° +90° +90° +90° +90° +90°

Конус центров передней бабки - MT3 MT3 MT6 MT6 MT6 MT6

Скорость вращения шпинделя 
передней бабки

об/
мин 60/85/230/120/170/460 60/85/230/120/170/460 50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая

Скорость вращения шлифовально-
го шпинделя

об/
мин 1820 1820 1330/665 1330/665 1330/665 1330/665

Быстрые перемещения шлифо-
вальной бабки мм 20 20 100 100 100 100

Максимальное перемещение 
шлифовальной бабки мм 150 150 370 370 370 370

Угол поворота шлифовальной 
бабки ° -180±30° -180±30° -30° -30° -30° -30°

Ручная подача за оборот мм 1 1 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм 0,001 0,001 грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

Размер шлифовального круга мм 400x40x203 400x40x203 500x75x305 500x75x305 500x75x305 500x75x305

Окружная скорость м/с 35 35 35/17.5 35/17.5 35/17.5 35/17.5

Скорость вращения при внутрен-
нем шлифовании

об/
мин 14000 14000 7000 7000 7000 7000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 
50x25x13

мин.:17x20x6 макс.: 
50x25x13

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

Ручная подача на оборот мм 6 6 5 5 5 5

Максимальный угол поворота 
стола по часовой стрелке ° 5° 3° 2° 2° 2° 2°

Максимальный угол поворота 
стола против часовой стрелки ° 9° 9° 5° 5° 3° 3°

Подача стола, бесступенчато м/
мин 0,1-4 0,1-4 0,1-3 0,1-3 0,1-3 0,1-3

Конус центров задней бабки мм MT3 MT3 MT6 MT6 MT6 MT6

Ход пиноли задней бабки мм 25 25 70 70 70 70

Мощность двигателя шлифоваль-
ной бабки кВт 3 3 7/5/2005 7/5/2005 7/5/2005 7/5/2005

Мощность двигателя рабочей 
головки кВт 0,25 0,25 1,5 1,5 1,5 1,5

Мощность двигателя рабочей 
головки кВт - - 4 4 4 4

Рабочее давление в гидравличе-
ской системе МПа 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Производительность гидравличе-
ской системы

мл/
об 10 10 10 10 10 10

Производительность системы 
охлаждения

л/
мин 25 25 25 25 25 25

Вес кг 2400 2900 13000 13000 17400 20000

Габаритные размеры станка мм 1920x1450x2050 2130x1450x2050 5850x2280x2100 5850x2280x2100 7850x2280x2100 10000x2280x2100
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Система СОЖ
Фланец шлифовального круга
Шлифовальный диск
Балансировочная стойка
Устройство для правки
Освещение рабочей зоны
Открытый люнет
Устройство внутреннего шлифования
3-кулачковый патрон
Центрирующий центр
Передняя и задняя защита от разбрызгивания
Инструменты для обслуживания

 ■ ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Магнитный сепаратор СОЖ
Закрытый люнет

КОМПЛЕКТАЦИЯ

MB M1432B/1000 

M1432B/1500 

M1432B/2000 

M1432B/30001

СЕРИЯ 
MB

КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЙ 
СТАНОК

Перемещение шлифовальной бабки в обычном и уско-

ренном режиме осуществляется гидроприводом авто-

матически . Перемещение шлифовальной бабки, грубая 

и точная подачи, могут быть осуществлены через руч-

ной маховик .Серия станков M14 имеет возможность 

шлифования внутренних поверхностей, шпиндель 

устройства для внутреннего шлифования поддержива-

ется высокоточными подшипниками . Все исполнитель-

ные механизмы имеют собственный привод . Ровная 

смазка шпинделя даже на низких оборотах . В шлифо-

вальной головке шпинделя станков серии M1450 уста-

новлен подшипник скольжения . Зазор переднего под-

шипника может корректироваться, чтобы сделать его 

подходящим для шлифования в центрах или патроне, 

шлифовальная головка может быть повернута в лю-

бом направлении на 90 градусов, поэтому можно шли-

фовать, как внешний, так и внутренний конус . Станок 

имеет приятный внешний вид, все органы управления 

централизованны и удобны в эксплуатации .
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Значение

M1432B/1000 M1432B/1500 M1432B/2000 M1432B/3000
Расстояние между цен-
трами мм 1000 1500 2000 3000

Высота центров мм 180 180 180 180

Диаметр шлифования мм 8-320 8-320 8-320 8-320

Диапазон внутреннего 
шлифования мм 30-100 30-100 30-100 30-100

Максимальный размер 
заготовки мм 1000 1500 2000 3000

Глубина внутреннего шли-
фования мм 125 125 125 125

Максимальный вес за-
готовки кг 150 150 150 150

Угол поворота передней 
бабки ° +90° +90° +90° +90°

Конус центров передней 
бабки - MT4 MT4 MT4 MT4

Скорость вращения шпин-
деля передней бабки

об/
мин 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая

Скорость вращения шли-
фовального шпинделя

об/
мин 1670 1670 1670 1670

Быстрые перемещения 
шлифовальной бабки мм 50 50 50 50

Максимальное перемеще-
ние шлифовальной бабки мм 246 246 246 246

Угол поворота шлифоваль-
ной бабки ° ±30° ±30° ±30° ±30°

Ручная подача за оборот мм грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025

Размер шлифовального 
круга мм 400×50×203 400×50×203 400×50×203 400×50×203

Окружная скорость м/с 35 35 35 35

Скорость вращения при 
внутреннем шлифовании

об/
мин 10000 10000 15000 15000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13

Ручная подача на оборот мм 5 5 5 5

Максимальный угол по-
ворота стола по часовой 
стрелке

° 3° 3° 2° 2°

Угол поворота шлифоваль-
ной бабки ° ±30° ±30° ±30° ±30°

Ручная подача за оборот мм грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025

Размер шлифовального 
круга мм 400×50×203 400×50×203 400×50×203 400×50×203

Окружная скорость м/с 35 35 35 35

Скорость вращения при 
внутреннем шлифовании

об/
мин 10000 10000 15000 15000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13

Ручная подача на оборот мм 5 5 5 5

Максимальный угол по-
ворота стола по часовой 
стрелке

° 3° 3° 2° 2°

Максимальный угол пово-
рота стола против часовой 
стрелки

° 7° 6° 5° 3°

Подача стола, бесступен-
чато

м/
мин 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4

Конус центров задней 
бабки мм MT4 MT4 MT4 MT4

Ход пиноли задней бабки мм 30 30 30 30

Мощность двигателя шли-
фовальной бабки кВт 5,5 5,5 5,5 5,5

Мощность двигателя вну-
треннего шлифования кВт 1,1 1,1 1,1 1,1

Мощность двигателя рабо-
чей головки кВт 1,5 1,5 1,5 1,5

Рабочее давление в ги-
дравлической системе МПа 2,5 2,5 2,5 2,5

Производительность ги-
дравлической системы

мл/
об 10 10 10 10

Производительность систе-
мы охлаждения

л/
мин 25 25 25 25

Вес кг 5300 6100 7900 9900

Габаритные размеры 
станка мм 3220×2000×2050 4220×2000×2050 5400×2000×2050 7390×2280×205



ГЕОГРАФИЯ  
ПОСТАВОК
МИНСК 
DK-703/DK7725
СМОЛЕНСК 
DK7745/ DK7750 DK7750
ПСКОВ 
DK7745
ВЕЛИКИЕ ЛУКИ 
DK7750
СОЛЬЦЫ, НОВГОРОДСКАЯ ОБЛ. 
DK-703
БОРОВИЧИ, НОВГОРОДСКАЯ ОБЛ.
DK7745
САНКТ-ПЕТЕРБУРГ 
DK7745/ DK7750 DK7750
S-280 DK77100 XLK8145 
HQ40GZ-AS DK7745 
DK-703 D7125 ZNC 
EDM350PNC LK630-S 
DK7725 DK7735
ВОРОНЕЖ 
DK7745 30 
ГРАДУСОВ 
КОНУС

РОССОШЬ, 
ВОРОНЕЖСКАЯ ОБЛ. 

DK7750 (КОНУС+-15)
БОРИСОВКА, 

БЕЛГОРОДСКАЯ ОБЛ. 
WBL1835/VM18L

СТАРЫЙ ОСКОЛ, 
БЕЛГОРОДСКАЯ ОБЛ. 

DK7750
ПЕНЗА 
DK7725
САРАТОВ 
SJ830
СЫЗРАНЬ 
EDM350ZNC100A
УЛЬЯНОВСК 
DK7750 М45Т
САМАРА 
DK7750
ЧЕБОКСАРЫ 
DK77100
КАЗАНЬ 
DK7735 DK7735

НИЖНИЙ НОВГОРОД 
DK7780М DK7745 15 ГРАДУСОВ 
КОНУС
ПАВЛОВО 
DK7745
ИВАНОВО 
DD703/ DK7745
ВЛАДИМИР 
DK7735
РЯЗАНЬ 
DK7755 DK-703 FCG-2550 CNC 
SX5620(2) SX350CNC(2) 
КОВРОВ 
EDM500ZNC100A/EDM500ZNC

НАБЕРЕЖНЫЕ ЧЕЛНЫ 
DK7745M+-30 

ГРАДУСОВ DK7735 
DK7763 FR600MS(2)
ИЖЕВСК 

DK7735 DK7735М 
DK7745 DK7726 

DK7763 
DK7750/
DK7725/

XG1200

КИРОВ 
DK7750
БАЛАКОВО, САРАТОВСКАЯ ОБЛ. 
Z3040*13
МОСКВА
DK7745 DK7725 DK7763 
LK400S DD703 ST-2000A 
DK7735/DK7735 SG30100AHD 
CK6166*3000 DK7745 С УГЛОМ 
15 DK7725LWS/DK7745 DD-703/
DK7720
ХИМКИ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK77100 FR850MS/FR110MS/
FR7055
МОЖАЙСК, МОСКОВСКАЯ ОБЛ.
DK7735
ОБНИНСК, МОСКОВСКАЯ ОБЛ.
DK7745 DK7745M
СТУПИНО, МОСКОВСКАЯ ОБЛ.
FR7750

ДМИТРОВ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DD703
СЕРГИЕВ ПОСАД, МОСКОВСКАЯ 
ОБЛ. 
DK7725 FSG30100AHD
ПУШКИНО, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
S-200RMS/DK-703/DK-7745
БАЛАШИХА, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK7725 DK7745 С УГЛОМ 15
ИВАНТЕЕВКА, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK7745
ДЗЕРЖИНСКИЙ,  
МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DD703

ЖУКОВСКИЙ, 
МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DD-703(6.0MM)
РАМЕНСКОЕ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
S-280
ПОДОЛЬСК, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DD703 ZNC100A ZNC100A
ВОСКРЕСЕНСК, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK7763
ЧЕХОВ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK7745(МНОГОПРОХОДНЫЙ)
ЛОБНЯ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
D7130
ТАЛДОМ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
DK7735
КИМРЫ, МОСКОВСКАЯ ОБЛ. 
S-280
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КАЛУГА 
EDM450CNC(2)
АЛЕКCИН, КАЛУЖСКАЯ ОБЛ. 
DD703
НЕДЕЛЬНОЕ, КАЛУЖСКАЯ ОБЛ. 
DK7745/DD-703(3ММ)
ТУЛА 
DK7763
БРЯНСК 
М1420,
ЩЕКИНО, ТУЛЬСКАЯ ОБЛ. 
DK7750
НИЖНИЙ НОВГОРОД 
DK7745 15ГРАДУСОВ КОНУС DK7780М
ПАВЛОВО, НИЖЕГОРОДСКАЯ ОБЛ. 
DK7745
ТВЕРЬ 
DK7745
ЯРОСЛАВЛЬ 
EDM500ZNC100A

ТУТАЕВ, 
ЯРОСЛАВСКАЯ ОБЛ. 
DK7745
РЫБИНСК, ЯРОСЛАВСКАЯ ОБЛ. 
CK6136*750 DK7735 DK7745 XF-300 
CK6136*450
УГЛИЧ, ЯРОСЛАВСКАЯ ОБЛ.  
DK7735
ЧЕРЕПОВЕЦ  
DK7745 С УГОМ 30
ВОЛОГДА 
DK7755
ТАРНОГСКИЙ ГОРОДОК 
DK-703
РОСТОВ-НА-ДОНУ 
LK500S/DL25/10000S

ШАХТЫ, РОСТОВСКАЯ ОБЛ.  
DK7763 +/-45
ЧАЛТЫРЬ 
DK7735/DD703
ТАГАНРОГ 
DD703/ DK7725
НОВОЧЕРКАССК 
DK7780M
КОНСТАНТИНОВСК 
DK7763 +/-45
ВОЛГОДОНСК 
DK7735
СТАВРОПОЛЬ 
DK7763
ВОЛГОГРАД  
DK7750
УФА 
DK7735 КОНУС +-30
НИЖНИЙ ТАГИЛ 
DK77100 DK7750

НОВОУРАЛЬСК 
DK7763

ЕКАТЕРИНБУРГ 
DK77100/DK7735

ЗАРЕЧНЫЙ 
DK7720

КАМЕНЬ-УРАЛЬСКИЙ 
DD703

ЧЕЛЯБИНСК 
D1060 CNC
КОПЕЙСК, ЧЕЛЯБИНСКАЯ ОБЛ. 
DK7745
МАГНИТОГОРСК  
DK7780 +-30 ГРАДУСОВ
ОРЕНБУРГ 
DK7725 С УГЛОМ 15
ТЮМЕНЬ 
DK7750
ХАНТЫ-МАНСИЙСК
DK7745
УЛАН-УДЕ 
ZNC350

НЕФТЕЮГАНСК 
DK7725
НИЖНЕВАРТОВСК  
DK7745/ DK7725

НОВОСИБИРСК 
DK7750
БАРНАУЛ
XFP(HHJ-600C)
НОВОКУЗНЕЦК 
DK7763 DK7720(2) DK7725(2)
ИРКУТСК 
DK7750A/ DK7745
ПЕТРОПАВЛОВСКИЙ-КАМЧАТСКИЙ 
DK7735



ОРИЕНТИРОВАННОСТЬ 
НА КЛИЕНТА
Клиент — наш главный приоритет . Мы ориентированы  
на создание и развитие длительных, продуктивных  
и эффективных отношений и на достижение результата  
при любых обстоятельствах .

Наша преданность интересам клиента и доверие, которое  
он нам оказывает — основа наших долгосрочных отношений .

1 Благодарственное письмо от компании «Сталь–Технология» 
Московскя область, город Электросталь

2 Благодарственное письмо от компании «ГАЗХОЛОДТЕХНИКА» 
Москва

1 2



alekomash.ru +7 495 662 98 83

3 Благодарственное письмо от компании «ПОРМЕТ» 
город Рязань

4 Благодарственное письмо от компании «Исток» 
город Фрязино

3 4



СЕРВИСНОЕ 
И ГАРАНТИЙНОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ
Сервисная служба компании АлеКо с 2018 занимается монтажом 
и пуско-наладкой оборудования, выполняет гарантийное и 
постгарантийное обслуживание, осуществляет замену запчастей 
и проводит обучение сотрудников заказчика .

МОНТАЖ И РЕМОНТ
Наши инженеры проходят регулярное обучение как в рамках 
компании, так и у приглашенных специалистов от производителя . 
Постоянное повышение квалификации обеспечивает высокую 
готовность персонала сервисной службы «АлеКо» к выполнению 
задач по монтажу и ремонту любой сложности на предприятиях 
заказчика .

ПУСКО-НАЛАДКА 
Специалисты «АлеКо» производят настройку необходимых 
характеристик всех видов оборудования, обеспечивающих 
надежность, точность, быстродействие и последовательность 
работы станка с ЧПУ .

ГАРАНТИЙНОЕ И ПОСТГАРАНТИЙНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Мы проведем полное гарантийное и постгарантийное 
обслуживание в случае возникновения проблем с техническим 
состоянием оборудования .

ПОСТАВКА ЗАПЧАСТЕЙ И РАСХОДНЫХ МАТЕРИАЛОВ
На складе «АлеКо» всегда в наличии наиболее популярные 
запчасти и расходные материалы . Мы осуществим оперативную 
доставку по всей территории Российской Федерации, а также в 
страны СНГ и ЕС .

ОБУЧЕНИЕ 
Более чем за пять лет существования сервисной службы 
«АлеКо» введено в эксплуатацию 3300 единиц промышленного 
оборудования . Обучено около 4000 сотрудников на 
предприятиях .

ПОЧЕМУ ВЫБИРАЮТ НАС
• Качество и оперативность . Выезд на объект в течение 48 

часов после обращения .
• Умеренные цены . Мы предлагаем лучшее ценовое 

предложение на рынке благодаря работе напрямую с 
заводом-изготовителем .

• Высококвалифицированные специалисты . Мастера нашей 
компании грамотно 

• проведут необходимые работы и проконсультируют по всем 
вопросам .

141196, Московская область, г . Фрязино, 
Окружной проезд, д . 65, корп . 7 ,8

1

198320, Россия, Санкт-Петербург,  
г . Красное Село, ул . Лермонтова, 15, корп . 2, литера А

2

450103, Россия, Республика Башкортостан,  
Уфа, ул . Кавказская, 12

3

427436, Россия, Удмуртская Республика,  
г . Воткинск, ул . Песчаная, 2А

4

СЕРВИСНЫЙ ЦЕНТР «АЛЕКО»

ДИЛЕРСКИЕ СЕРВИСНЫЕ ЦЕНТРЫ
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ДОБИВАЙТЕСЬ

 ЛУЧШИХ РЕЗУЛЬТАТОВ,

 РАБОТАЯ С НАМИ! 

Мощь и успех нашей компании сегодня — это огромная движущая сила 
роста и развития, основанная на стабильных, надежных и долгосрочных 
отношениях между всеми участниками бизнес-процесса: клиентами, 
поставщиками и сотрудниками компании. Именно это является основным 
стимулом для дальнейшего успешного развития и процветания нашего 
бизнеса и бизнеса наших клиентов и поставщиков.



alekomash.ru
info@alekomash.ru

Центральный офис

125565, Москва, 
Ленинградский проспект, 
д. 80 к. 21, 3 этаж, офис 313
+7 495 662 98 83 

Офис 

141190, 
Московская область,
г. Фрязино, 
ул. Окружной проезд, д. 65

+7 495 662 98 83 

Складской комплекс
Сервисный центр
Демонстрационный зал 
по токарно-фрезерному 
и электроэрозионному 
оборудованию

141190, 
Московская область,
г. Фрязино, 
ул. Окружной проезд, д. 65

+7 495 662 98 83 


