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Наша 
Миссия

приНЦипы 
КоМпаНии КаЧество

НадёжНостЬ

иННоваЦии

ЭФФеКтивНостЬ

Наша КоМаНда

стратеГиЧесКая 
ЦелЬ

Компания ведет активное 
продвижение международного 
опыта в области металлов 
и абразивных материалов, 
используя самые новейшие 
и нестандартные подходы, 
тем самым помогая российским 
промышленным предприятиям 
создавать современные  
высокоэффективные производства. 

наша миссия — это ваш успех!

Принципы определяют наш подход 
к работе на протяжении всего 
времени существования компании. 
Каждый день мы прикладываем 
максимум усилий для того, чтобы 
претворить наши принципы 
в жизнь при работе с нашими 
клиентами и партнерами.

Комплексный подход в вопросах 
поставки высококачественного 
оборудования в сочетании 
со скоростью исполнения, 
конкурентоспособными  
ценами и эффективным 
менеджментом и стратегией 
развития, реализуемой 
руководством компании, 
обеспечивает высокий 
уровень удовлетворенности 
наших клиентов с самыми 
разнообразными  
потребностями производства.

Доверие крупнейших 
промышленных предприятий 
России и уверенность в наших 
способностях качественно 
выполнять взятые на себя 
обязательства, делает нас 
надежным фундаментом 
для развития и процветания 
их бизнеса.

Основой нашего успеха является 
активное использование 
передового мирового опыта 
и внедрение прогрессивных 
идей и технологий, что делает 
наше оборудование уникальным. 
Наряду с высококачественным 
и современным оборудованием, 
мы предлагаем широчайший 
спектр услуг, призванных 
максимально эффективно решать 
любую техническую задачу.

Мы совершенствуемся 
в постоянно меняющемся 
мире, стремимся добиваться 
максимально высоких 
результатов в кратчайшие сроки, 
что позволяет нам сохранять 
лидирующие позиции на рынке 
металлообрабатывающего 
оборудования.

Важнейшим активом ООО «АлеКо» 
являются ее сотрудники  
— высокопрофессиональные 
специалисты в области 
металлообрабатывающего 
оборудования. Общаясь 
и взаимодействуя друг 
с другом, мы находим лучшие 
бизнес-решения, достигаем 
наилучших результатов, 
обеспечиваем развитие 
и профессиональную 
преемственность. Все наши 
специалисты регулярно проходят 
аттестацию и курсы повышения 
квалификации. Обмен опытом 
— ключевой момент в работе 
нашей компании. В рамках 
существующей на рынке ситуации 
мы делаем все возможное, 
чтобы наши клиенты могли 
приобщиться к мировому опыту 
наших партнеров, с которыми 
мы поддерживаем тесные связи, 
что позволяет нам всегда быть 
в курсе новейших технологий 
и последних тенденций в области 
металлообработки.

КоМаНдНый 
дуХ
Наши сотрудники — это молодые 
и амбициозные специалисты, 
являющиеся признанными 
экспертами в вопросах 
металлообрабатывающего 
оборудования. Это самое ценное, 
что у нас есть, и мы стараемся 
сделать все возможное, чтобы 
обеспечить им комфортные 
условия для реализации 
их безграничного потенциала.

Наша стратегическая 
цель — сделать наших клиентов 
лучшими в своей области. 
Профессионализм и преданность 
своему делу всегда отличали 
нашу работу, сделав нас одним 
из самых активных участников 
российского рынка, способным 
комплексно решать вопросы 
поставки качественного 
оборудования импортного 
производства. Эти качества 
всегда помогали нам успешно 
работать в прошлом и являются 
ключевым фактором достижения 
успеха в будущем. Мы берем ваши 
проблемы с подбором поставки 
оборудования на себя.

Мероприятия
ООО «АлеКо» уделяет большое 
внимание мероприятиям, 
на которых представляет лучшие 
образцы оборудования для 
обработки металлов и абразивных 
материалов и делится мировым 
опытом в области внедрения 
прогрессивных технологий 
в металлообрабатывающую 
промышленность. Наша компания 
регулярно принимает активное 
участие в ключевых отраслевых 
российских и мировых выставках 
Получить более подробную 
информацию о мероприятиях, 
в которых участвует ООО «АлеКо» 
можно на сайте: 
► ► ► www.alekomash.ru.

О кОмпании
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Наша компания ооо «алеКо» является признанным лидером в области поставки 
и обслуживания металлообрабатывающего и абразивного оборудования ведущих 
производителей Китая, тайваня, Кореи. сегодня компания оказывает широкий  
спектр услуг по внедрению оборудования в производственный процесс.
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СЕРИЯ  FR
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Проволочно-вырезной станок 
серии FR предназначен для 
изготовления инструмента, 
деталей машин и приборов, 
а также различного рода пресс-
форм, штампов и других изделий 
из токопроводящих материалов. 

Станок оснащён системой числового 
программного управления (ЧПУ) 
с цветным монитором на базе 
компьютера в промышленном 
исполнении и генератором 
технологического тока. 

Тип данных — AUTOCAD-совместимые. 
Наилучшая шероховатость 
до 0.8 µm Ra, точность ±0.005 мм,  
угол наклона проволоки до ±12°/80 мм.

В качестве электрода используется  
молибденовая проволока.

Выносная панель управления 
Интеллектуальная база данных позволяет  
подобрать оптимальные режимы обработки  
путём введения всего трёх параметров 
(толщина заготовки, диаметр проволоки 
и количество проходов) через выносную 
панель управления УЦИ (в стандартной 
комплектации); Бак СОЖ с двумя насосами 
и трёхуровневой системой фильтрации; 
Линейные направляющие рельсового типа 
проволочного барабана.

Удобная панель управления  
перемещениями по осям U, V и Z.
Высокоэффиктивная система  
управления с генератором  
технологического тока, обладающая  
низким энергопотреблением.

Двойная система натяжения проволоки
обеспечивает стабильность резки,  
что сокращает вероятность разрыва  
проволоки (2L200820000226.7).

Цельнометаллическая пластина  
на рабочем столе, защищает его  
от порчи заготовкой и облегчает  
уборку после выполнения работы.

Высокоточные линейные направляющие  
и ШВП в стандартной комплектации.

Аккуратная и качественная коммутация.

FR 400/S 
FR 500/S 
FR 600/S 
FR 700/S 
FR 850/S 
FR 1100/S1

FR 400/M 
FR 500/M 
FR 600/M 
FR 700/M 
FR 850/M 
FR 1100/M2

FR 400/G 
FR 500/G 
FR 600/G 
FR 700/G 
FR 850/G 
FR 1100/G3

FR 400/MS 
FR 500/MS 
FR 600/MS 
FR 700/MS 
FR 850/MS 
FR 1100/MS4

1

преимУЩестВа

высокоэффективная система управления 
с генератором технологического тока 
обладающая низким энергопотреблением   
•   интеллектуальная база данных позволяет 
подобрать оптимальные режимы обработки 
путем введения всего трёх параметров 
(толщина заготовки, диаметр проволоки 
и количество проходов) через выносную 
панель управления   •   удобная панель 
управления перемещениями по осям U, V, Z    
•   уЦи в стандартной комплектации    
•   высокоточные линейные направляющие 
и швп в стандартной комплектации    
•   линейные направляющие рельсового  
типа проволочного барабана.

двухосевое уЦи;
система натяжения проволоки;
швп HIWIN;
линейные направляющие HIWIN;
освещение рабочей зоны;
подсветка системы натяжения проволоки, 
барабана, концевиков барабана;
автоматическая центральная система смазки;
регулируемые опоры;
инструмент для обслуживания;
техническая документация на русском языке.

двухосевое уЦи;
система натяжения проволоки;
швп HIWIN;
линейные направляющие HIWIN;
освещение рабочей зоны;
подсветка системы натяжения проволоки, 
барабана, концевиков барабана;
автоматическая центральная система смазки;
регулируемые опоры;
инструмент для обслуживания;
техническая документация на русском языке.

кОмплектаЦиЯ

кОмплектаЦиЯ

G M

S MS
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  Дополнительная комплектация
линейные направляющие  
THK Japan, PMI Taiwan;
швп THK Japan, PMI Taiwan;
увеличение высоты заготовки на 100 мм.
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FR 400
G / M / S / MS

FR 500 
G / M / S / MS

FR 600
G / M / S / MS

FR 700
G / M / S / MS

FR 850
G / M / S / MS

FR 1100
G / M / S / MS

размер стола мм 550x680 580x770 680x940 720x1040 850x1250 1100x1500

перемещение по осям X, Y мм 300x400 350x500 400x600 450x700 600x850 850x1100

максимальная высота 
заготовки мм 250 300 500

максимальный вес заготовки кг 350 400 500 600 1500 2000

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.16–0.20

Угол наклона проволоки град. ±6 ±12

точность обработки мм ±0.005

точность позиционирования мм ±0.003

потребляемая мощность кВт 3

Ёмкость бака л 150

Габаритные размеры бака мм 580x960x660 750x1200x470

Габаритные размеры станка мм 1160x1650x1850 1300x1770x1880 1540x1920x2020 1730x2020x2080 2230x2450x2640 2730x2900x2640

Вес станка кг 1500 1700 2000 2300 5300 6500

СраВнительнЫе  
теХниЧеСкие 
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FR 
G/M

FR 
S/MS

максимальная скорость реза мм2/мин. 200 300

Скорость стабильной  
обработки (резки) мм2/мин. 160 200

наилучшая шероховатость Ra µм
≤2.0 в один проход; ≤1.0–0,8 

(s≤40 mm) в пять и более 
проходов

≤2.0 в один проход; ≤1.0–0.8 
(s≤40 mm) в три прохода

Угол наклона проволоки град./ мм 0.5

напряжение В 220 / 380

Частота Гц 50–60

пк – многозадачная система управления

монитор – LED

язык интерфейса – русский / английский

Габаритные размеры шкафа мм 620x800x1800

Формат чертежа – G code, dxf. dat, dwg

интерфейсы – USB, LAN

Внутренний жесткий диск SSD Гб 16

Число одновременно  
управляемых осей – 4 оси (X, Y, U, V) шаговые 

двигатели
4 оси (X, Y, U, V) серводвигатели 

с обратной связью от линеек

Управление импульсом – управление компьютером, регулируемая частота

минимальный шаг мм 0.001

минимально задаваемый шаг мм 0.001

максимальная скорость подачи мм/мин. 1000

тип операций – ручной / автоматический

Функции обработки – ЧПУ замкнутого цикла
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СЕРИЯ  LK
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Проволочно-вырезной станок LK 
предназначен для изготовления 
инструмента, деталей машин 
и приборов, а также различного 
рода пресс форм, штампов и других 
изделий из токопроводящих 
материалов. Станок оснащен 
системой числового программного 
управления (ЧПУ) с цветным 
монитором на базе компьютера 
в промышленном исполнении 
и генератором технологического тока. 

Тип данных AUTOCAD-совместимые. 

На станках серии LK 
производительность составляет 
250 мм2/мин, наилучшая 
шероховатость 0,8 µm Ra точность 
0,005 мм, угол наклона проволоки 
в стандарте ±3°/100 мм, опционально 
до ±15°/100 мм. 

В качестве электрода используется 
молибденовая проволока.LK 400

1

LK 500

2

LK 630

3

LK 800

4

2

регулируемые опоры;
Защита от разбрызгивания сож;
устройство для натяжения проволоки;
Натяжной ролик;
оптические линейки (уЦи);
Централизованная система смазки;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
прецизионные фильеры;
Насос сож высокого давления.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE
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ФУнкции СиСтемЫ УпраВления

Компенсация люфтов Компенсация шага Параллельная компенсация 2-й программный лимит

Линейная/круговая интерполяция Постоянная/серво подача Разноконтурная интерполяция Автопозционирование

Графическое отображение  
траектории обработки Автовосстановление питания Фоновое редактирование Программный лимит

Возврат в стартовую точку Возврат в точку обрыва Возврат в базовую точку Интеллектуальное угловое 
управление

Задание базовой точки Разворот контура Разворот системы координат Диагностика неисправностей

Пропуск блоков Конусная обработка Автоугол Защита от столкновений (ось Z)

Журнал обработки Память обслуживания станка Редактирование программы Ручной ввод данных

Зеркальное отображение Замена осей Авто/ручная подача Блокировка станка

Холостой прогон программы Поблочная обработка Возврат по кратчайшему пути Опциональный стол

Остановка блока Использование программ Коррекция угара проволоки  
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LK

максимальная скорость реза мм2/мин. 250

Скорость стабильной обработки (резки) мм2/мин. 100

наилучшая шероховатость Ra µм 0.8

максимальный ток обработки а 8

максимальный ток корткого замыкания а 10

мощность генератора кВт 3

Управление скоростью проволочного барабана – есть

Ширина импульса настройки – 7

Соотношение интервала импульсов и ширины  
импульса (Toff/Ton) по значениям – 11 / 7

Габаритные размеры шкафа управления мм 600x600x1800

Вес кг 100
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LK 400 LK 500 LK 630 LK 800

размер стола мм 460x740 540x840 640x1020 750x1180

перемещение по осям X, Y мм 320x350 400x500 500x630 350x800

максимальная высота 
заготовки мм 300 350

максимальный вес заготовки кг 500 700 1000 1200

Угол наклона проволоки град. ±3 / H 80

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.16–0.25

Скорость проволоки м/с 5.0–11.5

точность обработки мм 0.005

точность позиционирования мм 0.001

наилучшая шероховатость Ra 0.8

потребляемая мощность кВт ≤3

Габаритные размеры станка мм 1700x1300x2160 1960x1620x21600 2120x1760x2250 2410x2060x2250

Вес станка кг 1500 2300 3200 3800
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СЕРИЯ  DK77
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Проволочно вырезной станок DK77 
предназначен для изготовления 
инструмента, оснастки, различного 
рода пресс форм, штампов и других 
изделий из токопроводящих 
материалов разной твердости.

Станок оснащен системой ЧПУ 
на базе компьютера в промышленном 
исполнении и генератором 
технологического тока. 

Точность обработки ±0.012 мм. 

Станок может комплектоваться 
двумя типами ЧПУ: многопроходный 
— чистота обработки до Ra 0.8; 
производительность 160 мм2/мин 
и однопроходный — чистота 
обработки Ra 2.5, производительность 
100 мм2/мин. 

В качестве электрода используется 
молибденовая проволока. В качестве 
диэлектрика — вода с добавлением 
специального концентрата.

DK7720

DK7725

DK7735
1

DK7745

DK7750

DK7763
2

DK7780

3

DK77100

4

3

преимУЩестВа

система управления AutoCut WEDM состоит 
из программного обеспечения системы (CAD 
и CAM), платы управления движением по 4 осям   
•   платы генератора высокой частоты    
•   программное обеспечение системы AutoCut 
включает в себя модуль AutoCAD WEDM    
•   пользователь использует CAD для 
построения контуров в соответствии 
с чертежом и задает WEDM методы для 
графики CAD, создает данные для двухмерной 
или трехмерной обработки и выполняет 
изготовление детали   •   во время обработки 
система может управлять скоростью 
мотора, параметрами тока и т. д.   •   в число 
функций системы входит автоматическое 

управление скоростью резания, отображение 
положения проволоки во время обработки, 
предварительный просмотр обработки, и др. 
при этом она способна обеспечить защиту 
от любых типов непредвиденных ситуаций 
(обрыв, выключение питания, остановка 
системы, и т. п.).

Примеры работ, выполненных 
на станке DK77:

Насос сож высокого давления;
регулируемые опоры;
Защита от разбрызгивания сож;
устройство для натяжения проволоки;
Натяжной ролик;
оптические линейки (уЦи);
Централизованная система смазки;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
прецизионные фильеры;
сервопривода;
угол наклона проволоки  
±15°, ±30°, ±45°.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE
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DK77
20

DK77
25

DK77
35

DK77
45

DK77
50

DK77
63

DK77
80

DK77
100

размер стола мм 270x420 330x520 380x630 580x850 580x860 680x1070 880x1350 1050x1500

перемещение по осям 
X, Y мм 200x250 250x350 350x450 450x550 550x650 650x850 850x1050 1000x1200

максимальная  
высота заготовки мм 300 400 500 600 800 1000

максимальный  
вес заготовки кг 150 300 400 500 600 950 1000 1100

Угол наклона проволоки град. ±6 / H 80 (до ±45 — опционально)

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.1–0.22

Скорость проволоки м/с 5.0–11.5

точность обработки мм ±0.012

точность  
позиционирования мм 0.001

наилучшая  
шероховатость Ra 0.8 — многопроходный; 2.5 — однопроходный

потребляемая мощность кВт ≤2.5

Габаритные размеры 
станка мм 1500x1000 

x1700
1500x1050 

x1800
1700x1130 

x1800
1900x1300 

x1800
2100x1550 

x2000
2250x1800 

x2300
2400x2100 

x2300
2500x2300 

x2500

Вес станка кг 900 1200 1400 1700 2300 2800 5000 6000
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DK77 
однопроходый

DK77 
многопроходый

максимальная скорость реза мм2/мин. 100 160

Скорость стабильной  
обработки (резки) мм2/мин. 60 100

наилучшая шероховатость Ra µм 2.5 0.8

максимальный ток обработки а 6 8

максимальный ток  
корткого замыкания а 8 10

мощность генератора кВт 1.2 1.6

Управление скоростью  
проволочного барабана – есть

Ширина импульса настройки – 7

Соотношение интервала  
импульсов и ширины  
импульса (Toff/Ton) по значениям

– 11 / 7

Габаритные размеры  
шкафа управления мм 700x700x1800

Вес кг 100
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СЕРИЯ  AL
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Одной из особенностей станков 
является возможность установки 
поворотного стола, который 
позволяет выполнять 6-осевую 
обработку.

Станина разработана с применением 
метода конечных элементов для 
обеспечения оптимальной жесткости. 
Отличительными чертами являются: 
сотовая основа, жесткая колонна, 
усиленная по осям UVZ и нижним 
кронштейном из сплава. 

Эти особенности обеспечивают 
высокую геометрическую точность 
даже при прокачке под высоким 
давлением, когда станок работает 
на первом проходе.

Линейный двигатель — бесконтактное 
перемещение, высокая повторяемость,
быстрое реагирование на сигналы 
сервопривода, отсутствие люфтов. 
Полный замкнутый контур управления.

Жесткая станина.

Высокая максимально допустимая
нагрузка (до 5 тонн).

Возможность установки поворотного  
стола, который позволяет выполнять
6-осевую обработку.

6-я ось горизонтальный режим работы.

6-я ось вертикальный режим работы.

AL400

1

AL500

AL560

2

AL600

3

AL750

4

4

преимУЩестВа

быстрое реагирование на сигналы 
сервопривода, отсутствие люфтов     
•   полный замкнутый контур управления    
•   в зависимости от режимов обработки, 
диаметра проволоки, угла и толщины  
заготовки, система Чпу автоматически 
устанавливает оптимальные значения 
параметров обработки для получения 
требуемых значений углов детали   •   
сигнальный процессор высокого разрешения 
обеспечивает плавное управление скоростью 
и повышает стабильность управления позицией. 
улучшает точность контуров. разрешение 
для стандартной шкалы может быть снижено 
до 20 нм   •   технология lEAD IN/oUT: под 

интеллектуальным управлением программного 
обеспечения — риска при переходе 
не превышает 2 мкм   •   стабилизация разряда 
улучшает сервоконтроль системы, снижая 
вероятность обрывов проволоки и увеличивая 
точность обработки и повторяемость размеров 
на обработанных деталях.

система автоматической заправки проволоки;
система стабилизации разряда;
алмазные направляющие для проволоки;
Ключ для установки/снятия алмазных 
направляющих;
инструментальный ящик;
Корзина для отработанной проволоки;
баллон с ионоообменной смолой;
приспособление для выравнивания 
вертикальности проволоки;
автоматический охладитель воды;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
система образования высоковольтного  
разряда для резки графита и PCD;
система «Чистый бак»;
система удаленного контроля;
система суперфинишной обработки;
поворотный стол с Чпу (ось W);
оптические линейки X, y;
трансформатор;
стабилизатор;
проволока Ø 0.1 мм.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE
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AL 400 AL 500 AL 560 AL 600 AL 750

перемещение по осям X, Y, Z мм 400x300x220 500x300x300 560x360x300 600x400x300 750x500x300

перемещение по осям U, V мм 100x100

максимальный размер  
заготовки мм 790x610x215 990x610x295 990x650x295 1190x800x295

максимальный вес заготовки кг 400 500 550 750

Скорость перемещения  
по осям X, Y мм/мин. 1000

наилучшая шероховатость Ra µм 0.45 (0.08 — опция)

точность по детали мм ±0.0025

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.15–0.33 (0.1 — опция)

Скорость подачи проволоки м/мин. 1–10

Угол наклона проволоки град. ±21 / H 80

максимальный вес катушки  
с проволокой кг 10

Ёмкость бака л 630

Габаритные размеры станка мм 2050x2990x2070 2480x2980x2210 2480x2980x2210 2480x2980x2210 3000x3200x2250

Вес станка кг 3000 3600 3700 4300
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AL 
G/S

тип оперционной системы – Windows CE

пк – промышленный компьютер, 64-бит

монитор – сенсорный ЖК, 15»

язык интерфейса – русский / английский

карта памяти Гб 1, CF CARD

Устройство ввода – клавиатура; порты/интерфейсы: RS-232, USB, Ethernet

количество управляемых осей – 5 / 6 (опция — ось W)

одновременно управляемые оси – 4 / 5 (опция — ось W)

минимальный командный блок мм 0.0001

Диапазон команд мм 9999.9999

память режимов обработки – 999 режимов

Выходные транзисторы – силовые MOS

максимальный выходной ток а 25

Генератор – 32 режима, 53~138В

максимальная скорость обработки мм2/мин. 250

Длительность импульсов «ON» – 24 ступени

Длительность импульсов «OFF» – 43 ступени

режим разряда – Стандарт / Тонкая проволока / Отрезка



СЕРИЯ  AU
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Станки серии AU позволяют 
добиваться высоких показателей 
шероховатости поверхности 
и точности обработки. Оснащаются 
сервоприводами переменного 
тока и оптическими линейками 
с разрешением 0.2 мкм на осях X, Y, 
с полной обратной связью. 

Подвижный стол имеет Т-образную 
станину у которой более короткая 
ось Y монтируется на оси Х. При 
этом в компоновке с подвижной 
колонной рабочий стол неподвижен, 
что позволяет размещать на нём 
заготовки весом до 10 тонн.

Система автоматической заправки 
проволоки.

Контроль качества обработки лазерным 
интерферометром по каждой оси  
гарантирует высокую точность 
и повторяемость.

Система ЧПУ на чипе FPGA автоматически 
устанавливает оптимальные значения 
параметров обработки детали.

Прямая подача.

Возможность установки поворотного  
стола, который позволяет выполнять 
6-осевую обработку.

Станина разработана с применением метода 
конечных элементов для обеспечения 
оптимальной жесткости. Отличительными 
чертами являются: сотовая основа, жесткая 
колонна, усиленная по осям UVZ и нижним 
кронштейном. Всё это обеспечивает высокую 
геометрическую точность.

AU 300

AU 500

AU 560
1

AU 600

AU 750

AU 860
2

AU 900

AU 1000

AU 1400
3

5

система Чпу с сенсорным экраном под 
управлением Windows CE;
система защиты от столкновений на оси Z;
система автоматического адаптивного 
управления (SD-Master);
выносной пульт управления;
оптические линейки на осях X, y 
с разрешением 0.2 мкм;
алмазные направляющие фильеры Ø 0.25 мм;
система охлаждения воды;
устройство для вертикального выравнивания 
проволоки;
водяной пистолет для ежедневного обслуживания;
верхняя и нижняя водяная форсунка; 
латунная проволока 0.25 мм (бобина 5 кг);
ящик с набором инструмента;
Комплект фильтрующих элементов;
техническая документация на русском языке.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

14 15

ФУнкции СиСтемЫ УпраВления

Компенсация люфтов Компенсация шага Параллельная компенсация 2-й программный лимит

Линейная/круговая интерполяция Постоянная/серво подача Разноконтурная интерполяция Автопозционирование

Графическое отображение  
траектории обработки Автовосстановление питания Фоновое редактирование Программный лимит

Возврат в стартовую точку Возврат в точку обрыва Возврат в базовую точку Интеллектуальное угловое 
управление

Задание базовой точки Разворот контура Разворот системы координат Диагностика неисправностей

Пропуск блоков Конусная обработка Автоугол Защита от столкновений (ось Z)

Журнал обработки Память обслуживания станка Редактирование программы Ручной ввод данных

Зеркальное отображение Замена осей Авто/ручная подача Блокировка станка

Холостой прогон программы Поблочная обработка Возврат по кратчайшему пути Опциональный стол

Остановка блока Использование программ Коррекция угара проволоки  

  Дополнительная комплектация

система образования высоковольтного 
разряда для резки графита и PCD;
ограждение зоны обработки с 
концевыми выключателями;
система удаленного контроля;

устройство для использования катушек 
с проволокой до 45 кг;
сигнальная башня;
поворотный стол с Чпу (ось W);
0.1 мм проволока.
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AU 
300

AU 
500

AU 
560

AU 
600

AU 
750

AU 
860

AU  
900

AU  
1000

AU  
1400

перемещение по осям 
X, Y, Z мм 350x250x220 500x300x300 560x360x300 600x400x300 750x500x300 800x600x400 900x500x300 1100x650x400 1400x800x200

перемещение по осям 
U, V мм 80x80 100x100 150x150 100x100 150x150

максимальный размер  
заготовки мм 765x535x215 990x560x295 990x620x295 1190x720x295 1330x990x395 1335x760x295 1620x990x395 1740x1080x195

максимальный вес  
заготовки кг 400 500 600 800 5000 800 5000 1000

Скорость перемещения  
по осям X, Y

мм/
мин. 1000

наилучшая  
шероховатость Ra µм 0.6  

(0.18 — опция)

точность по детали мм ±0,004

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.15–0.33  

(0.1 — опция)

Скорость подачи  
проволоки

м/
мин. 1–20

Угол наклона проволоки град. ±21 / H 80

максимальный вес  
катушки с проволокой кг 10 16 10 16

максимальный  
уровень СоЖ мм 270 300 400 240 400 200

Ёмкость бака л 850 1240 2420 1240 2420

Габаритные размеры 
станка мм 2750x2560 

x2120 2950x2560x2210 3260x3210 
x2300 3900x3600x2740 3560x3050 

x2300
4350x3600 

x2740
4250x3750 

x2450

Вес станка кг 3000 3600 3700 4300 8500 5600 8500 8600

14 15
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AU

тип оперционной системы – Windows CE

пк – промышленный компьютер, 64-бит

монитор – сенсорный ЖК, 15»

язык интерфейса – русский / английский

карта памяти Гб 1, CF CARD

Устройство ввода – клавиатура; порты/интерфейсы: RS-232, USB, Ethernet

количество управляемых осей – 5 / 6 (опция — ось W)

одновременно управляемые оси – 4 / 5 (опция — ось W)

минимальный командный блок мм 0.0001

Диапазон команд мм 9999.9999

память режимов обработки – 999 режимов

Выходные транзисторы – силовые MOS

максимальный выходной ток а 25

Генератор – 32 режима, 53~138В

максимальная скорость обработки мм2/мин. 250

Длительность импульсов «ON» – 24 ступени

Длительность импульсов «OFF» – 43 ступени

режим разряда – Стандарт / Тонкая проволока / Отрезка



СЕРИЯ  GE
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Станки серии GE предназначены 
для изготовления высокоточных 
деталей: штампов, автозапчастей, 
медицинского инструмента, пресс-
форм малых и средних размеров 
и других изделий, требующих 
получения точного реза.

Станина типа Direct Force («прямая 
конструкция») обладает хорошей 
жесткостью для станков малого 
размера. 

В стандартной комплектации 
приводами всех осей являются 
серводвигатели переменного тока 
с непосредственным соединением 
с шарико-винтовыми парами.

Станок комплектуется распашной 
дверью ванны.

GE 43F

1

GE 53F

2

GE 43S

3

GE 53S

4

6

преимУЩестВа

автоматический выбор технологий резки. 
параметры интегрируются в программу  
Чпу   •   линейный двигатель обеспечивает 
бесконтактное перемещение, высокую 
повторяемость, быстрое реагирование 
на сигналы сервопривода и отсутствие люфтов   
•   полный замкнутый контур управления   
•   возможность заправки проволоки 
в заполненной ванне в точке обрыва. при этом 
нет необходимости сливать воду и выполнять 
возврат в стартовую точку обработки для 
заправки проволоки   •   Функция SD Master 
стабилизирует энергию выходного разряда 
при высокоскоростной обработке    
•   стабилизация разряда улучшает 

сервоконтроль системы, увеличивая 
стабильность разряда и снижая вероятность 
обрывов проволоки   •    в зависимости 
от режимов обработки, диаметра проволоки, 
угла и толщины заготовки, система Чпу 
автоматически устанавливает оптимальные 
значения параметров обработки для получения 
требуемых значений углов детали.

Возможность установки поворотного стола 
— одна из особенностей станков этой серии. 
Позволяет выполнять 6-осевую обработку.

Поворотный стол.

Технология автоматической заправки/
удаления проволоки AWT в независимости 
от длины куска оборванной проволоки 
позволяет полностью удалить его 
в специальный коллектор. AWT-системы 
других производителей, использующие 
механический цилиндр для удаления кусков 
проволоки ограничивают длину удаляемого 
обрывка и чувствительность системы, то есть 
не позволяют на 100% гарантированно 
работать в автоматическом режиме.

Непрерывная резка образцов 30 отверстиями 
диаметром 3 мм позволяет добиться точности 
(95,45%) для всех заготовок в пределах 3 µm.

Контроль обработки углов. В зависимости 
от режимов обработки, диаметра проволоки, 
угла и толщины заготовки, система ЧПУ 
автоматически устанавливает оптимальные 
значения параметров обработки для 
получения требуемых значений углов детали.

Станина этой серии станков разработана 
с применением метода конечных элементов 
для обеспечения оптимальной жесткости.

верхнее/нижнее сопла прокачки (комплект);
алмазные направляющие для проволоки 
(комплект);
Контактные щетки (комплект);
Ключ для установки/снятия алмазных 
направляющих;
латунная проволока (1 катушка);
Корзина для отработанной проволоки;
баллон с ионоообменной смолой (комплект);
бумажные фильтры для воды (комплект);
приспособление для выравнивания 
вертикальности проволоки;
автоматический охладитель воды.

  Дополнительная комплектация
система образования высоковольтного разряда 
для резки графита и PCD;
система автоматической заправки проволоки;
система удаленного контроля;
Защита от столкновения на оси Z;
водоструйная резьба высокого давления;
6-я ось, поворотный стол;
оптические линейки X, y;
система стабилизации разряда;
S Skin Power.

кОмплектаЦиЯ

F

S

16 17
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GE 43 
F / S

GE 53 
F / S

перемещение по осям X, Y, Z мм 400x300x220 500x300x220

перемещение по осям U, V мм 60x60

максимальный размер  
заготовки мм 830x630x215

максимальный вес заготовки кг 500 600

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.15–0.33

Угол наклона проволоки град. ±21 / H 80

максимальный вес катушки  
с проволокой кг 10

Ёмкость бака л 412

Габаритные размеры станка мм 2200x2200x1990

Вес станка кг 2550 2650
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GE

тип оперционной системы – Windows CE

пк – промышленный компьютер, 64-бит

монитор – сенсорный ЖК, 15»

язык интерфейса – русский / английский

карта памяти Гб 1, CF CARD

Устройство ввода – клавиатура; порты/интерфейсы: RS-232, USB, Ethernet

количество управляемых осей – 5 / 6 (опция — ось W)

одновременно управляемые оси – 4 / 5 (опция — ось W)

минимальный командный блок мм 0.0001

Диапазон команд мм 9999.9999

память режимов обработки – 99999 режимов

Выходные транзисторы – силовые MOS

максимальный выходной ток а 25

Генератор – 32 режима, 53~138В

максимальная скорость обработки мм2/мин. 250

Длительность импульсов «ON» – 24 ступени

Длительность импульсов «OFF» – 43 ступени

режим разряда – Стандарт / Тонкая проволока / Отрезка

16 17



СЕРИЯ  GA
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Проволочно-вырезные станки 
погружного типа с серводигателями 
и автоматической заправкой 
проволоки серии GA предназначены 
для изготовления высокоточных 
деталей: штампов, автозапчастей, 
медицинского инструмента, пресс-
форм малых и средних размеров 
и других изделий. 

Станки позволяют получить точность 
обработки ±3.5 мкм, наилучшую 
шероховатость поверхности 
обработки Ra 0.35 (при наличии 
S Power Module).  

Комплектуется сдвижной вниз 
дверью ванны, что экономит 
производственную площадь.

GA 43

1

GA 53

2

7

преимУЩестВа

серия GA имеет конструкцию Direct Force, 
основанную на концепции линейных 
направляющих осей X/y, которые остаются 
на одной линии   •   станина разработана 
с применением метода конечных элементов  
для обеспечения оптимальной жесткости    
•   состояния станка можно отследивать 
через смартфон или планшет   •   протокол 
Industry 4.0 для взаимодествия с роботами 
и другими станками   •   оптические линейки 
с ультра-разрешением (стандартное 
разрешение составляет 0.2 мкм)    
•   упрощенный генератор и электрические 
цепи для повышения эффективности 
и исключения потерь энергии    

•   линейный двигатель для бесконтактного 
перемещения, высокой повторяемости, 
быстрого реагирования на сигналы 
сервопривода при отсутствии люфтов. 
полный замкнутый контур управления   
•  SD Master стабилизирует энергию 
выходного разряда поддерживает 
стабильную обработку   •   стабилизация 
разряда улучшает сервоконтроль системы, 
увеличивая стабильность разряда и снижая 
вероятность обрывов проволоки.

Контроллер на Windows CE — 
профессиональной операционной системе, 
для продуктов промышленного уровня 
 — позволяет добиться точных функций 
сервокомпьютера. Кроме того система 
не подвержена влиянию компьютерных 
вирусов и может обеспечить исключительную 
стабильность при длительной эксплуатации.

Использование технологии AWT, позволяет 
осуществлять заправку проволоки 
в заполненной ванне в точке обрыва. 
При этом нет необходимости сливать воду 
и выполнять возврат в стартовую точку 
обработки для заправки проволоки.

Станок может быть оснащена ПЗС-камерой 
с точностью 3 мкм для возможности 
оптического измерения в режиме онлайн. 
Он может обеспечить точность резки путем 
сравнения профилей без выгрузки заготовки.

Контроллер обработки углов автоматически 
обеспечивает соответствующие параметры 
в соответствии с диаметром медной 
проволоки, величины угла, радиуса дуги 
и толщины заготовки.

Одной из особенностей станков этой 
серии является возможность установки 
поворотного стола, который позволяет 
выполнять 6-осевую обработку.

Технология LEAD IN\OUT: разные режимы 
резания под интеллектуальным управлением 
ПО. Благодаря ей риска при переходе 
не превышает 2 мкм.

  Дополнительная комплектация

трансформатор;

стабилизатор;

автоматический охладитель воды;
система образования высоковольтного 
разряда для резки графита и PCD;

S Power Module;
поворотный стол с Чпу (ось W);

линейный двигатель на осях X, y;
оптические линейки разрешением 
0.2 мкм;
система автоматической заправки 
проволоки;
устройство для использования катушек 
с проволокой до 45 кг;
i-Monitoring.

система стабилизации разряда;
сдвижная дверь;
верхнее/нижнее сопла прокачки (комплект);
Контактные щетки (комплект);
Ключ для установки/снятия алмазных 
направляющих;
латунная проволока (1 катушка);
Корзина для отработанной проволоки;
баллон с ионоообменной смолой (комплект);
бумажные фильтры для воды (комплект);
приспособление для выравнивания 
вертикальности проволоки;
инструменты;
инструментальный ящик.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

18 19
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GA 43 GA 53

перемещение по осям X, Y, Z мм 400x300x220 500x300x220

перемещение по осям U, V мм 60x60

максимальный размер  
заготовки мм 880x630x215

максимальный вес заготовки кг 400 500

Угол наклона проволоки град. ±15 / H 80

максимальный вес катушки  
с проволокой кг 10

Ёмкость бака л 570

Габаритные размеры станка мм 2209x2402x1994

Вес станка кг 2800 3000
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GA

тип оперционной системы – Windows CE

пк – промышленный компьютер, 64-бит

монитор – ЖК, 15»

карта памяти Гб 1, CF CARD

Устройство ввода – клавиатура, мышь;  
порты/интерфейсы: RS-232, USB, Ethernet, FTP

количество управляемых осей – 5 / 6 (опция — ось W)

одновременно управляемые оси – 4 / 5 (опция — ось W)

минимальный командный блок мм 0.0001 

Диапазон команд мм 9999.9999

память режимов обработки – 99999

Генератор – 32 режима, 53~138В

Длительность импульсов «ON» – 24 ступени

Длительность импульсов «OFF» – 43 ступени

режим разряда – Грубая резка / Тонкая резка

18 19



СЕРИЯ  AP
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Электроэрозионные проволочно-
вырезные станки погружного типа 
серии AP с линейными двигателями 
и автоматической заправкой 
проволоки предназначены для 
выполнения наиболее точных задач 
по электроэрозионной резке, таких 
как штампы для микроэлектроники.

Повторяемость перемещений 
по осям составляет менее 2.5 мкм 
после пятикратного измерения 
по результатам лазерной калибровки.

Станина станка разработана с применением 
метода конечных элементов для обеспечения 
оптимальной жесткости.

Линейный двигатель обеспечивает 
бесконтактное перемещение, 
высокую повторяемость, быстрое 
реагирование на сигналы сервопривода 
и отсутствие люфтов.

Станок поддерживает протокол  
Industry 4.0 для взаимодествия  
с роботами и другими станками. 
Возможно отслеживание состояния  
станка через смартфон или планшет.

Измерительная система.

Наилучшая точность шага составляет  
менее ±3 мкм.

Высокая точность резки.

AP 4030

1

AP 6040

2

8

система стабилизации разряда;
сенсорный экран;
линейный двигатель на осях X, y;
оптические линейки разрешением 0.1 мкм;
Защита от столкновений на осях X, y, U, V;
автоматическая раздвижная дверь 
с блокиратором;
верхнее/нижнее сопла прокачки (комплект);
Контактные щетки (комплект);
латунная проволока (1 катушка);
баллон с ионоообменной смолой (комплект);
Корзина для отработанной проволоки;
бумажные фильтры для воды (комплект);
приспособление для выравнивания 
вертикальности проволоки;
Набор инструментов;
индикатор состояния станка;
инструментальный ящик.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

  Дополнительная комплектация

автоматический охладитель воды;
силовой модуль MST II;
система образования высоковольтного 
разряда для резки графита и PCD;
поворотный стол с Чпу (ось W);
Защита от столкновений на оси Z;
измерительная система; 
Industry 4.0; 

система автоматической заправки 
проволоки;
устройство для использования катушек 
с проволокой до 45 кг;
удаленный контроль (отслеживание 
состояния через смартфон/планшет);
пЗс измерительная система.

20 21

ФУнкции СиСтемЫ УпраВления

Компенсация люфтов Компенсация шага Параллельная компенсация 2-й программный лимит

Линейная/круговая интерполяция Постоянная/серво подача Разноконтурная интерполяция Автопозционирование

Графическое отображение  
траектории обработки Автовосстановление питания Фоновое редактирование Программный лимит

Возврат в стартовую точку Возврат в точку обрыва Возврат в базовую точку Интеллектуальное угловое 
управление

Задание базовой точки Разворот контура Разворот системы координат Диагностика неисправностей

Пропуск блоков Конусная обработка Автоугол Защита от столкновений (ось Z)

Журнал обработки Память обслуживания станка Редактирование программы Ручной ввод данных

Зеркальное отображение Замена осей Авто/ручная подача Блокировка станка

Холостой прогон программы Поблочная обработка Возврат по кратчайшему пути Опциональный стол

Остановка блока Использование программ Коррекция угара проволоки  
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AP 4030 AP 6040

перемещение по осям X, Y, Z мм 400x300x250 600x400x350

перемещение по осям U, V мм 100x100 160x160

максимальный размер  
заготовки мм 800x560x245 1050x775x345

максимальный вес заготовки кг 800 1000

Угол наклона проволоки град. ±21 / H 100 ±32 / H 100

максимальный вес катушки  
с проволокой кг 10 16

Ёмкость бака л 600 1000

Габаритные размеры станка мм 2150x2600x2250 2312x2795x2371

Вес станка кг 3200 4000
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AP

тип оперционной системы – Windows CE

пк – промышленный компьютер, 64-бит

монитор – сенсорный ЖК, 15» 

язык интерфейса – русский / английский

карта памяти Гб 1, CF CARD

Устройство ввода – клавиатура; порты/интерфейсы: RS-232, USB, Ethernet

количество управляемых осей – 5 / 6 (опция — ось W)

одновременно управляемые оси – 4 / 5 (опция — ось W)

минимальный командный блок мм 0.0001

Диапазон команд мм 9999.9999

память режимов обработки – 99999

Выходные транзисторы – силовые MOS

максимальный выходной ток а 25

Генератор – 32 режима, 53~138В

максимальная скорость обработки мм2/мин. 250

Длительность импульсов «ON» – 24 ступени

Длительность импульсов «OFF» – 43 ступени

режим разряда – Стандарт / Тонкая проволока / Отрезка
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СЕРИЯ  AG
ЭлектрОЭрОзиОнные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Ультимативная жёсткость конструкции 
станины типа T у электроэрозионного 
проволочно-вырезного станка 
серии AG достигается благодаря 
высококачественному толстостенному 
литью. Среди отличительных 
особенностей этой модели: 
высокоточные линейки HEIDENHAIN; 
продвинутая система фильтрации 
воды; механическая обработка 
с очищенной водой; запатентованная 
технология жидкостной 
автоматической последующей 
структуры. 

В стаке используется самая 
передовая и стабильная система 
автоматической заправки проволоки

Графический интерфейс ЧПУ, 
основанный на Windows ХР, простой, 
легкий и надёжый в использовании 
при многозадачной работе.

AG 360

1

AG 360т

2

AG 560

3

AG 560т

4

9

Фильеры 0.255 мм;
регулируемые опоры;
система сож;
емкость для сбора отработанной проволоки;
инструментальный ящик;
устройство для выравнивания проволоки;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
стабилизатор напряжения;
Фильеры 0.155, 0.205, 0.255, 0.305 мм;
охладитель сож;
уЦи German HEIDENHAIN.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

преимУЩестВа

безопасный и удобный резервуар для воды    
•   большая грузоподъемность   •   тяжелый 
рабочий стол из нержавеющей стали, который 
может выдерживать большие нагрузки 
помогает легко резать большие заготовки   
•   встроенная большая база данных для 
различных материалов облегчает выбор 
параметров обработки   •   интеллектуальная 
стратегия резки угла с функцией защиты 
от обрыва, запоминает место останова 
в случае выключения питания   •   Циклическая 
циркуляция воды поддерживает температуру 
и оптимизирует тепловой баланс механической 
обработки, что обеспечивает точность 
выполняемой работы   •   высокоточный 

водоохладитель сохраняет разницу 
температур между окружающей средой 
и водой для минимальной термической 
деформации станка и заготовки    
•   автоматическая централизованная 
система смазки швп и направляющих    
•   высокоточные линейные направляющие 
и швп по осям X, y, U, V, Z   •   Функция 
диагностики неисправностей.
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AG 
360

AG 
360T

AG 
560

AG 
560T

размер стола мм 650x485 800x585

перемещение по осям X, Y, Z мм 360x250x210 500x350x300

перемещение по осям U, V мм 100x100 90x90

максимальный размер  
заготовки мм 900x600x210 1000x600x295

максимальный вес заготовки кг 400

наилучшая шероховатость Ra µм ≤0.4

максимальная скорость реза мм2/мин. 250

Допустимые диаметры 
проволоки мм 0.15–0.3

Скорость проволоки мм/с 30–200

Угол наклона проволоки град. ±30

Габаритные размеры бака мм 910x680x210 1120x800x350

полная мощность кВа 7

Габаритные размеры станка мм 2310x2480x2110 2520x2650x2110

Вес станка кг 3000 3550

теХниЧеСкие  
ДаннЫе  
Генератора

е
Д
и
н
и
ц
Ы
 

и
з
м
е
р
е
н
и
я

AG

тип генератора – AC MOSFET электролизный генератор

тип оперционной системы – Windows XP

пк – 16 Гб, 2 Гб RAM, 1.66 ГГц

монитор – ЖК, 15" 

язык интерфейса – русский / английский

карта памяти – поддерживается

Устройство ввода – клавиатура; порты/интерфейсы: USB, LAN

количество управляемых осей – 4

одновременно управляемые оси – 4

минимальный командный блок – —

память режимов обработки – +

потребляемая мощность кВт 7

источник питания – 3x380В±10% 50/60±1 Гц
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СЕРИЯ  SX
ЭлектрОЭрОзиОнные аБразиВные прОВОлОЧнО-Вырезные станки

Абразивные проволочно-вырезные 
станки с ЧПУ серии SX77 широко 
используются для резки графитовых 
электродов, пластин из эпоксидных 
смол, карбидных материалов, 
мрамора, нефрита, оптического 
стекла, керамики, ферритов, 
полупроводниковых материалов, 
огнеупорного кирпича и прочих 
материалов.

Модели отличаются величиной 
перемещения по осям, габаритами 
рабочего стола и соответственно 
размерами обрабатываемой 
заготовки.

Обрабатываемая деталь фиксируется 
на рабочем столе, который 
перемещает деталь по траектории, 
заданной программой. Рез происходит 
в результате трения между заготовкой 
и абразивной нитью.

SX7720

SX7725

SX7732

1

SX7740 

SX7750

SX7763
2

10

система подачи рабочей жидкости;
система смазки;
проволока абразивная с алмазным напылением 
Ø 0.33 мм — 1 000 м;
шкаф управления Чпу;
Концентрат сож (эмульсия JR-3A 1:40), 2 кг;
Комплект направляющих роликов Ø 100 мм 
(4 штуки в комплекте);
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
Комплект оптических линеек с уЦи 
для SX7720 с установкой;
система подачи воздуха.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

преимУЩестВа

обработка материалов практически любой 
твердости   •   Минимальная толщина реза 
0.33 мм позволяет экономить обрабатываемый 
материал   •   возможность получения 
деталей сложных форм и малых размеров, 
изготовление которых другими методами 
затруднительно   •   обработка отверстий 
малых диаметров и скруглений небольших 
внутренних и наружных радиусов    
•   возможность пакетной обработки 
•   простота конструкции вместе с повышанной 
надежностью   •   рациональное использование 
расходных материалов в процессе работы    
•   лёгкость и наглядность при создании 
сложных контуров и поверхностей при помощи 

популярных CAM/CAD программных пакетов 
КоМпас и AutoCAD   •   удобное рабочее 
место оператора. 

24 25

Рез гранита.

Изделия из феррита.

Рез кварца.

Рез карбида бора.

Рез метеорита.

Примеры работ, выполненных 
на станках серии SX:
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SX7720 SX7725 SX7732 SX7740 SX7750 SX7763

размер стола мм 270x420 340x520 380x600 410x710 596x880 720x1260

рабочий ход стола мм 200x250 250x320 320x400 400x500 550x650 630x1000

максимальная толщина  
разрезаемой заготовки

мм 200 200–400 300–500 300–600 400–600

расстояние перемещения 
рабочего стола за один оборот 
штурвала

мм 4

Шаговый двигатель – 90BF006

Шаг импульса мм 0.001

Диаметр абразивной  
проволоки

мм 0.19–0.45

программируемая система 
(опционально)

– HF / HL / AUTOCUT / X8 HF / HL

потребляемая мощность кВт 2

источник питания В переменный ток, 380/220

Частота тока Гц 50

Габаритные размеры станка мм 1050x720x1700 1150x920x1750 1640x1190x1750 1750x1390x1750 2070x1770x1800 2495x1990x1950

Вес станка кг 800 950 1300 1600 2200 2950

  раСХоДнЫе материалЫ

проволока абразивная с алмазным 
напылением. 
На абразивных проволочно — вырезных 
станках серии SX77 применяется  
проволока абразивная с алмазным 
напылением Ø 0.33–0.45 мм. 

одна намотка проволоки составляет  
300 м, использование которой, 
в зависимости от обрабатываемого 
материала, может достигать 72  
и более часа;

комплект направляющих роликов. 
На станке установлено четыре 
направляющих ролика, изготовленных 
из высокопрочного материала.  
ресурс работы роликов зависит 
от обрабатываемого материала  
и составляет 15–20 дней эксплуатации 
оборудования;

концентрат смазочно-охлаждающей 
жидкости JR-3A.
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СЕРИЯ  ZNC
ЭлектрОЭрОзиОнные кОпирОВальнО-прОШиВные станки

Электроэрозионные копировально-
прошивные станки предназначены 
для изготовления вырубных, ковочных, 
обрезных штампов, пресс-форм, 
различных инструментов 
из токопроводящих материалов 
разной твердости.

Системы ЧПУ или программного 
контроля за осью Z, отвечают 
за выполнение рабочего цикла 
станка и ход операций по обработки 
материала, который происходит 
автоматически в режиме реального 
времени. Система управляет 
межэлектродным промежутком (МЭП), 
подбирает режимы работы и вносит 
изменения (по необходимости), чтобы 
износ инструмента был минимальным, 
а производительность — максимальной 
без ущерба для качества 
обрабатываемой поверхности. Станок 
D7170ZNC может комплектоваться 
шкафами управления с генератором 
технологического тока мощностью  
50, 75 и 100 А.

ZNC 7130

ZNC 7135

1

ZNC 7145

2

ZNC 7150

3

ZNC 7170

4

11

преимУЩестВа

система управления от тайваньской фирмы C-tek   
•   сервоприводы SANyo   •   высокоточные  
оптические линейки по трём осям   •  Генератор   
•   в системе управления на станках серии 
D71/ZNC программируется управление 
перемещением по оси Z (DC-SERVo)    
• режимы обработки заготовки выбираются 
по заданным характеристикам   •   ток высокой 
частоты выставляется для каждого цикла 
обработки   •   возможность выбора материала 
заготовки и электрода   •   программирование 
параметров обработки может быть выполнено 
как в автоматическом так и в ручном режиме    
•   встроенная система пожаротушения    
•   станок может выполнять орбитальные 

движения как для компенсации износа 
электрода, так и при изготовлении тяжелых 
деталей.

стандартный держатель электрода;
выносной пульт управления;
Магнитная плита 150х300 мм;
лампа рабочего освещения;
ручная централизованная система смазки;
Набор инструмента для обслуживания станка;
Набор крепежной оснастки;
бумажные фильтры;
Комплект уровневых болтов и подкладок;
автоматическая система пожаротушения 
с огнетушителем;
Генератор технологического тока 50 а;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
орбитальная головка 25 и/или 50 кг;
изменение размеров ванны под требования 
заказчика;
Генератор технологического тока 75,100 а.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE
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Шкаф управления с ЧПУ.

Примеры работ, выполненных 
на станках серии ZNC:
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ZNC 7130 ZNC 7135 ZNC 7145 ZNC 7150 ZNC 7170

размер стола мм 600x300 640x350 700x450 800x500 1100x650

расстояние от электрода  
до стола

мм 150–400 120–550 120–750 120–950

перемещение по осям мм 200x300 350x230 450x350 500x400 700x600

точность позиционирования мм 0.005

максимальный вес заготовки кг 400 500 700 900 2000

максимальный вес электрода кг 25 75 100 200

наилучшая шероховатость Ra 0.2

размер ванны мм 900x520x340 900x550x390 1200x720x450 1200x720x450 1250x750x450

Габаритные размеры станка мм 1750x1850x2250 1750x1350x2150 1550x1150x1750 1700x1250x1800 2050x1950x2250

Вес станка кг 1400 1550 1950 2300 3500

26 27

СилоВой моДУль  
С ЧпУ

е
Д
и
н
и
ц
Ы
 

и
з
м
е
р
е
н
и
я

ZNC

Система управления – на базе промышленного компьютера

монитор – цветной ЖК, 15»

Число управляемых осей – ось Z

минимальный инкремент мм 0.005 мм (0.001 мм)

максимальная величина ввода мм ±9999.995 мм (9999.99 мм)

Система кординат – относительная (INC)

номинальный ток а 50  /  75  /  100

максимальная потребляемая 
мощность

кВт 5  /  6  /  10

максимальная производительность мм3/ мин. 360  /  560  /  700

износ электрода % <0.2

наименьшая шероховатость Ra µм 0.18

Габариты мм 830х720х1850

Вес нетто кг 270  /  350



СЕРИЯ  PNC
ЭлектрОЭрОзиОнные кОпирОВальнО-прОШиВные станки

Электроэрозионные копировально-
прошивные станки серии PNC 
используются при изготовлении 
вырубных, ковочных, обрезных 
штампов, пресс-форм, различных 
инструментов из токопроводящих 
материалов разной твердости. 
Системы ЧПУ и программного 
контроля за осью Z в режиме 
реального времени отвечают 
за выполнение рабочего цикла и ход 
операций по обработке материала: 
управляют межэлектродным 
промежутком (МЭП), подбирают 
режимы работы и вносят 
изменения для минимизации 
износа электрод-инструмента 
и максимальной производительности. 

Станок D1060PNC может 
комплектоваться шкафом управления 
с генератором технологического тока 
мощностью 50, 75, 100 А.PNC 350

PNC 450

1

PNC 540

2

PNC 850

3

PNC 1060

4

12
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преимУЩестВа

система управления от тайваньской фирмы C-tek   
•   сервоприводы SANyo   •   высокоточные 
оптические линейки по трём осям   •   Генератор   
•   режимы обработки заготовки выбираются 
по заданным характеристикам   •   ток высокой 
частоты выставляется для каждого цикла 
обработки   •   возможность выбора материала 
заготовки и электрода   •   программирование 
параметров обработки может быть выполнено 
как в автоматическом так и в ручном режиме    
•   встроенная система пожаротушения   
•   станок может выполнять орбитальные 
движения как для компенсации износа 
электрода, так и при изготовлении тяжелых 
деталей.

стандартный держатель электрода;
выносной пульт управления;
Магнитная плита 150х300 мм;
лампа рабочего освещения;
ручная централизованная система смазки;
Набор инструмента для обслуживания станка;
Набор крепежной оснастки;
бумажные фильтры;
Комплект уровневых болтов и подкладок;
автоматическая система пожаротушения 
с огнетушителем;
Генератор технологического тока 50 а;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
орбитальная головка 25 и/или 50 кг;
изменение размеров ванны под требования 
заказчика;
Генератор технологического тока 75,100 а.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

Шкаф управления с ЧПУ.

Примеры работ, выполненных 
на станках серии PNC:
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PNC350 PNC450 PNC540 PNC850 PNC1060

размер стола мм 600x400 700x450 850x450 1000x600 1250x800

расстояние от электрода  
до стола

мм 330–660 295x615 450–1000

перемещение по осям мм 350x250 450x350 500x400 800x500 1000x600

точность позиционирования мм 0.005

максимальный вес заготовки кг 400 700 800 1200 2000

максимальный вес электрода кг 50 75 100 150 200

наилучшая шероховатость Ra 0.1

размер ванны мм 940x600x360 1200x720x450 1200x720x450 2100x1250x600

Габаритные размеры станка мм 1750x1550x2250 1750x1550x2250 2550x2500x2400 2750x2700x2600 3250x3000x2500

Вес станка кг 2200 2400 2800 3200 6500

СилоВой моДУль  
С ЧпУ
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PNC

Система управления – на базе промышленного компьютера

монитор – цветной ЖК, 15»

Число управляемых осей – оси X, Y, Z

минимальный инкремент мм 0.005 мм (0.001 мм)

максимальная величина ввода мм ±9999.995 мм (9999.999 мм)

Система кординат – относительная (INC)

Возможные траектории движения – круг, квадрат, сектор, крест, шестигранник

номинальный ток а 50  /  75  /  100

максимальная потребляемая 
мощность

кВт 5  /  8  /  10

максимальная производительность мм3/ мин. 360  /  560  /  700

износ электрода % <0.2

наименьшая шероховатость Ra µм 0.18

Габариты мм 800х730х1850

Вес нетто кг 270  /  350



СЕРИЯ  DD703
ЭлектрОЭрОзиОнные сУперДрели

Станок из этой серии предназначен 
для сверления глубоких отверстий 
диаметром 0.2–6.0 мм в металлах 
любой твердости и других 
токопроводящих материалах. 

Может сверлить маленькие отверстия 
на разных электропроводных 
материалах, особенно нержавеющей 
стали, закаленной стали, меди, 
алюминии и твердых сплавах и т. д.

Может эродировать инструменты 
(сверло или сверло с насечками 
и пр.), которые поломались 
в обрабатываемой заготовке, 
не разрушая резьбу в отверстиях.

Система ЧПУ управляет одной осью Z. 

Станок обладает функциями: 
автоматическое сверление, сверление 
с установкой глубины, сверление 
глухих отверстий.

Максимальное соотношение глубины 
к диаметру 300:1, максимальная 
скорость 30–70 мм/мин.

DD703

1

13

30 31

преимУЩестВа

сверление твердых и сверхтвёрдых сплавов 
и сталей порошковой металлургии    
•   изготовление в различных материалах 
малых и глубоких отверстий, невыполнимых 
обычными сверлильными станками    
•   скорость прожига стали до двух раз выше 
(по сравнению с аналогичными станками)    
•   сверление отверстий электродами 
диаметром от 0.1 до 6.0 мм   •   подвижный 
брусковый рабочий стол   •   станок 
может оснащаться разными системами 
управления, добавляющими такие функции 
как позиционирование электрода, прожиг 
множества отверстий, подключение 
дополнительного оборудования и др.    

•   возможно принудительное задание 
параметров обрабатываемого материала 
и диаметра электрода   •   скорость 
сверления отверстия 30 мм–60 мм в глубину 
за минуту (для разных материалов указанное 
значение может отличаться)   •   ось Z 
с функцией фиксации глубины   •   Может 
просверлить предварительное отверстие, 
отверстие фильтра, отверстие форсунки, 
газовую раковину, групповые отверстия 
и т. д   •   Может сверлить на наклонной 
или изогнутой поверхности.

регулируемые опоры;
Защита от разбрызгивания сож;
Электроды Ø 1 мм;
Электроды Ø 0.5 мм;
Направляющая электрода Ø 1 мм;
Направляющая электрода Ø 0.5 мм;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
увеличенный патрон для электродов  
Ø 0.3–6.0 мм;
Генератор тока на 75 а;
увеличенная колона для возможности 
прожига деталей до 1 м.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

Примеры работ, выполненных 
на станке SX77:
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DD703

размер стола мм 360x280

максимальная высота  
заготовки мм 300

максимальный вес заготовки кг 200

перемещение по осям мм 200x300

Ход оси Z мм 260+300

точность позиционирования мм 0.005

Скорость обработки мм2/мин. 70

максимальный ток обработки а 30

Допустимые диаметры 
электродов мм 0.2–6.0

потребляемая мощность кВт ≤2.5

Габаритные размеры станка мм 1150x900x1750

Вес станка кг 550



СЕРИЯ  MS-DZ
ЭлектрОЭрОзиОнные сУперДрели

Супердрель MS-DZ предназначена 
для изготовления отверстий малых 
диаметров в токопроводящих 
материалах, таких как нержавеющая 
сталь, закаленная сталь, 
твердосплавные материалы, медь 
и алюминий. 

Может производить обработку 
круглой поверхности или детали, 
размещенной под наклоном.

Перемещение рабочего стола по осям 
Х и Y контролируется оптическими 
линейками с дискретностью 0.005 мм.

Рабочая жидкость чистая вода.

MS-DZ 430A

MS-DZ 435A

MS-DZ 640A
1

MS-DZ 435B

MS-DZ 640B

2

MS-DZ 430C

MS-DZ 430 I

MS-DZ 435C

MS-DZ 640C3

MS-DZ 850C

MS-DZ 10630C

MS-DZ 1280C
4

14
Бустер.

Станция СОЖ.

Удобная панель управления со встроенным 
трёх осевым УЦИ и возможностью запуска 
обработки одним нажатием.

Шпидель.

Электрошкаф.

Ящик для инструментов и оснастки.

Электронасос.

32 33

прецизионный самозажимной патрон;
стартовый комплект (электроды, фильеры);
инструменты для обслуживания;
освещение рабочей зоны;
параллельный блок для зажима;
Защита от разбрызгивания;
техническая документация на русском языке.

  Дополнительная комплектация
прецизионный 3-х кулачковый патрон;
система очистки от ионов;
Электрический насос высокого давления;
трубка подачи сож.

кОмплектаЦиЯ

A B

C I

преимУЩестВа

удобная панель управления с встроенным 
трёх осевым уЦи   •   старт обработки одним 
нажатием   •   предустановка режимов 
обработки   •   Максимальное перемещение 
по оси Z — 380 мм   •   возможность 
установки электрода длиной 500 мм   •   ось Z 
перемещается сверху вниз за 10 секунд    
•   применяемый пневматический насос по ряду 
показателей лучше чем BZ–103T и BZ–103A, 
используемые в других супердрелях    
•   Электрод расходуется на 30% меньше 
обычной супердрели   •   Максимальное 
расстояние между направляющей и рабочим 
столом составляет 300 мм.
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MS-DZ 
430 

A / B / C / I

MS-DZ 
435 

A / B / C / I

MS-DZ 
640 

A / B / C / I

MS-DZ 
850 

A / B / C / I

MS-DZ 
1063 

A / B / C / I

MS-DZ 
1280 

A / B / C / I

размер стола мм 440x320 550x400 700x450 1140x650 1350x760 1650x990

максимальная нагрузка  
на стол кг 300 380 600 1000 2000

перемещение по осям X, Y мм 400x300 450x350 600x400 800x500 1000x630 1200x800

перемещение по оси Z 
вручную мм 280

перемещение по оси Z1 серво мм 380

расстояние от направляющей 
электрода до поверхности 
стола

мм 300

Диаметр электрода мм 0.15–3.0 0.3–3.0

Скорость перемещения 
шпинделя мм/мин. 1500

Скорость вращения шпинделя об./мин. 0≈200

максимальное давление 
рабочей жидкости мпа 12 8

Уци – 3 оси

максимальный ток обработки а 30

источник питания В/Гц 380/50

потребляемая мощность кВт 4

Габаритные размеры станка мм 1000x1000x2000 1000x1200x2200 1600x1400x2200 1800x1600x2100 2100x1800x2100 2600x2400x2100

Вес станка кг 700 860 1100 1600 2800 4000



СЕРИЯ  MS-DC
ЭлектрОЭрОзиОнные сУперДрели

Супердрель MS-DC с ЧПУ 
предназначена для изготовления 
отверстий малых диаметров 
в токопроводящих материалах, таких 
как нержавеющая сталь, закаленная 
сталь, твердосплавные материалы, 
медь и алюминий. 

Перемещения по осям Х, Y, Z 
осуществляется сервоприводами 
с дискретностью до 0.001 мм 
и контролируется ЧПУ. 

Рабочая жидкость чистая вода. 

Простота и удобство в управлении 
— ЧПУ станка совместимо 
с программами AutoCad, КОМПАС, 
Corel Draw, Solidworks и другими 
популярными CAD/CAM системами.

MS-DC 435

1

MS-DC 640

2

MS-DC 850

3

MS-DC 1063

MS-DC 1280

4
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34 35

преимУЩестВа

удобная панель управления с встроенным 
трёх осевым уЦи   •   старт обработки одним 
нажатием   •   предустановка режимов 
обработки   •   Максимальное перемещение 
по оси Z — 380 мм   •   возможность установки 
электрода длиной 500 мм   •   применяемый 
пневматический насос лучше чем BZ–103T 
и BZ–103A, (используются в других супердрелях)   
•   Электрод расходуется на 30% меньше 
обычной супердрели   •   Максимальное 
расстояние между направляющей и рабочим 
столом составляет 300 мм   •   дисплей 
с контролем глубины, удобный для обработки 
глухих отверстий   •   Функция сохранения 
места останова в случае отключения питания.

прецизионный самозажимной патрон;
стартовый комплект (электроды, фильеры);
инструменты для обслуживания;
освещение рабочей зоны;
параллельный блок для зажима;
пневматический насос высокого давления;
Защита от разбрызгивания;
трубка подачи сож.

  Дополнительная комплектация
система очистки от ионов;
система рециклинга сож;
Электрический насос высокого давления.

кОмплектаЦиЯ

oNly

ONE

Бустер.

Станция СОЖ.

Удобная панель управления со встроенным 
трёх осевым УЦИ и возможностью запуска 
обработки одним нажатием.

Шпидель.

Электрошкаф.

Ящик для инструментов и оснастки.

Электронасос.
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MS-DC 
435

MS-DC 
640

MS-DC 
850

MS-DC 
1063

MS-DC 
1280

размер стола мм 550x400 700x450 1140x650 1350x700 1650x990

максимальная нагрузка  
на стол кг 380 600 1000 2000

перемещение по осям X, Y мм 450x350 600x400 800x500 100x630 1200x800

перемещение по оси Z 
вручную мм 280

перемещение по оси Z1 серво мм 380

расстояние от направляющей 
электрода до поверхности 
стола

мм 300

Диаметр электрода мм 0.3–3.0

Скорость перемещения 
шпинделя мм/мин. 800 1500

Скорость вращения шпинделя об./мин. 0≈200

максимальное давление 
рабочей жидкости мпа 12

Уци – 3 оси

максимальный ток обработки а 30

источник питания В/Гц 380/50

потребляемая мощность кВт 4.5 4.0 4.5

Габаритные размеры станка мм 1000x1200x2200 1400x1400x2200 1800x1600x2100 2100x1800x2100 2600x2400x2100

Вес станка кг 800 1100 1600 2800 4000



ЗАпАСНЫЕ чАСТИ  
и расходные материалы
ДлЯ ЭлектрОЭрОзиОнныХ станкОВ
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Фильеры для электроэрозионной 
супердрели используются 
для устранения биения электрода 
в месте прожига. 

На каждый диаметр электрода 
используется своя фильера 
соответствующего диаметра.

Фильеры

Оригинальные запчасти  
для станков серии DK77:

• Блок ролика двухосный 31.5 мм;
• Блок ролика двухосный 41.5 мм;
• Блок ролика одноосный 31.5 мм;
• Блок ролика одноосный 41.5 мм;
• Корпус блока ролика бронзовый 

31.5 мм;
• Корпус блока ролика бронзовый 

41.5 мм;
• Подшипник 6202;
• Подшипник 6203;
• Подшипник 624 (R-1340-HH);
• Подшипник 625 (R-1650-HH);
• Ролик направляющий 070, 

двухосный 31.5 мм;
• Ролик направляющий 571, 

одноосный 31.5 мм;
• Ролик направляющий  

двухосный 41.5 мм.

рОлики

Оригинальные запчасти  
для станков серии DK77:

• Блок ролика одноосный 31.5 мм

Габариты ДxШxВ: 32x31.5X31.5 мм;
Гарантия — 12 месяцев.

БлОки рОликОВ
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Оригинальные запчасти  
для станков серии DK77:

Натяжное устройство (натяжитель) 
пружинного типа устанавливается 
на задней части колонны станка 
и служит для обеспечения постоянного, 
равномерного и стабильного натяга 
проволоки на станках:

Применение натяжителя с пружиной 
позволяет избегать обрывов 
проволоки и улучшает шероховатость 
обрабатываемой поверхности. 

DK7720, 
DK7725, 
DK7732, 
DK7740,

DK7745, 
DK7750, 
DK7755, 
DK7763,

DK7780, 
DK77100, 
DK77120. 

ремни  
и системы  

натЯЖениЯ

Оригинальные запчасти  
для станков серии DK77:

Фильера прецизионная с бронзовой 
вставкой и искусственным 
рубином. Уменьшает вибрацию 
проволоки, повышает точность 
позиционирования, обеспечивает 
подачу СОЖ на проволоку 
и заготовку. 

Диаметр отверстия фильеры 0.195 мм 
под молибденовую проволоку 0.18 мм. 

Посадочные отверстия уточняйте  
при заказе.

преЦизиОнные 
Фильеры

Концентрат для приготовления 
рабочей смазочно-охлаждающая 
жидкости (СОЖ) JR3A выпускается 
виде пастообразного продукта 
в пластиковых ёмкостях массой  
нетто 2 кг. 

Применяется для работы 
на проволочно-вырезных 
электроэрозионных станках 
с многоразовым использованием 
молибденовой проволоки серии DK77.

Разводится водой в концентрации, 
зависящей от толщины заготовки 
и марки обрабатываемого материала. 
При работе выполняет функцию 
диэлектрика, вымывает продукты 
эрозии; охлаждает проволоку 
и заготовку.

сОЖ
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Проволока молибденовая 
используется в качестве электрода 
(инструмента) на электроэрозионных 
проволочно-вырезных станках 
струйного типа.

Проволока имеет высокую 
прочность на разрыв и используется 
многократно. Одной намотки 
на барабан (100–200 метров) хватает  
на 30–40 часов работы. 

Катушки с проволокой бывают  
разных диаметров:

• Ø 0.12 мм — 2 000 м;
• Ø 0.18 мм — 2 000 м;
• Ø 0.22 мм — 1 300 м.

прОВОлОка 
мОлиБДенОВаЯ

Медные и латунные электроды 
диаметрами от 0.3 до 6.0 мм для 
супердрелей применяются для 
обработки различных прочных 
материалов: для твёрдых сплавов 
и чугуна используются медные; 
для обработки стали — латунные.

Одноканальный электрод 
используется для простых сквозных 
отверстий. 

Многоканальный — более эффективен 
и качественно обрабатывает заготовку; 
при несквозном прожиге не оставляет 
ножки. 

Для маленьких отверстий используют 
одноканальный электрод, для больших 
(более 1.5 мм) — многоканальный.

ЭлектрОДы  
латУнные и меДные

Поддерживают чистоту 
смазочно-охлаждающей жидкости.

Продлевают срок эксплуатации 
смазочно-охлаждающей жидкости.

Продлевают срок службы 
металлообрабатывающего 
оборудования.

Повышают качество обработки 
поверхности изделий.

Улучшают качество  
конечного продукта.

Фильтры  
системы сОЖ

ЗАпАСНЫЕ чАСТИ  
и расходные материалы
ДлЯ ЭлектрОЭрОзиОнныХ станкОВ
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Наши КлиеНты
Подлинная гордость ООО «АлеКо» — это доверие  
крупнейших промышленных предприятий России.

Деятельность нашей компании развивается  
совместно с российским рынком  
металлообрабатывающей промышленности. 

Среди наших клиентов предприятия  
нефтегазового комплекса, оборонной  
и сельскохозяйственной промышленности,  
машиностроительной отрасли, среднего  
и малого бизнеса и многие другие.

alekomash.ru  +7 495 662 98 83
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ориеНтироваННостЬ 
На КлиеНта
Клиент — наш главный приоритет. Мы ориентированы  
на создание и развитие длительных, продуктивных  
и эффективных отношений и на достижение результата  
при любых обстоятельствах.

Наша преданность интересам клиента и доверие, которое  
он нам оказывает — основа наших долгосрочных отношений.

1 Благодарственное письмо от компании «сталь–технология» 
Московскя область, город Электросталь

2 Благодарственное письмо от компании «ГазХОлОДтеХника» 
Москва

1 2

40 41



3 Благодарственное письмо от компании «пОрмет» 
город рязань

4 Благодарственное письмо от компании «исток» 
город Фрязино

3 4

40 41
alekomash.ru  +7 495 662 98 83
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сервисНое 
и ГараНтийНое 
обслуживаНие
Большим плюсом нашей компании является собственный 
сервисный центр, сотрудники которого оперативно реагируют 
на возникающие вопросы клиентов: консультируют, осуществляют 
гарантийное и постгарантийное обслуживание. При необходимости 
наш специалист выезжает на производство и устраняет возникшую 
проблему «на месте». 

Данный сервис позволяет нам полностью взять ответственность 
за поставляемое оборудование, что обеспечивает доверительные  
отношения и сотрудничество с клиентами на постоянной основе. 

Мы осуществляем ремонт техники, купленной не только в нашей 
компании, но и у других поставщиков. Большой собственный 
склад запасных частей, комплектующих и расходных материалов, 
а также наличие дилерских сервисных центров в регионах 
России дают нам возможность выполнить эту задачу оперативно 
и в максимально комфортном для клиентов режиме.

141801, Россия, Московская область,  
г. Дмитров, ул. Промышленная, 27

1

198320, Россия, Санкт-Петербург,  
г. Красное Село, ул. Лермонтова, 15, корп. 2, литера А

2

450103, Россия, Республика Башкортостан,  
Уфа, ул. Кавказская, 12

3

427436, Россия, Удмуртская Республика,  
г. Воткинск, ул. Песчаная, 2А

4

серВисныЙ Центр «алекОмаШ»

Дилерские серВисные Центры



добивайтесЬ

 луЧшиХ реЗулЬтатов,

 работая с НаМи! 

Мощь и успех нашей компании сегодня — это огромная движущая сила 
роста и развития, основанная на стабильных, надежных и долгосрочных 
отношениях между всеми участниками бизнес-процесса: клиентами, 
поставщиками и сотрудниками компании. именно это является основным 
стимулом для дальнейшего успешного развития и процветания нашего 
бизнеса и бизнеса наших клиентов и поставщиков.
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КАТАЛОГ №1

alekomash.ru
info@alekomash.ru

Центральный офис

117545,
Москва, 
1-й Дорожный пр-д, 6, стр. 6, эт. 3 
+7 495 662 98 83 

Офис 

141190, 
Московская область,
г. Фрязино, 
Восточная Заводская промышленная
территория, 22Б, стр. 1, каб. 8
+7 495 662 98 83 

Складской комплекс
Сервисный центр
Демонстрационный зал 
по токарно-фрезерному 
и электроэрозионному 
оборудованию

141801,
Московская область,
г. Дмитров,
ул. Промышленная, 27 
+7 495 662 98 83 
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О КОМПАНИИ    5

1. ФРЕЗЕРНЫЕ
ОБРАБАТЫВАЮЩИЕ ЦЕНТРЫ
С ЧПУ

Вертикальные обрабатывающие 
центры

серия  VMC    6

Портальные обрабатывающие 
центры

серия  HLC    8

2. ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ

Бесконсольные фрезерные 
станки с ЧПУ

серия  XKW    11

серия  XK    12

серия  XLK    13

3. ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ С УЦИ

Бесконсольные 
вертикально-фрезерные станки 

серия X, XA    14

Универсальные фрезерные 
станки 

серия X, XH   16

серия XQ   18

Инструментальные фрезерные 
станки 

серия X, XL    XX

Горизонтальные фрезерные 
станки 

серия X, XL, XQ, XW  XX

4. ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

Токарные станки с ЧПУ 
с наклонной станиной 

серия STAR STL    XX

серия STAR SL    XX

серия FLASH SL    XX

Токарные станки с ЧПУ 
с горизонтальной станиной 

серия FLASH FTL   XX

серия FLASH FL    XX

серия CK    XX

Универсальные токарные станки 
с ЧПУ с горизонтальной станиной 

серия CS    XX

4. СВЕРЛИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Радиально-сверлильные станки 

серия Z    XX

Горизонтально-расточные станки 

серия TPX   XX

серия TK   XX

6. ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Ленточнопильные станки 
консольного типа с поворотной 
рамой 

серия S-R    XX

Автоматические 
ленточнопильные станки 

серия S-HA    XX

серия A-33  XX

серия B-33  XX

серия C-33  XX

Ленточнопильные станки 
консольного типа 

серия S    XX

Полуавтоматические 
двухколонные ленточнопильные 
станки 

серия H  XX

Ленточнопильные станки 
портального типа 

серия H  XX

7. ШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ

Плоскошлифовальные станки

серия FSG-A    XX

серия FSG-R   XX

серия FSG   XX

серия M   XX

ОГЛАВЛЕНИЕ

000



Круглошлифовальные станки 

серия M    XX

серия MВ    XX

8. ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

фильеры   XX

ролики   XX

блоки роликов   XX

ремни  XX 

подшипники   XX

9. РАСХОДЫЕ МАТЕРИАЛЫ

СОЖ   XX

проволока молибденоваяи   XX

электроды   XX

фильтры   XX 

подшипники   XX

СЕРВИСНОЕ  
И ГАРАНТИЙНОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ    XX

КОНТАКТЫ   XX

000
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НАША 
МИССИЯ

ПРИНЦИПЫ 
КОМПАНИИ КАЧЕСТВО

НАДЁЖНОСТЬ

ИННОВАЦИИ

ЭФФЕКТИВНОСТЬ

НАША КОМАНДА

СТРАТЕГИЧЕСКАЯ 
ЦЕЛЬ

Компания ведет активное 
продвижение международного 
опыта в области металлов 
и абразивных материалов, 
используя самые новейшие 
и нестандартные подходы, 
тем самым помогая российским 
промышленным предприятиям 
создавать современные  
высокоэффективные производства. 

Наша миссия — это ваш успех!

Принципы определяют наш подход 
к работе на протяжении всего 
времени существования компании. 
Каждый день мы прикладываем 
максимум усилий для того, чтобы 
претворить наши принципы 
в жизнь при работе с нашими 
клиентами и партнерами.

Комплексный подход в вопросах 
поставки высококачественного 
оборудования в сочетании 
со скоростью исполнения, 
конкурентоспособными  
ценами и эффективным 
менеджментом и стратегией 
развития, реализуемой 
руководством компании, 
обеспечивает высокий 
уровень удовлетворенности 
наших клиентов с самыми 
разнообразными  
потребностями производства.

Доверие крупнейших 
промышленных предприятий 
России и уверенность в наших 
способностях качественно 
выполнять взятые на себя 
обязательства, делает нас 
надежным фундаментом 
для развития и процветания 
их бизнеса.

Основой нашего успеха является 
активное использование 
передового мирового опыта 
и внедрение прогрессивных 
идей и технологий, что делает 
наше оборудование уникальным. 
Наряду с высококачественным 
и современным оборудованием, 
мы предлагаем широчайший 
спектр услуг, призванных 
максимально эффективно решать 
любую техническую задачу.

Мы совершенствуемся 
в постоянно меняющемся 
мире, стремимся добиваться 
максимально высоких 
результатов в кратчайшие сроки, 
что позволяет нам сохранять 
лидирующие позиции на рынке 
металлообрабатывающего 
оборудования.

Важнейшим активом ООО «АлеКо» 
являются ее сотрудники  
— высокопрофессиональные 
специалисты в области 
металлообрабатывающего 
оборудования. Общаясь 
и взаимодействуя друг 
с другом, мы находим лучшие 
бизнес-решения, достигаем 
наилучших результатов, 
обеспечиваем развитие 
и профессиональную 
преемственность. Все наши 
специалисты регулярно проходят 
аттестацию и курсы повышения 
квалификации. Обмен опытом 
— ключевой момент в работе 
нашей компании. В рамках 
существующей на рынке ситуации 
мы делаем все возможное, 
чтобы наши клиенты могли 
приобщиться к мировому опыту 
наших партнеров, с которыми 
мы поддерживаем тесные связи, 
что позволяет нам всегда быть 
в курсе новейших технологий 
и последних тенденций в области 
металлообработки.

КОМАНДНЫЙ 
ДУХ
Наши сотрудники — это молодые 
и амбициозные специалисты, 
являющиеся признанными 
экспертами в вопросах 
металлообрабатывающего 
оборудования. Это самое ценное, 
что у нас есть, и мы стараемся 
сделать все возможное, чтобы 
обеспечить им комфортные 
условия для реализации 
их безграничного потенциала.

Наша стратегическая 
цель — сделать наших клиентов 
лучшими в своей области. 
Профессионализм и преданность 
своему делу всегда отличали 
нашу работу, сделав нас одним 
из самых активных участников 
российского рынка, способным 
комплексно решать вопросы 
поставки качественного 
оборудования импортного 
производства. Эти качества 
всегда помогали нам успешно 
работать в прошлом и являются 
ключевым фактором достижения 
успеха в будущем. Мы берем ваши 
проблемы с подбором поставки 
оборудования на себя.

МЕРОПРИЯТИЯ
ООО «АлеКо» уделяет большое 
внимание мероприятиям, 
на которых представляет лучшие 
образцы оборудования для 
обработки металлов и абразивных 
материалов и делится мировым 
опытом в области внедрения 
прогрессивных технологий 
в металлообрабатывающую 
промышленность. Наша компания 
регулярно принимает активное 
участие в ключевых отраслевых 
российских и мировых выставках 
Получить более подробную 
информацию о мероприятиях, 
в которых участвует ООО «АлеКо» 
можно на сайте: 
► ► ► www.alekomash.ru.

О компании
Наша компания ООО «АлеКо» является признанным лидером в области поставки 
и обслуживания металлообрабатывающего и абразивного оборудования ведущих 
производителей Китая, Тайваня, Кореи. Сегодня компания оказывает широкий  
спектр услуг по внедрению оборудования в производственный процесс.
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1

VMC 650

VMC 800

VMC 700 

VMC 950

VMC 1160

VMC 1260

VMC 1160

VMC 1560

1

2

3

4

СЕРИЯ VMC
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР

Обрабатывающий центр с ЧПУ серии VMC с жесткой, литой 
из серого чугуна станиной, высокой точностью, 
производительностью, надежностью, скоростью и 
точностью обработки. В станках применяются линейные 
направляющие и ШВП на выбор HIWIN (Тайвань) и/или NSK 
(Япония) на выбор, высокоточный шпиндель пр-во Тайвань. 
Опционально станок может оснащаться инструментальным 
магазином на 16 или 24 инструмента, четрертой осью, 
шнековым или цепным транспортёром для стружки, 
шпинделем до 12000 об/мин, а также любой системой 
измерения с ЧПУ Fanuc. Данный тип станков предназначен 
для фрезерования, сверления, развёртывания, 
растачивания, обработки корпусных деталей, пресс форм 
в серийном и единичном производстве.

Технические данные
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Значение

VMC 650 VMC 800 VMC 1160 VMC 1370 VMC 1560
Размер стола мм 760x430 1000x500 1200x600 1400x700 1600x800

Максимальная нагрузка на стол кг 300 600 1000 1400 1000

Ход по осям X/Y/Z мм 530x350x350 800x500x550 1100x600x600 1300x700x700 1500x800x700

Расстояние от центра шпинделя 
до колонны мм 410 575 675 370-1070 875

Расстояние от торца шпинделя до 
плоскости рабочего стола мм 100-450 100-650 100-700 120-720 150-850

Скорость рабочих подач по осям 
X/ Y/ Z

мм/
мин 1-10000 1-6000

Скорость быстрых подач по осям 
X/ Y м/мин 36 24 24 24 22

Скорость быстрых подач по оси Z м/мин 30 20 20 10

Диапазон оборотов шпинделя об/
мин 50-8000 50-8000 50-8000 50-6000 50-6000

Конус шпинделя мм BT40-120 BT40-150 BT40-150 BT50-150 BT50-150

Мощность двигателя шпинделя кВт 5,5/7,5 7,5/11 11/15 15/18,5 15/18,5

Повторяемость позиционирования мм 300/+-0,003 300/+-0,003 300/+-0,003 300/+-0,003 300/+-0,003

Точность позиционирования мм 300/+-0,005 300/+-0,005 300/+-0,005 300/+-0,005 300/+-0,005

Максимальная длина инструмента мм 250 300 300 250 300

Максимальный вес инструмента кг 7,5 6 6 7,5 15

Количество инструментов шт. 16 инструмента 16 инструмента 16 инструмента 24 инструмента 24 инструмента

Хвостовик инструмента BT40 BT40 BT40 BT50 BT40

Время смены инструмента сек 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5

Диаметр инструмента мм 100 150 150 140 150

Габаритные размеры (Дx Ш x В) мм 2546x2000x2400 2950x2100x2600 3260x2450x2700 3550x2700x2900 3800x2800x2950

Вес станка кг 3800 5800 7800 11800 16000



  

ONLY

ONE

ЧПУ Fanuc 0i MATE MD
Электронный маховичек
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Освещение рабочей зоны
Установочные болты и подкладки
Набор инструмента
Инструкция
Инструкция к ЧПУ
Воздушный пистолет для отчистки рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 25, Siemens
4-ая ось
Транспортер для стружки
Кондиционер электрошкафа
Подача СОЖ через шпиндель
Сменщик инструмента на 16 позиций
Шпиндель 8000/10000/12000 об/мин

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Основание мотора и корпус 
посадки подшипника ШВП 
являются единой литой деталью. 
Высо-коточные гибкие муфты 
обеспечивают лучшую жесткость 
и точность прямого соединения 
ШВП и серводвигателя, могут 
эффективно компенсиро-вать 
ошибки вызванные установкой, 
такие, как экс-центриситет, прогиб 
и зазор между валом и созда-
ваемая при работе вибрация. Это 
продлевает срок службы ШВП и 
обеспечивает лучшую точность и 
стабильность подачи.

Специальные медные трубки используемые в 
центра-лизованной автоматической системе 
смазки имеют де-текторные поршни с датчи-ком 
давления, который мо-жет отправлять сигналы 
состояния в режиме реаль-ного времени. Если 
есть ка-кие-либо проблемы с заку-поркой 
трубок вызванные загрязнением, датчик отпра-
вит аварийное сообщение в ПЛК и уведомит 
пользовате-ля о необходимости приня-тия мер.

Станина отлита из высококачественного чугуна 
Meehanite. Большой выбор шпинделей для 
высокоскоростной резки, низкий уровень шума. 
Высокая режущая способность сочетается с 
превосходной точностью и производительностью. 
Все станки оснащены водонепроницаемым 
рабочим светодиодным освещением в качестве 
стандартного оборудования.

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц
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Е
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И

Я

Значение

VMC 700 VMC 950 VMC 1260
Размер стола мм 860x430 1100x500 1300x600

Максимальная нагрузка на стол кг 500 800 1000

Ход по осям X.Y/Z мм 700*450*450 900*500*550 1200*600*600

Расстояние от центра шпинделя до 
колонны мм  525 575 675

Расстояние от торца шпинделя 
до плоскости рабочего стола мм 120 ~ 570 120 ~ 670 120 ~ 720

Скорость рабочих подач по осям 
X/ Y/ Z

мм/
мин 1~6000 1 ~ 6000 1 ~ 6000

Скорость быстрых подач по осям X, Y м/мин 30 30 36

Скорость быстрой подачи по оси Z м/мин 24 30 30

Диапазон оборотов шпинделя об/
мин 50~8000 50 ~ 8000 50 ~ 8000

Конус шпинделя мм BT40-150 BT 40-150 BT40-150

Мощность двигателя шпинделя кВт 7,5 / 11 7,5 / 11 Nov-15

–

Повторяемость позиционирования мм 300/+0,003 300/+0,003 300/+0,003

Точность позиционирования мм 300/+0,005 300/+0,005 300/+0,005

–
Максимальная длина инструмента мм 220 220 220

Максимальный вес инструмента кг 7,5 7,5 7,5

Количество инструментов – 24 инструмента 24 инструмента 24 инструмента

Хвостовик инструмента – BT40 BT40 BT40

Время смены инструмента сек 2 2 2

Диаметр инструмента мм 120 120 120

Габаритные размеры (Дx Ш x В) мммм 2800x2144x2300 3100x2300x2650 3300x2600x2700

Вес станка кг 5400 7000 9000
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Портальный обрабатывающий центр HLC серии 
разработан для производства  малых и средних партий 
сложных изделий из черных или цветных металлов. 
Станок может осуществлять операции фрезерования, 
сверления, растачивания,  на внутреннем диаметре 
отверстия, внешнем диаметре цилиндра, плоской 
поверхности, ступени, конуса, круглой поверхности, 
слота, 2D и 3D сложной поверхности. Отличается 
высокой точностью и скоростью. Это идеальный станок 
для таких отраслей, как авиакосмическая, 
горнодобывающая, нефтегазовая, оборонная 
промышленность, автомобилестроение, производство 
пресс-форм и т. д.

HLC 1580

HLC 1610

HLC 2016

HLC 3016

1

2

СЕРИЯ HLC
ФРЕЗЕРНЫЙ ПОРТАЛЬНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 И

З
-

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

HLC 1560 HLC 1610 HLC 2016 HLC 3016
Перемещение по оси X мм 1500 1600 2000 3000

Перемещение по оси Y мм 1100 1200 1800 1800

Перемещениепо оси Z мм 800 800 900 900

Размер стола мм 1600x800 1800x960 2200x1200 3200x1200

Т-пазы мм 5х22х150 7х22х170 5х22х170 7х22х170

Расстояние между колоннами мм 900 1000 1600 1600

Расстояние от торца шпинделя до 
поверхности стола мм 150-950 150-950 150-1050 150-1050

Диаметр шпинделя мм 150 150 150 190

Максимальная нагрузка на стол кг 2000 3000 6000 8000

Скорость подачи X, Y, Z мм/
мин 1-5000

Ускоренная подача X, Y, Z м/мин 24/24/12 24/24/12 20/20/12 16/16/12

Конус шпинделя – BT50 BT50 BT50 BT50

Мощность привода шпинделя кВт 15 18,5 18,5 18,5

Скорость вращения шпинделя об/
мин 50-6000 50-6000 50-6000 50-6000

Точность позиционирования мм ±0.0075/500 ±0.0075/500 ±0.0075/500 ±0.0075/500

Повторяемость мм ±0.005/500 ±0.005/500 ±0.005/500 ±0.005/500

Габаритные размеры станка мм 5200x3200x3200 5600x3400x3200 6100x3500x3200 9200x3900x3400

Вес кг 14000 15000 20000 32000



  

ONLY

ONE

КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ Siemens 828D
2 – шнека для удаления стружки из зоны резания
Линейные направляющие
Шпиндель
Кондиционер электрошкафа
Пистолет для подачи воздух
Выносной пульт управления
Индикаторная лампа
Автоматическая система смазки
Сменщик инструментов на 24 позиции
Клинья и анкерные болты
Инструмент для обслуживания станка
Инструкция на русском языке
Инструкция по ЧПУ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ FANUC Oi-MF
ЧПУ Mitsubishi M80
ЧПУ HEIDENHAIN
ЧПУ SYNTEC
Система подачи СОЖ через шпиндель
Система подачи СОЖ через инструмент
Сменщик инструментов  на 40 позиций
Цепной конвейер для стружки
Коробка передач ZF(Германия)
Коробка передач BF(Италия)
Электрические компоненты Schneider/ABB/
Siemens
Промышленный кондиционер электрошкафа
Маслоохладитель
Фрезерная головка на 90˚(ручная установка и 
поворот)
Универсальная фрезерная головка
Шпиндель увеличенной мощности
4-я ось – поворотный стол
Датчик измерения детали
Датчик измерения инструмента

Основание мотора и корпус 
посадки подшипника ШВП 
являются единой литой деталью. 
Высо-коточные гибкие муфты 
обеспечивают лучшую жесткость 
и точность прямого соединения 
ШВП и серводвигателя, могут 
эффективно компенсиро-вать 
ошибки вызванные установкой, 
такие, как экс-центриситет, прогиб 
и зазор между валом и созда-
ваемая при работе вибрация. Это 
продлевает срок службы ШВП и 
обеспечивает лучшую точность и 
стабильность подачи.

Специальные медные трубки используемые в 
централизованной автоматической системе 
смазки имеют детекторные поршни с датчиком 
давления, который мо-жет отправлять сигналы 
состояния в режиме реального времени. Если 
есть какие-либо проблемы с закупоркой трубок 
вызванные загрязнением, датчик отправит 
аварийное сообщение в ПЛК и уведомит 
пользователя о необходимости принятия мер.
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XKW 715

XK 5032

XK 5040

XK 6032

XK 6040

XLK 5030

XLK 5036C

XLK 5036L

1

2

3

XKW XK XLK
БЕСКОНСОЛЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

Бесконсольный универсальный фрезерный станок с 
ЧПУ XKW серии предназначен для выполнения фрезерных, 
сверлильных и расточных работ, оборудован современной 
системой числового управления  Fanuc 0i mate-MD 
(опционально  GSK 980M)  и применяется для обработки 
сложных поверхностей, пресс-форм, матриц и других 
деталей машиностроения. Основные узлы выполнены из 
высокопрочных сплавов. Высокая мощность и усиленная 
конструкция позволяют обрабатывать изделия с высокой 
производительностью чему способствуют ускоренные 
перемещения рабочего стола в поперечном, продольном 
и вертикальном направлении. Оборудован электронным 
маховичком, автоматической центральной системой 
смазки, сервопривод.СЕРИЯ

Вертикально-фрезерный консольный станок XK5040 
предназначен для выполнения операций фрезерования 
выполняемых преимущественно торцовыми и концевыми 
фрезами, для сверлильных и расточных работ. 
Вертикальная фрезерная головка станка благодаря 
возможности поворота на ±45 ° кроме обработки 
наклонных поверхностей позволяет производить 
сверление и обработку отверстий расположенных под 
углом к плоскости стола. Основные узлы выполнены 
из высокопрочных сплавов. Высокая мощность и 
усиленная конструкция (две дополнительные колонны 
поддерживающие консоль) позволяют обрабатывать 
изделия с высокой производительностью этому 
способствуют ускоренные перемещения рабочего стола в 
поперечном, продольном и вертикальном направлении.

Горизонтальный консольно-фрезерный станок с ЧПУ 
XK6040 предназначен для выполнения фрезерных, 
сверлильных и расточных работ, оборудован современной 
системой числового управления  SIEMENS 808D и 
применяется для обработки сложных поверхностей, 
пресс-форм, матриц и других деталей машиностроения. 
Основные узлы выполнены из высокопрочных сплавов. 
Высокая мощность и усиленная конструкция позволяют 
обрабатывать изделия с высокой производительностью 
чему способствуют ускоренные перемещения рабочего 
стола в поперечном, продольном и вертикальном 
направлении. Оборудован электронным маховичком, 
автоматической центральной системой смазки, 
сервопривод.

XKW



  

 

ЧПУ Fanuc 0i mate md
Электронный маховичек
Централиизованная система смазки
Фрезерные патроны ISO50
Фрезерная оправка
Переходная коническая втулка ISO50/MT4
Фундаментные болты
Набор инструмента
Инструкция на русском языке

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 980M

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
Еди-
ница 
изме-
рения

Значение

XKW 715
Размер стола мм 2100x500

Перемещение стола X,Y мм 1500/550

Максимальная нагрузка на стол кг 2000

Т-пазы шт 4

Размер Т-пазов мм 20

Расстояние между Т-пазами мм 100

Конус шпинделя - ISO50

Расстояние от торца шпинделя до 
поверхности стола мм 0-650

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 610

Скорость вращения шпинделя об/мин 35-1345

Ход пиноли мм 105

Скорость подачи X, Y, Z мм/мин 2,5-3000 / 2.5-2500

Ускоренная подача X, Y, Z мм/мин 6000/3000

Точность позиционирования мм ±0.04

Точность позиционирования по-
вторно мм 0,02

Мощность главного двигателя кВт 7,5

Мощность сервопривода подачи 
стола Y, Z / X кВт 2.5 / 1.4

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12

Габаритные размеры станка мм 3650x2380x2750

Вес кг 7300

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

XKW
СЕРИЯ

XKW

XLK

XK
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Инструмент для обслуживания
Воздушный пистолет
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ

СЕРИЯ XK
ВЕРТИКАЛЬНЫЙ КОНСОЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

Технические данные

Е
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И

Я

Значение

XK 5032 XK 5040
Размер стола мм 1600x320 1700x400

Т-пазы шт 3 3

Размер Т-пазов мм 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 70 90

Након головки ° ±45° ±45°

Продольное перемещение мм 900 1000

Поперечное перемещение мм 310 350

Вертикальное перемещение мм 350 385

Продольная подача стола мм
6-3200

Поперечная подача стола мм

Вертикальная подача стола мм 3-1600 3-1600

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 35-385 80-465

Конус шпинделя - ISO50 7:24 ISO50 7:24

Ход пиноли мм 70 85

Скорость вращения шпинделя об/мин 30-1500 30-1500

Кол-во скоростей шпинделя - 18 18

Мощность горизонтального 
шпинделя кВт 7,5 11

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10/10/2018 15/15/23

Габаритные размеры станка мм 2040x1800x1910 2760x2160x2250

Вес кг 2900 4200

Технические данные
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Значение

XK 6032 XK 6040
Размер стола мм 1600x320 1700x400

Т-пазы шт 3 3

Ширина Т-пазов мм 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 70 90

Перемещение стола по оси X мм 900 1000

Перемещение стола по оси Y мм 310 350

Перемещение стола по оси Z мм 410 360

Скорость подачи стола по оси X мм/мин 6-3200 6-3200

Скорость подачи стола по оси Y мм/мин 3-1600 6-3200

Скорость подачи по оси Z мм/мин 3-1600

Конус шпинделя - ISO50 ISO50

Диаметр отверстия шпинделя мм 29

Максимальный крутящий момент Нм 1000

Количество скоростей шпинделя - 18 18

Скорость вращения шпинделя об/мин 30-1500 30-1500

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 55-465 20-380

Мощность главного двигателя кВт 7,5 11

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10/10/2018 15/15/23

Габаритные размеры станка мм 2040x1800x1800 2550x2160x1800

Вес кг 2650 3650

СЕРИЯXLK

  

 

XKW

XLK

XK



КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ SIEMENS 808D
Инструмент для обслуживания
Воздушный пистолет
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция
Инструкция по ЧПУ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
ЧПУ GSK 980MDC
ЧПУ FANUC
ЧПУ Mitsubishi

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

СЕРИЯ XLK

Технические данные

Е
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Я

Значение

XLK 5030 XLK 5036C XLK 5036L
Конус шпинделя - ISO40 7:24 ISO50 7:24 ISO50 7:24

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 35-435 35-485 35-485

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 285 378 378

Скорость вращения шпинделя об/мин 35-1500 50-1475 50-1475

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12 12

Угол поворота вертикальной фре-
зерной головки ° ±30 ±30 ±30

Ход пиноли мм 70 70 70

Размер стола мм 1370x300 1325x360 1600x360

Перемещение стола(X,Y,Z) мм 820/300/400 1100/320/450 1300/320/450

Ускоренная подача стола мм 4000/4000/3000 4000/4000/3000 4000/4000/3000

Т-пазы шт 3 3 3

Размер Т-пазов мм 14 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 70 70

Мощность горизонтального 
шпинделя кВт 3 5,5 5,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10/10/15 10/10/15

Габаритные размеры станка мм 1850x1680x1880 2245x2100x2150 2520x2100x2150

Вес кг 1850 2850 2900

  

 

XKW

XLK

XK
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Х713

Х715

Х716

X7130

X7130A

XA7140

XA7150

XA7150W

1

2

3
Бесконсольный универсальный фрезерный станок серии X 
предназначен для выполнения всех видов фрезерных 
работ из черных, цветных металлов, их сплавов и 
пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и 
серийного производства. Он может осуществлять грубую, 
черновую и финишную обработки. Станок обладает 
поворачивающейся на ±360° фрезерной головкой с 
мощным шпинделем, автоматической серво-подачей по 
всем осям, большим рабочим столом, гидравлическим 
зажимом осей, станцией автоматической смазки 
направляющих, устройством цифровой индикации. 
Бесступенчатое изменение оборотов шпинделя и значений 
рабочих подач гарантирует оптимальный подбор режимов 
резания. Высокая жесткость конструкции станины, 
закаленные и отшлифованные направляющие рабочего 
стола гарантируют стабильную обработку при высоких 
нагрузках.

БЕСКОНСОЛЬНЫЙ УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

СЕРИЯ X XA

Технические данные

Е
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Значение

X713
Размер стола мм 1525×320

Т-пазы шт 3

Ширина Т-пазов мм 14

Расстояние между Т-пазами мм 80

Мин расстояние от оси шпинделя до края колонны мм 450

Расстояние от оси вертикального шпинделя до направ-
ляющей колонны мм 110

Мин расстояние от торца вертикального шпинделя до 
поверхности стола мм 70-570

Перемещение стола X,Y мм 1050×470

Перемещение по оси Z мм 500

Число передач - 10

Скорость вращения шпинделя об/
мин 70-3620

Конус шпинделя - ISO40

Ход пиноли мм 127

Максимальная нагрузка на стол кг 600

Скорость подачи стола мм/
мин X:20-1200 Y:ручное

Скоростей подачи по оси Z мм/
мин 1200

Ускоренная подача стола мм/
мин X:1200 Y:ручное

Ускоренная подача по оси Z мм/
мин 1200

Мощность осоновного привода кВт 3,7

Мощность привода подач кВт 0,4

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,04

Габаритные размеры станка мм 2010×1900×2250

Вес кг 2500

Технические данные
Е

Д
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Значение

X715
Размер стола мм 2100×500

Максимальная нагрузка на стол кг 2000

Перемещение стола X,Y мм 1500×670

Т-пазы мм 4-20-100

Расстояние между осью шпинделя 
и колонной мм 610

Расстояние шпиндель/стол мм 0 - 670

Число передач - 12

Скорость вращения шпинделя об/
мин 40-1600

Поворот головки ° 360º

Подачи по X,Y мм/
мин 20 - 1800

Подача по Z мм/
мин 10-900

Ускоренные подачи мм/
мин 3500

Тип направляющих оси Х - ласточкин хвост

Тип направляющих оси Y - прямоугольные

Тип направляющих оси Z - прямоугольные

Мощность осоновного привода кВт 7,5

Мощность привода ось Z кВт 2

Мощность привода подач кВт 2

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,55

Конус шпинделя - ISO50

Габаритные размеры станка мм 3300x2380x2750

Вес кг 7300



Сервопривод подач по осям X, Y, Z
Гидрозажим осей X, Y, Z
Фрезерный патрон ISO50
Фрезерная оправка ISO50
Переходная коническая втулка 7:24 ISO50/MK4
Фундаментные болты
Набор инструмента
Инструкция

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
3-х осевое УЦИ
Тиски 200мм
Поворотный стол
Защита шпинделя
Универсальная делительная головка

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

XA7150
Размер стола мм 2000×400

Перемещение стола X,Y мм 1500×620

Т-пазы кол-во/размер - 3/18

Расстояние между Т-пазами мм 100

Диапозон скоростей шпинделя 
(верт./горизонт.) - ISO50

Максимальный угол поворота 
фрезерной головки ° ±30°

Ход пиноли мм 105

Расстояние от торца гор. шпинделя 
до направляющей колонны мм

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 100-650

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 600

Скорость вращения шпинделя об/
мин 66-1440

Скорость подачи стола мм/
мин 20-2000

Ускоренная подача стола мм/
мин 2500

Мощность осоновного привода кВт 6.5/8

Мощность осоновного привода кВт 2,8

Мощность привода подачи (серво) кВт 90

Мощность привода насоса СОЖ кВт
Габаритные размеры станка мм 3000×2420×2340

Вес кг 4500

Технические дан-
ные
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Значение

XA7140
Конус шпинделя - ISO50

Размер стола мм 1400×400

Т-пазы - 3-18-100

Максимальная нагрузка 
на стол кг 800

Перемещение по осям X,Y мм 800×400

Ход пиноли мм 105

Расстояние между осью 
шпинделя и колонной мм 520

Расстояние шпиндель/стол мм 150-650

Число передач - Бесступенчатая

Скорость вращения шпин-
деля

об/
мин 18-1800

Поворот головки ° ±30º

Подачи по X,Y мм/
мин (9)18 - 627

Подача по Z мм/
мин 18 - 627

Ускоренные подачи мм/
мин 1670

Мощность осоновного 
привода кВт 7,5

Мощность привода ось Z кВт 0,75

Мощность привода подачи кВт 0,75

Мощность привода насоса 
СОЖ кВт 0,04

Габаритные размеры станка мм 2290×2040×2120

Вес кг 3860

X

XA
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X6432

X6436

X5746

XL6436C

XL6436CL

1

2

3

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Универсальный фрезерный станок X6432 консольной 
конструкции, предназначенный для фрезерования как 
при помощи горизонтального шпинделя, как например 
цилиндрическими, модульными и др. фрезами, так и 
устанавливаемыми в шпиндель поворачивающейся 
на 360° вертикальной, расположенной на хоботе и 
способной перемещаться перпендикулярно оси хода 
стола головки. Применения отдельных приводов для 
шпинделя и механизмов перемещений в совокупности 
с высокой жёсткостью станка позволяет применять 
твёрдосплавный режущий инструмент при оптимальных 
значениях подач и оборотов шпинделя. Перемещение 
хобота универсально-фрезерного станка с установленной 
фрезерной головкой позволяет без дополнительно 
переустановки обрабатывать детали, размер которых 
больше допустимого хода поперечного суппорта.СЕРИЯ X XL 

Технические данные
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Значение

X6432 X6436
Размер стола мм 1320×320 1320×360

Конус шпинделя - ISO40 ISO50

Перемещение стола X,Y мм 1000×300 1000×300

Скорость вращения шпинделя об/мин (12)58-1800

Диапазон рабочих подач стола: X об/мин (8)20-360 (8) 22-420

Диапазон рабочих подач стола: Y об/мин (8)20-360 (8) 22-393

Диапазон рабочих подач стола: Z об/мин 422 (8) 10-168

Ускоренные подачи: X мм/
мин 1200 1290

Ускоренные подачи: Y мм/
мин 1200 1205

Ускоренные подачи: Z мм/
мин 430 513

Т-пазы мм 5-14-63 ±35°

Расстояние шпиндель/стол мм 220-660 3×14×95

Расстояние от оси вертикально-
го шпинделя до направляющей 
колонны

мм 200-760 170-570

Расстояние от оси горизонтального 
шпинделя до поверхности стола мм 30-440 200-760

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 200-760 0-400

Максимальный диаметр сверления мм 25 500

Макс. ширина концевой фрезы мм 125 175

Угол поворота поворотной головкой ° 360° 230-730

Мощность главного двигателя кВт 3 360°

Мощность привода подачи кВт 0.55(X/Y), 0.75(Z) 4

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,04 1,1

Габаритные размеры станка мм 2020×1710×1994 2070×2025×2020

Вес кг 2100 2300

Технические данные
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Значение

X5746
Размер стола мм 1235×460 1600×500

Перемещение стола по оси X мм 900 1200

Перемещение стола по оси Y мм 650 700

Перемещение стола по оси Z мм 450 500

Након головки ° 360 360

Конус шпинделя мм ISO40 ISO50

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 2200\2200 2200\2200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 1100 1100

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 6-640 5-500

Т-пазы шт 5 5

Размер Т-пазов мм 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 80

Скорость вращения шпинделя об/
мин 30-2050 30-2050

Кол-во скоростей шпинделя - 27 27

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 58-508 50-550

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 20-670 45-745

Мощность главного двигателя кВт 5,5 7,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 15/15/18 15/15/18

Максимальная нагрузка на стол кг 800

Габаритные размеры станка мм 2570×2035×1990 2625×2460×2080

Вес кг 3600 4200



Система центральной смазки
Фрезерный патрон
Руководство по эксплуатации
Система подачи СОЖ.
Комплект инструмента для обслуживания и ящик 
для инструмента.
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
УЦИ

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

XL6436C XL6436CL
Размер стола мм 1325×360 1600×360

Перемещение стола по оси X мм 1100 1300

Перемещение стола по оси Y мм 320 320

Перемещение стола по оси Z мм 450 450

Диапазон рабочих подач по осям 
Х, Y, Z

мм/
мин 30-750/20-500/15-375 30-750/20-500/15-375

Т-пазы мм 3-18-70 3-18-70

Конус шпинделя - ISO50 7:24(H,V) ISO50 7:24(H,V)

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 550 550

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до поверхности стола мм 196-646 196-646

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 20-470 20-470

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до нижней поверхно-
сти выдвижного хобота

мм 200 200

Кол-во скоростей шпинделя - (V)12 (H)12 (V)12 (H)12

Скорость вращения шпинделя об/
мин (V)60-1750 (H)60-1800 (V)60-1750 (H)60-1800

Мощность главного двигателя кВт (V)4 (H)5.5 (V)4 (H)5.5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры станка мм 2245×2100×2000 2520×2100×2000

Вес кг 2750 2800

  

 

X

XQ

XL
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Предназначен для выполнения различных операций и 
механической обработки изделий из чугуна, сталей и 
сплавов, как черных, так и цветных металлов. Станок 
позволяет выполнять фрезерование инструментом 
разного типа и размера, наборами фрез, устанавливаемых 
с помощью оправок при вертикальном или горизонтальном 
расположении шпинделя. Способность поворотной 
фрезерной головки изменять свое положение на угол 
0-360 ° предоставляет возможность удобной обработки
наклонных поверхностей деталей. Для повышения
точности и производительности по заказу возможна
комплектация станка устройством цифровой индикации,
позволяющим отображать на дисплее значения
перемещений фрезерного станка.

XQ6332A

XQ6332C

XQ6226B

1

2

5

Технические данные
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Значение

XQ6226B
Размер стола мм 1120×260

Максимальная нагрузка на стол кг 250

Скорость вращения шпинделя об/
мин 45-1660 (11)

Конус шпинделя - ISO40

Перемещение стола X,Y мм 600×270

Вертикальное перемещение (Z) мм 380

Диапазон рабочих подач стола: X об/
мин 24-402/8

Диапазон рабочих подач стола: Y об/
мин 24-402/8

Диапазон рабочих подач стола: Z об/
мин 422/1

Ускоренные подачи: X мм/
мин 1200

Ускоренные подачи: Y мм/
мин 1200

Ускоренные подачи: Z мм/
мин 422/1

Количество-размер-расстояние 
между Т-слотами мм 3-14-63

Максимальный диаметр сверления мм 25

Макс. ширина концевой фрезы мм 125

Угол поворота поворотной 
головкой ° 360°

Мощность главного двигателя кВт 2,2

Мощность привода подачи кВт 0,37

Габаритные размеры станка мм 1655×1500×1730

Вес кг 1480

Технические данные
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Значение

XQ6332A XQ6332C
Размер стола мм 1370×320 1370×320

Перемещение стола по оси X мм 820 1000

Перемещение стола по оси Y мм 300 380

Перемещение стола по оси Z мм 400 400

Диапазон рабочих подач по осям 
Х, Y, Z

мм/
мин 30-830/30-830/23-625 30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80 3-14-80

Конус шпинделя -
ISO40 7:24(H), 3HP: 
R8/ISO30 7:24/5HP: 

ISO40(V)

ISO40 7:24(H), 3HP: 
R8/ISO30 7:24/5HP: 

ISO40(V)

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 75-475 75-475

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 200 200

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 450 450

Кол-во скоростей шпинделя - 12(H), 16(V) 12(H), 16(V)

Скорость вращения шпинделя об/
мин

35-1500(H), 43-
3225/65-4660(V)

35-1500(H), 43-
3225/65-4660(V)

Мощность главного двигателя - 3кВт(H), 3HP или 
5HP(V)

3кВт(H), 3HP или 
5HP(V)

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры станка мм 1820×1680×2350 1820×1680×2350

Вес кг 1750 1800

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

СЕРИЯ XQ 



КОМПЛЕКТАЦИЯ
Автоподача по осям Хи Y и Z 
Комплект цанг с оправкой 
Система подачи СОЖ. 
Ручной насос централизованной
системы смазки. 
Галогенная лампа. 
Комплект инструмента для обслуживания и ящик 
для инструмента.
Руководство по эксплуатации

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Защитный кожух шпинделя 
Тиски 
Поворотный стол 
Набор зажимных приспособлений 
Делительная головка 
Защита стола 
Устройство цифровой индикации (УЦИ)

  

 

X

XQ

XL
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X5746

X5750

X6432

X5746

X5746A

X5750

X5750A

X6432

X6432A

1

2

3

31

СЕРИЯ X XA 
ШИРОКОУНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

6

Технические данные
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Значение

X5746 X5750
Размер стола мм 1235×460 1600×500

Перемещение стола по оси X мм 900 1200

Перемещение стола по оси Y мм 650 700

Перемещение стола по оси Z мм 450 500

Након головки ° 360 360

Конус шпинделя мм ISO40 ISO50

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 2200\2200 2200\2200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 1100 1100

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 6-640 5-500

Т-пазы шт 5 5

Размер Т-пазов мм 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 80

Скорость вращения шпинделя об/
мин 30-2050 30-2050

Кол-во скоростей шпинделя - 27 27

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 58-508 50-550

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 20-670 45-745

Мощность главного двигателя кВт 5,5 7,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 15/15/18 15/15/18

Максимальная нагрузка на стол кг 800

Габаритные размеры станка мм 2570×2035×1990 2625×2460×2080

Вес кг 3600 4200

Технические данные
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Значение

X6432
Размер стола мм 1325×320

Максимальное продольное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 700/680

Максимальное вертикальное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 320/300

Максимальное вертикальное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 255/240

Угол поворота ° ±45

Т-пазы мм 3-18-70

Конус шпинделя - ISO50 7:24

Расстояние от оси горизонталь-
ного шпинделя до поверхности 
стола

мм 30~350

Расстояние от оси вертикаль-
ного шпинделя до поверхности 
стола

мм 190~510

Расстояние от оси вертикально-
го шпинделя до направляющей 
колонны

мм 470~215

Расстояние от центра стола 
до рамы мм 155

Кол-во скоростей шпинделя - (V)12 (H)18

Скорость вращения шпинделя об/мин (V)60-1750 (H)30-1500

Мощность главного двигателя кВт (V)4 (H)7.5

Мощность привода подачи кВт 1,5

Габаритные размеры станка мм 2294×1770×1780

Вес кг 2900

Широкоуниверсальный фрезерный станок X6432 консольной конструкции, 
предназначенный для фрезерования как при помощи горизонтального 
шпинделя, как например цилиндрическими, модульными и др. фрезами, так и 
устанавливаемыми в шпиндель поворачивающейся 
на 360° вертикальной, расположенной на хоботе и способной перемещаться 
перпендикулярно оси хода стола головки. Применения отдельных приводов для 
шпинделя и механизмов перемещений в совокупности 
с высокой жёсткостью станка позволяет применять твёрдосплавный режущий 
инструмент при оптимальных значениях подач и оборотов шпинделя. 
Перемещение хобота универсально-фрезерного станка с установленной 
фрезерной головкой позволяет без дополнительно переустановки обрабатывать 
детали, размер которых больше допустимого хода поперечного суппорта.



Фрезерная оправка 
Система подачи СОЖ 
Освещение рабочей зоны 
Система центральной смазки 
Набор зажимных приспособлений 
Инструмент для обслуживания  
Виброопоры
Фундаментные болты 
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

X5746 X5746A X5750 X5750A
Размер стола мм 1235×460 1600×460 1600×500 2000×500

Перемещение стола по оси X мм 900 1200 1200 1400

Перемещение стола по оси Y мм 650 650 700 ==700

Перемещение стола по оси Z мм 450 450 500 500

Након головки ° 360 360 360 360

Конус шпинделя мм ISO40 ISO40 ISO50 ISO50

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 2200\2200 2200\2200 2200\2200 2200\2200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 1100 1100 1100 1100

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000 10-1000/10-1000

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 6-640 6-640 5-500 5-500

Т-пазы шт 5 5 5 5

Размер Т-пазов мм 18 18 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 80 80 80

Скорость вращения шпинделя об/
мин 30-2050 30-2050 30-2050 30-2050

Кол-во скоростей шпинделя - 27 27 27 27

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 58-508 58-508 50-550 50-550

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 20-670 20-670 45-745 45-745

Мощность главного двигателя кВт 5,5 5,5 7,5 7,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 15/15/18 15/15/18 15/15/18 15/15/18

Максимальная нагрузка на стол кг 800 800

Габаритные размеры станка мм 2570×2035×1990 2570×2460×1990 2625×2460×2080 2625×2860×2080

Вес кг 3600 4000 4200 4500

Технические данные
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Значение

X6432 X6432A
Размер стола мм 1325×320 1600×320

Максимальное продольное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 700/680 900/880

Максимальное вертикальное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 320/300 320/300

Максимальное вертикальное 
перемещение(ручн./автомат.) мм 255/240 255/240

Угол поворота ° ±45 ±45

Т-пазы мм 3-18-70 3-18-70

Конус шпинделя - ISO50 7:24 ISO50 7:24

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 30~350 30~350

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до поверхности стола мм 190~510 190~510

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до направляющей 
колонны

мм 470~215 470~215

Расстояние от центра стола до 
рамы мм 155 155

Кол-во скоростей шпинделя - (V)12 (H)18 (V)12 (H)18

Скорость вращения шпинделя об/
мин

(V)60-1750 (H)30-
1500

(V)60-1750 (H)30-
1500

Мощность главного двигателя кВт (V)4 (H)7.5 (V)4 (H)7.5

Мощность привода подачи кВт 1,5 1,5

Габаритные размеры станка мм 2294×1770×1780 2294×2050×1780

Вес кг 2900 3000
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XL6430

XL6436C

XL6436CL

XQ6432A

XQ6432С

1

2

3

6

Технические данные
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Значение

XL6430

Размер стола мм 1270×300/1370×300

Перемещение стола по оси X мм 720

Перемещение стола по оси Y мм 300

Перемещение стола по оси Z мм 400

Диапазон рабочих подач по осям 

Х, Y, Z

мм/

мин

30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80

Конус шпинделя - ISO40 7:24

Угол поворота ° 360

Расстояние шпиндель/стол мм 100-500

Кол-во скоростей шпинделя - 11

Скорость вращения шпинделя

об/

мин

45-1660

Мощность главного двигателя кВт 2,2

Крутящий момент AC сервоприво-

да оси X, Y, Z

Нм 10

Габаритные размеры станка мм 1730×1760×1700/1830×1760×1700

Технические дан-
ные
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Значение

XL6436C XL6436CL
Размер стола мм 1325×360 1600×360

Перемещение стола по 
оси X мм 1100 1300

Перемещение стола по 
оси Y мм 320 320

Перемещение стола по 
оси Z мм 450 450

Диапазон рабочих подач 
по осям Х, Y, Z

мм/
мин 30-750/20-500/15-375 30-750/20-500/15-375

Т-пазы мм 3-18-70 3-18-70

Конус шпинделя - ISO50 7:24(H,V) ISO50 7:24(H,V)

Расстояние перемещения 
выдвижного хобота мм 550 550

Расстояние от оси вер-
тикального шпинделя до 
поверхности стола

мм 196-646 196-646

Расстояние от оси гори-
зонтального шпинделя до 
поверхности стола

мм 20-470 20-470

Расстояние от оси гори-
зонтального шпинделя 
до нижней поверхности 
выдвижного хобота

мм 200 200

Кол-во скоростей шпин-
деля - (V)12 (H)12 (V)12 (H)12

Скорость вращения 
шпинделя

об/
мин (V)60-1750 (H)60-1800 (V)60-1750 (H)60-1800

Мощность главного 
двигателя кВт (V)4 (H)5.5 (V)4 (H)5.5

Крутящий момент AC сер-
вопривода оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры 
станка мм 2245×2100×2000 2520×2100×2000

Вес кг 2750 2800

СЕРИЯ XL XQ 
ШИРОКОУНИВЕРСАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Широкониверсальные фрезерные станоки серий ХL, ХQ консольной конструкции, 
предназначенны для фрезерования как при помощи горизонтального шпинделя, как 
например цилиндрическими, модульными и др. фрезами, так и устанавливаемыми в 
шпиндель поворачивающейся на 360° вертикальной, расположенной на хоботе и 
способной перемещаться перпендикулярно оси хода стола головки. Применения 
отдельных приводов для шпинделя и механизмов перемещений в совокупности 
с высокой жёсткостью станков позволяют применять твёрдосплавный режущий 
инструмент при оптимальных значениях подач и оборотов шпинделя. Перемещение 
хобота фрезерных станков с установленной фрезерной головкой позволяет без 
дополнительной переустановки обрабатывать детали, размер которых больше допустимого 
хода поперечного суппорта.



КОМПЛЕКТАЦИЯ
Фрезерная оправка 
Система подачи СОЖ 
Освещение рабочей зоны 
Система центральной смазки 
Сервисный инструмент 
Защита стола 
Фундаментные болты 

Инструкция

Технические данные
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Значение

XQ6432A XQ6432С
Размер стола мм 1370×320 1370×320

Перемещение стола по оси X мм 820 1000

Перемещение стола по оси Y мм 300 300

Перемещение стола по оси Z мм 400 400

Диапазон рабочих подач по осям 
Х, Y, Z

мм/
мин 30-830/30-830/23-625 30-830/30-830/23-625

Ускоренные подачи мм 1335/1335/1000 1335/1335/1000

Т-пазы мм 3-14-80 3-14-80

Конус шпинделя - ISO40 7:24 ISO40 7:24

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 460 460

Расстояние от оси вертикального 
шпинделя до поверхности стола мм 260-660 260-660

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до поверхности стола мм 75-475 75-475

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до нижней поверхно-
сти выдвижного хобота

мм 180 180

Кол-во скоростей шпинделя - (V)11 (H)12 (V)11 (H)12

Скорость вращения шпинделя об/
мин (V)45-1660 (H)35-1500 (V)45-1660 (H)35-1500

Мощность главного двигателя кВт (V)2.2 (H)3 (V)2.2 (H)3

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Мощность насоса СОЖ Вт 40 40

Производительность системы 
СОЖ

л/
мин 12 12

Габаритные размеры станка мм 1820×1680×1860 1820×1680×1860

Вес кг 1900 1950
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XL8132

XL8140

XL8150
1

СЕРИЯ X XL
ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЙ ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Фрезерный станок X8140 предназначен для точных 
работ при инструментальных и механических работах 
сверления, зенкерования и растачивания отверстий на 
деталях из черных и цветных металлов, их сплавов и 
пластмасс в условиях единичного, мелкосерийного и 
серийного производства. Станок обладает повышенной 
точностью. Отлит из серого чугуна. Направляющие  
закалены и прецизионно отшлифованы. Использование 
горизонтального фрезерного устройства возможно после 
быстрого демонтажа вертикальной фрезерной головки 
посредством поворотного устройства, перемещения 
верхней балки и установки серьги. Станок имеет 
вертикальный и горизонтальный шпиндель, а так же 
консоль и серьгу, с помощью которой можно осуществлять 
обработку дисковыми фрезами.

Технические данные
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Значение

XL8132 XL8140 XL8150
Размер стола(горизонтальный 
стол) мм 750x320 800x400 850x450

Размер стола(вертикальный стол) мм 890x225 1020x225 1190x250

Кол-во Т-пазов(горизонтальный 
стол) шт 5 6 7

Кол-во Т-пазов(вертикальный стол) Вт 3 3 3

Ширина Т-пазов мм 14 14 14

Расстояние между 
Т-пазами(вертикальный стол) мм 63 63 63

Расстояние между 
Т-пазами(горизонтальный стол) мм 63 63 63

Наибольшее продольное пере-
мещение стола (ось Х) мм 405 500 600

Наибольшее поперечное переме-
щение горизонтальной шпиндель-
ной головки (ось Y)

мм 305 400 450

Ускоренное перемещение по осям 
X, Y, Z

мм/
мин 1200 400 450

Наибольшая масса заготовки кг 160 1200 1200

Конус шпинделя - NT40 200 300

Диапазон частот вращения 
шпинделя

об/
мин 40 - 2000 NT40 NT40

Ход пиноли мм 60 40 - 2000 40 - 2000

Мощность главного привода кВт 3,7 60 60

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z мм 7.7/7.7/10 3,7 5,5

Габаритные размеры станка мм 1500x1700x1800 7.7/7.7/10 10/10/2015

Вес кг 1450 1500x1700x1800 1600x1800x2000

Наибольшее вертикальное пере-
мещение стола (ось Z) мм 400 1550 1750



Шпиндель

Шпиндель

Серьга для горизонтального 
фрезерования 
Осветительное устройство 
Система охлаждения 

Защитный экран патрона

Поддон для стружки  

Централизованная система смазки 
Оправки для фрез 16, 22, 27, 32 мм 
(ISO40, 7:24) 
Переходная втулка для фрез 
с конусом морзе № 1, 2, 3 (ISO40) 
Цанговый патрон (ISO40) с комплектом цанг
2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12 мм
Штревель 
Комплект вспомогательного инструмента для 
обслуживания станка  

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Поворотный стол 
Набор зажимных приспособлений Делительная 
головка 
Защита стола 
Устройство цифровой индикации (УЦИ)

КОМПЛЕКТАЦИЯ

СЕРИЯ Х XL XQ XW

ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

XL

X
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Фрезерный патрон ISO50
Фрезерные оправки
Переходная втулка ISO50/MT4
Набор инструментов
Анкерные болты
Инструкция

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
3-х осевое УЦИ
Делительная головка
Поворотный стол

КОМПЛЕКТАЦИЯ

X6132

X6132B

X6132H

X6132BH

X6140

X6150

XL6036C

XL6036CL

XQ6032A

XQ6032C

XW6136

XW6032A

XW6032B

1

2

3

4

СЕРИЯ Х XL XQ XW
ГОРИЗОНТАЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Горизонтально-фрезерный станок X предназначен обработки 
плоскостей, уступов, фрезеровки канавок и пазов различных 
видов при помощи цилиндрических, угловых, концевых, фасонных, 
сферических фрез. Рабочий стол, имеющий функцию поворота 
относительно вертикальной оси на 45° по часовой и против 
хода часовой стрелки позволяет с применением универсальной 
делительной головки нарезать винтовые и червячные профили.
Высокая мощность и усиленная конструкция позволяют обрабатывать 
изделия с высокой производительностью этому способствуют 
ускоренные перемещения рабочего стола в поперечном, продольном 
и вертикальном направлении. На станке предусмотрена функция 
механического зажима по осям, что придает дополнительную 
жесткость на ударные нагрузки, возникающие при обработке деталей. 
Основные узлы выполнены из высокопрочных сплавов.

  

  

X

XL

XW

XQ

Технические данные
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Значение

XL6036C XL6036CL
Конус шпинделя мм ISO50 7:24 ISO50 7:24

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 20-470 20-470

Расстояние от оси горизонтально-
го шпинделя до нижней поверхно-
сти выдвижного хобота

мм 175 175

Скорость вращения шпинделя об/
мин 60-1800 60-1800

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12

Размер стола мм 1325x360 1600x360

Перемещение стола по оси X мм 1100 1300

Перемещение стола по оси Y мм 320 320

Перемещение стола по оси Z мм 450 450

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 1200\800 1200\800

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 600 600

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 30-750/20-500 30-750/20-500

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 15-375 15-375

Размер Т-пазов мм 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 80 80

Мощность главного двигателя кВт 5,5 5,5

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры станка мм 2245x2100x1870 2520x2100x1870

Вес кг 2500 2550

Технические данные
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Значение

XQ6032A XQ6032C
Размер стола мм 1370x320 1370x320

Перемещение стола по оси X мм 820 100

Перемещение стола по оси Y мм 300 380

Перемещение стола по оси Z мм 400 400

Конус шпинделя мм ISO50 7:24 ISO50 7:24

Ускоренная подача продольная\
поперечная

мм/
мин 1335\1335 1335\1335

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 1000 1000

Диапозон скоростей подачи про-
дольной/поперечной

мм/
мин 30-830/30-830 30-830/30-830

Диапозон скоростей подачи вер-
тикальной

мм/
мин 23-625 23-625

Т-пазы шт 3 3

Размер Т-пазов мм 14 14

Расстояние между Т-пазами мм 80 80

Скорость вращения шпинделя об/
мин 35-1500 35-1500

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 75-475 75-475

Расстояние от оси шпинделя до 
колонны мм 155 155

Расстояние перемещения выдвиж-
ного хобота мм 500 500

Мощность главного двигателя кВт 3 3

Крутящий момент AC сервоприво-
да оси X, Y, Z Нм 10 10

Габаритные размеры станка мм 1820x1680x1730 1820x1680x1730

Вес кг 1600 1700



Фрезерный патрон ISO50
Фрезерные оправки
Переходная втулка ISO50/MT4
Набор инструментов
Анкерные болты
Инструкция

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ
КОМПЛЕКТАЦИЯ
3-х осевое УЦИ
Делительная головка
Поворотный стол

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

X6132 X6140 X6150 X6132B X6132H X6132BH
Размер стола мм 1320х320 1700x400 2000x500 1600x320 1325x320 1600x320

Т-пазы шт 3 3 5 3 3 5

Размер Т-пазов мм 18 18 18 18 18 18

Расстояние между Т-пазами мм 70 90 80 70 90 80

Максимальная нагрузка на стол кг 500 800 1500 500 800 1500

Поворот стола ° ±45° ±45° ±45° ±45° ±45° ±45°

Продольное перемещение (ручное/авт.) мм 700/680 900/880 1530/1520 900/880 700/680 900/880

Поперечное перемещение (ручное/авт.) мм 255/240 315/300 360/345 255/240 255/240 255/240

Вертикальное перемещение (ручное/авт.) мм 320/300 380/360 630/610 320/300 410/390 410/390

Конус шпинделя - ISO50 7:24 ISO50 7:24 ISO50 ISO50 7:24 ISO50 7:24 ISO50

Скорость вращения шпинделя об/мин 30-1500 30-1500 45-1800 30-1500 30-1500 30-1500

Количество скоростей шпинделя - 18 18 17 18 18 18

Расстояние от оси горизонтального 
шпинделя до поверхности горизонтального 
стола

мм 30-350 30-410 10-640 30-350 30-440 30-440

Диапозон скоростей подачи продольной\
поперечной

мм/
мин 23.5-1180/18 23.5-1180/18 16-800 23.5-1180/18 23.5-1180/18 23.5-1180/18

Диапозон скоростей подачи вертикальной мм/
мин 8-394/18 8-394/18 5-250 8-394/18 8-394/18 8-394/18

Ускоренная подача продольная\попереч-
ная

мм/
мин 2300 2300 3000 нет нет нет

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 770 770 1000 нет нет нет

Мощность горизонтального шпинделя кВт 7,5 11 15 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 1,5 3 3 1,5 1,5 1,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,09 0,125 0,125 0,09

Габаритные размеры станка мм 2160x1780x1990 2556x2200x2250 2250x3200x2100 2294x2050x1610 2294x1770x1790 2294x2050x1790

Вес кг 2650 3850 4600 2740/3040 2850/3150 2940/3240

Технические данные
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Значение

XW6032A XW6032B XW6136
Размер стола мм 1320x320 1320x320 1320x360

Т-пазы шт 5 5 5

Размер Т-пазов мм 14 14 14

Расстояние между Т-пазами мм 63 63 95

Максимальная нагрузка на стол кг 300 300 400

Поворот стола ° ±35º

Продольное перемещение (ручное/авт.) мм 800/750 1000 1000

Поперечное перемещение (ручное/авт.) мм 300 300 290/280

Вертикальное перемещение (ручное/авт.) мм 400 400 400

Конус шпинделя - ISO50 7:24 ISO50 7:24 ISO50

Скорость вращения шпинделя об/
мин 58-1800 58-1800 58-1800

Количество скоростей шпинделя - 12 12 12

Расстояние от оси вертикального шпинделя до направ-
ляющей колонны мм 320 320 320

Мин расстояние от торца вертикального шпинделя до 
поверхности стола мм 0-341 0-341 0-341

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до по-
верхности горизонтального стола мм 0-400 0-400 0-400

Расстояние от оси горизонтального шпинделя до нижней 
поверхности выдвижного хобота мм 175 175 175

Расстояние перемещения выдвижного хобота мм 500 500 500

Диапозон скоростей подачи продольной\поперечной мм/
мин 20-360/8 20-360/8 22-420/8 22-393/8

Диапозон скоростей подачи вертикальной мм/
мин 400/1 400/1 10-168/8

Ускоренная подача продольная\поперечная мм/
мин 1200 1200 1200

Ускоренная подача вертикальная мм/
мин 400 400 500

Мощность горизонтального шпинделя кВт 4 4 4

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,75 0,75 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,09 0,09 0,09

Габаритные размеры станка мм 1900x1720x1750 1900x1720x1750 2020x2070x1950

Вес кг 2100 2100 2200
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СЕРИЯ STL
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ STAR

Токарные станки с ЧПУ серии STL – являются популярной 
версией станков с ЧПУ созданными с наклонной 
станиной, направляющими скольжения. Станок может 
оснащаться различными системами ЧПУ. В стандартной 
комплектации используется ЧПУ GSK980TDc. Данные 
станки отлично подходят для производства изделий со 
сложным наружным и внутренним контуром, расточки, 
нарезания резьбы, канавок, радиусов и пр. токарных 
и фрезерных операций. Дополнительное оснащение 
гидравлическим патроном, автоматической подачей 
прутка, увеличенным отверстием в шпинделе расширяют 
возможности применения токарных станков этой серии. 
Поворачиваемая панель управления, эргономичный 
дизайн.

Технические данные
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Значение

STL6 STL8 STL8-II STL10 STL12
Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 400 420 420 500 550

Максимальная длина обработки мм 300 400 500 750 750

Максимальный диаметр обработки мм 260 300 300 400 500

Диаметр обточки загатовки над 
суппортом мм 200 210 210 270 290

Диаметр патрона мм 160, (210 опция) 210, (260 опция) 210, (260 опция) 260, (200 опция) 310 (390 опция)

Проходное отверстие шпинделя мм 48 (55, 62 опция) 62 (75 опция) 62 (75 опция) 81 (62 опция) 105 (105,120 опция)

Диаметр сквозного отверстия мм 40 (46, 52 опция) 52, (65 опция) 52, (65 опция) 70 (52 опция) 91 (91,110 опция)

Торец шпинделя - А2-5 (А2-5, А2-6 опция) А2-6 (А2-8 опция) А2-6 (А2-8 опция) А2-8 (А2-6 опция) А2-11 (А2-8, А2-11 опция)

Скорость вращения шпинделя об/
мин

3000 (опция 
2000/3500/4000/5000)

2000 (оп-
ция1600/3000/3500/4000)

2000 (оп-
ция1600/3000/3500/4000)

1600 (опция 
2000/2500/3500) 1000 (опция 1800)

Мощность главного двигателя кВт 5.5/7.5 7.5/11 (11/15 опция) 11/15 (15/18 опция)

Перемещение по оси X мм 155 180 180 280 280

Перемещение по оси Z мм 300 400 500 750 750

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 18/20 15/20 15/20 15/20 15/20

Высота центров мм 63 80 80 100 100

Количество инструментов резце-
держателя шт 8 (12 опция) 8 (12 опция) 8 (12 опция) 8 (12 опция) 8 (12 опция)

Сечение державки мм 20x20 (16x16 опция) 25x25, (20x20 опция) 25x25, (20x20 опция) 25x25 25x25

Тип задней бабки - Гидравлическая, *LM Гидравлическая, *LM LM LM LM

Конус пиноли задней бабки - МТ4 МТ4 МТ4 МТ5 МТ5

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 80 80 100-500 100-750 100-750

Перемещение задней бабки мм 300 400

Угол наклона станины ° 35° 35° 35° 35° 35°

Тип направляющей - LM LM LM LM LM

Точность позиционирования X/Z мм 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Повторяемость X/Z мм 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004



  

ONLY

ONE
Гидравлическая револьверная 
головка

Стандартная 8-позиционная и дополнительная 
12-пози-ционная револьверная головка.
Трех-составная плоско-зубчатая муфта 
позволяет ин-дексировать инструментальный 
диск, не выдвигая его. Также она обеспечивает 
высокую точность и жесткость фиксации. 
Двух направленное вращение обеспечивает 
наименьшее время индексирования и, благодаря 
этому уменьшает время простоя, ускоряет смену 
инструмента и делает цикл обработки детали 
более коротким.
Опционально станок может быть оборудован 
гидравли-ческой револьверной головкой, либо 
револьверной го-ловкой с сервоприводом и 
приводным инструментом.

Программируемая гидравлическая задняя часть 
бабки

Револьверная головка в приводным иструментом 
, двустороннее вращение, отсутствие выдвижения 
инструментального диска

Револьверная головка с серноприводом

Доступны стандартный шпиндель или 
устанавливаемый в качестве опции кар-триджный 
шпиндель. Передняя бабка и главный шпиндель 
разрабатываются, а за-тем собираются и 
тестируются в лабора-тории. Сверхпрочный 
тип шпинделя подд ерживается двух-рядным 
роликовым подшипником и двух-рядным 
радиально-у-порным шариковым подшипником, 
сзади установлен двух-рядный роликовый под-
шипник. Вместе они превосходно сочета-ют в себе 
скорость и жесткость.

Гидравлический З-кулачковый патрон
8-позиционная револьверная головка Pragati
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Программируемая задняя бабка
Теплообменник электрошкафа
Светосигнальная арматура
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Различные системы ЧПУ GSK, Siemens, Fanuc, 
Mitsubishi, Syntec
12-позиционная револьверная головка
С-ось и приводной инструмент
Различные патроны и цанги
Различные отверстия шпинделя
Конвейер для удаления стружки
Устройство для настройки инструмента (сеттер 
Renishaw)
Податчик прутка
Кондиционер электрошкафа
Коллектор маслянного тумана
Маслоуловитель

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Конструкция с наклонной станиной, цельное литье
Поворачиваемая панель управления, эргономичный дизайн
Главный серводвигатель, высокая скорость и постоянный 
крутящий момент
Маховичек управления осями
Высокоэффективная револьверная головка,  двустороннее 
вращение, отсутствие выдвижения инструментального диска
Высококачественные электронные компоненты Schneider
Особенности главного шпинделя
Доступны стандартный шпиндель или устанавливаемый в 
качестве опции картриджный шпиндель. Передняя бабка и 
главный шпиндель разрабатываются, а затем собираются 
и тестируются в лаборатории. Сверхпрочный тип шпинделя 
поддерживается двух-рядным роликовым подшипником и 
двух-рядным радиально-упорным шариковым подшипником, 
сзади установлен двух-рядный роликовый подшипник. 
Вместе они превосходно сочетают в себе скорость и 
жесткость.
Особенности револьверной головки
Стандартная 8-позиционная и дополнительная 12 
-позиционная револьверная головка.
Трех-составная плоско-зубчатая муфта позволяет 
индексировать инструментальный диск, не выдвигая его. 
Также она обеспечивает высокую точность и жесткость 
фиксации. Двух направленное вращение обеспечивает 
наименьшее время индексирования и, благодаря этому 
уменьшает время простоя, ускоряет смену инструмента и 
делает цикл обработки детали более коротким.

Опционально станок может быть оборудован гидравлической 
револьверной головкой, либо револьверной головкой с 
сервоприводом и приводным инструментом

Сверх-прочная чугунная станина и компоненты
Передняя бабка, револьверная головка и задняя бабка 
на наклонной станине размещены на одной плоскости, 
что значительно улучшило надежность станка. Станок 
является значительно более точным по сравнению со 
станками у которых передняя и задняя бабка расположены 
горизонтально на оси Z, а ось Х и револьверная головка 
расположены под наклоном. Так же при данной конструкции 
значительно увеличивается жесткость.
Сверхпрочное основание компенсирует вибрации и 
колебания, линейные направляющие двигаются во всех 
направлениях по одной плоскости, обеспечивая скорость 
и точность обработки. Снижено потребление энергии, нет 
необходимости в дополнительных регулировках.
Программируемая гидравлическая задняя бабка
Широко расставленные линейные направляющие со 
сверхпрочными цилиндрическими роликами сочетают в 
себе жесткость, точность и скорость. Корпус задней бабки 
прикреплен к штоку, автоматически управляемому при 
помощи гидравлики. Это значительно уменьшает время на 
установку.
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СЕРИЯ SL
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ STAR

Конструкция с наклонной станиной, цельное литье

Поворачиваемая панель управления, эргономичный дизайн

Главный серводвигатель, высокая скорость и постоянный 
крутящий момент

Компактные размеры за счет отсутствия задней бабки, 
подходит для систем автоматической подачи заготовок

Высокоэффективная револьверная головка, двустороннее 
вращение, отсутствие выдвижения инструментального 
диска

Высококачественные электронные компоненты Schneider

Линейная направляющая на цилиндрических роликах и 
подшипники с цилиндрическими роликами увеличивают 
жесткость

Технические данные
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Значение

SL6 SL8 SL10 SL12
Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 400 420 500 550

Максимальная длина обработки мм 230 320 400 400

Максимальный диаметр обработки мм 260 380 400 500

Диаметр обточки загатовки над 
суппортом мм 200 220 270 290

Диаметр патрона мм 160, (210 опция) 210 260 (210 опция) 310 (390 опция)

Проходное отверстие шпинделя мм 48 (55, 62, 81 опция) 62 (48, 55 опция) 81 (62 опция) 105 (120 опция)

Диаметр сквозного отверстия мм 40 (46, 52, 70 опция) 52 (40, 46 опция) 70 (52 опция) 91 (110 опция)

Торец шпинделя - А2-5 (А2-5, А2-6, А2-8 
опция) А2-6 (А2-5, А2-5 опция) А2-8 (А2-6 опция) А2-11 (А2-8 опция)

Скорость вращения шпинделя об/
мин

3000 (1600/2000/2500/3000/
3500/4000/5000 опция)

2000 
(2500/3000/3500/4000/5000 

опция)
2000,*3500 1000 (1800 опция)

Мощность главного двигателя кВт 3.7/5.5 (5.5/7.5 опция) 5.5/7.5 (7.5/11 опция) 7.5/11 (11/15 опция) 7.5/11 (11/15 опция)

Перемещение по оси X мм 155 250 280 280

Перемещение по оси Z мм 230 320 400 400

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 20/25 Dec-20 15/20 15/20

Высота центров мм 63 80 100 100

Количество инструментов резце-
держателя шт 8 (12 опция) 8 (12 опция) 8 (12 опция) 8 (12 опция)

Сечение державки мм 20x20 (16x16 опция) 25x25 (20x20 опция) 25x25 25x25, *20x20

Угол наклона станины ° 35° 45° 35° 35°

Тип направляющей - LM LM LM LM

Точность позиционирования X/Z мм 0,01 0,01 0,01 0,01

Повторяемость X/Z мм 0,004 0,004 0,004 0,004

Полная мощность кВА 11 13 16 18

Габаритные размеры станка мм 2050x1450x1900 2050x1550x1850 2700x1730x1900 2700x1700x1900

Вес кг 2100 2650 4500 4800
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ONE
Гидравлическая револьверная 
головка

Стандартная 8-позиционная и дополнительная 
12-пози-ционная револьверная головка.
Трех-составная плоско-зубчатая муфта 
позволяет ин-дексировать инструментальный 
диск, не выдвигая его. Также она обеспечивает 
высокую точность и жесткость фиксации. 
Двух направленное вращение обеспечивает 
наименьшее время индексирования и, благодаря 
этому уменьшает время простоя, ускоряет смену 
инструмента и делает цикл обработки детали более 
коротким.
Опционально станок может быть оборудован 
гидравли-ческой револьверной головкой, либо 
револьверной го-ловкой с сервоприводом и 
приводным инструментом.

Револьверная головка в приводным иструментом

Револьверная головка с серноприводом

Гидравлический З-кулачковый патрон
8-позиционная револьверная головка Pragati
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Светосигнальная арматура
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
12-позиционная револьверная головка Pragati
Различные патроны и цанги
Различные системы ЧПУ GSK, Siemens, Fanuc, 
Mitsubishi, Syntec
Различные отверстия шпинделя
Конвейер для удаления стружки
Устройство для настройки инструмента (сеттер 
Renishaw)

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 

Особенности револьверной головки

Структура и свойства:

Стандартная 8-позиционная и 
дополнительная 12 -позиционная 
револьверная головка.

Трех-составная плоско-зубчатая 
муфта позволяет индексировать 
инструментальный диск, не выдвигая 
его. Также она обеспечивает высокую 
точность и жесткость фиксации.

Двух направленное вращение 
обеспечивает наименьшее время 
индексирования и, благодаря этому 
уменьшает время простоя, ускоряет 
смену инструмента и делает цикл 
обработки детали более коротким.

Сверх-прочная чугунная станина и 
компоненты 

Передняя бабка, револьверная головка 
и задняя бабка на наклонной станине 
размещены на одной плоскости, что 
значительно улучшило надежность 
станка. Станок является значительно 
более точным по сравнению со станками 
у которых передняя и задняя бабка 
расположены горизонтально на оси 
Z, а ось Х и револьверная головка 
расположены под наклоном. Так же 
при данной конструкции значительно 
увеличивается жесткость.

Сверхпрочное основание компенсирует 
вибрации и колебания, линейные 
направляющие двигаются во всех 
направлениях по одной плоскости, 
обеспечивая скорость и точность 
обработки. Снижено потребление 
энергии, нет необходимости в 
дополнительных регулировках.
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СЕРИЯ SL
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ FLASH

Конструкция с наклонной станиной, цельное литье. 
Поворачиваемая панель управления, эргономичный 
дизайн. Главный серводвигатель, высокая скорость и 
постоянный крутящий момент. Компактные размеры 
за счет отсутствия задней бабки, подходит для 
установки систем автоматической подачи заготовок. 
Высокоэффективная револьверная головка, двустороннее 
вращение, отсутствие выдвижения инструментального 
диска. Линейная направляющая на цилиндрических 
роликах и подшипники с цилиндрическими роликами 
увеличивают жесткость.

Технические данные
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Значение

SL280 SL340 SL400 SL580

Гидравлический цанговый патрон/
патрон - Цанга 160 (210 опция) Цанга 160 (210 опция) Цанга 160 (210 опция) Цанга 160 (210 опция)

Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 420 420 400 380

Максимальная длина заготовки мм Цанга 240, Патрон 210 Цанга 240, Патрон 210 Цанга 240, Патрон 210 Цанга 240, Патрон 210

Максимальный диаметр обработки мм 160 160 200 250

Диаметр над суппортом мм 140 140 120 90

Проходное отверстие шпинделя мм 48 (55, 62, 81 опция) 48 (55, 62 опция) 48 (55, 62 опция) 48 (62, 55, 75 опция)

Диаметр сквозного отверстия мм 40 (46, 52, 70 опция) 40 (46, 52 опция) 40 (46, 52 опция) 52,* 40

Торец шпинделя - А2-5 (А2-5, А2-6, А2-8) А2-5 (А2-5, А2-6 опция) А2-5 (А2-5, А2-6 опция) А2-5 (А2-6, А2-5, А2-6 
опция)

Скорость вращения шпинделя об/
мин

3000 (1600/2000/2500/3000/3
500/4000/4500/5000

3000 (2000/2500/3000/3500
/4000/4500/5000

3000 (2000/2500/3000/35
00/4000/4500/5000

3000 (2000/2500/3000/3500/
4000/4500/5000

Мощность главного двигателя кВт 3.7/5.5 (5.5/7.5 опция) 3.7/5.5 (5.5/7.5 опция) 3.7/5.5 3.7/5.5

Перемещение по оси X мм 280 340 400 580

Перемещение по оси Z мм 240 240 250 320

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 28/28 28/28 Oct-14 20/20

Тип резцедержки - Многорезцовый Многорезцовый Многорезцовый Многорезцовый

Кол-во позиций шт 4-Jun 4-Jun 5-Aug 6-Oct

Сечение державки/борштанги мм 20x20 / Ø25 20x20 / Ø25 20x20 / Ø25 20x20 / Ø25

Угол наклона станины ° 35° 35° 45° 45°

Полная мощность кВА 11 11 12 13

Тип направляющей - LM LM LM LM

Габаритные размеры станка мм 1750x1320x1500 2000x1600x1800 2000x1300x1710 2300x1820x900

Вес кг 1800 2200 2400 3200
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Патрон, схема взаимодействия

Цанга, схема взаимодействия

Гидравлический З-кулачковый патрон
Гидравлический цанговый патрон
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Светосигнальная арматура
Освещение рабочей зоны
Сменщик инструмента револьверного типа
Многорезцовая плита
Главный серводвигатель
Теплообменник электрошкафа

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
12-позиционная револьверная головка Pragati
Различные патроны и цанги
Различные системы управления
Различные диаметры отверстия шпинделя
Конвейер для удаления стружки
Устройство для настройки инструмента (сеттер 
Renishaw)
Приводной инструмент
Устройства подачи прутка
Коллектор маслянного тумана
Маслоуловитель
Кондиционер электрошкафа
Различные системы ЧПУ GSK, Siemens, Fanuc, 
Mitsubishi, Syntec

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 

Особенности станка

Высококачественное отожженное 
чугунное литье

Конструкция с наклонной станиной 
обладает высокой жесткостью, хорошим 
отводом стружки, доступностью 
компонентов.

Сверхточная и тяжелая линейная 
направляющая и шарико-винтовая пара 
повышают точность и эффективность

Многорезцовые инструменты и 
высокая скорость перемещения по 
осям X/Z значительно увеличивают 
производительность

Доступная цена и надежное качество для 
предприятий с массовым производством

Линейная направляющая:

Улучшенная точность и быстрый ход по 
сравнению с обычной направляющей

Отсутствие необходимсоти в настройке, 
простота в эксплуатации и стабильная 
точность

Многрезцовый инструмент:

Отстуствие неточности индексации, 
при использовании резцедержателя и 
револьверной головки

Отстуствие повреждений, снижение 
вероятности поломки
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FTL300

FTL320(T)

 FTL400(T)

FTL500(T)

FTL550(T)

1

2

СЕРИЯ Flash FTL
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ FLASH

Токарные станки с ЧПУ серии FTL  – являются 
версией станков с ЧПУ созданными с классической 
горизонтальной станиной и линейными направляющими. 
Станок может оснащаться различными системами 
ЧПУ. Данные станки отлично подходят для обработки 
деталей на мелкосерийном производстве со сложным 
наружным и внутренним контуром, расточки, 
нарезания резьбы, канавок, радиусов и пр. токарных 
операций. Дополнительное оснащение гидравлическим 
патроном, люнетами, и револьверной головкой на 6 
или 8 позиций, увеличенным отверстием в шпинделе 
расширяют возможности применения токарных 
станков этой серии. Для улучшения точности обработки 
используется конфигурация станка с задней бабкой 
в дополнение к горизонтальной станине и линейным 
направляющим. Благодаря высокоскоростной линейной 
направляющей и ШВП станок обладает быстрым 
холостым ходом. Серводвигатель осей X/Z. Шпиндель 
оснащается двигателем с преобразователем частоты 
или серводвигателем. Возможна установка приводного 
инструмента.

Технические данные
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Значение

FTL300 FTL320(T)  FTL400(T) FTL500(T) FTL550(T)
Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 300 350 400 500 550

Максимальная длина заготовки мм 180 380 650 1000/1500 1000/1500

Диаметр обточки загатовки над 
суппортом мм 135 140 220 260 320

Диаметр патрона мм 160 160 210 260 310

Проходное отверстие шпинделя мм 48 48 62 81 105

Диаметр сквозного отверстия мм 40 40 52 70 91

Торец шпинделя - А2-5 А2-5 А2-6 А2-8 А2-11

Скорость вращения шпинделя об/
мин 3000 3000 2000 1600 1000

Мощность главного двигателя кВт 5.5/7.5 7,5 11

Перемещение по оси X мм 300 280 280 280 280

Перемещение по оси Z мм 200 380 650 1000/1500 1000/1500

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 15/15 25/15 15/15 15/15 15/15

Количество инструментов резце-
держателя шт 4 поз. резцедержатель 

4+2 (8 поз. головка)
4 поз. резцедер-
жатель + 2 (8 поз. 
головка) 4+2, 8+2

4 поз. резцедер-
жатель + 2 (8 поз. 
головка) 4+2, 8+2

4 поз. резцедер-
жатель + 2 (8 поз. 
головка) 4+2, 8+2

4 поз. резцедер-
жатель + 2 (8 поз. 
головка) 4+2, 8+2

Сечение державки мм 20x20, Ø25 20x20, Ø25 25x25, Ø32 25x25, Ø32 25x25, Ø32

Тип задней бабки - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Конус пиноли задней бабки - МТ4 МТ4 МТ4 МТ5 МТ5

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 80 80 100 100 100

Перемещение задней бабки мм 180 320 500, 450 850, 800 850, 800

Тип направляющей - Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM

Точность позиционирования X/Z мм 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Повторяемость X/Z мм 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004

Полная мощность кВА 9 13 13 15 15

Габаритные размеры станка мм 1800x1580x1600 2200x1500x1600 2500x1400x1500 3400x1600x2010 3400x1600x2010

Вес кг 1600 2100 2600 3600 3800
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Линейные направлющие

Люнет

Станина

Ширина между направляющими

Шпиндель

З-кулачковый патрон
4-позиционная резцедержка + два блока 
установленных на суппорте
Автоматическая система смазки
Система СОЖ
Ручная задняя бабка
Светосигнальная арматура
Освещение рабочей зоны
Теплообменник электрошкафа

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
8-позиционная револьверная головка
Различные патроны и цанги
Различные системы ЧПУ GSK, Siemens, Fanuc, 
Mitsubishi, Syntec
Различные цанги
Гидравлическая задняя бабка
Конвейер для удаления стружки
Устройство для настройки инструмента (сеттер 
Renishaw)
Податчик прутка
Кондиционер электрошкафа
Коллектор маслянного тумана
Маслоуловитель
Приводной инструмент

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 

Вам будет трудно найти другой 
токарный станок с ЧПУ с линейными 
направляющими в которых стоит 
установленная в центре ШВП и стальная 
защита длинной 1.5м. Это уникальная 
запатентованная разработка фирмы 
Z-mat объединяющая в себе постоянную
скорость, точность, повторяемость для
токарных станков с ЧПУ такого размера

Опции станка

Диаметр отверстия 
шпинделя(опционально) 81/105/120мм

Опционально доступны разные скорости 
шпинделя

Данная серия станков поставляется с 
усиленными линейными направляющими, 
но опционально можно их заменить 
на направляющие скольжения, 
обеспечивающие большую стабильность 
при обработке твердых сплавов

Большая ширина между 
направляющими(500мм) добавляет 
жесткости, что позволяет станку точнее 
производить обработку твердых сплавов

Серия Flash-FTL цельно литая, это 
более дорогой способ изготовления, 
который позволяет обеспечить лучшую 
амотризацию, высокую точность и 
повторяемость

Опционально можно дополнить станок 
ручным либо гидравлическим люнетом
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СЕРИЯ Flash FL
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

Благодаря высокоскоростной линейной направляющей 
и шарико-винтовой паре обладает быстрым холостым 
ходом и прост в эксплуатации. Серводвигатель осей X/Z. 
Шпиндель оснащается двигателем с преобразователем 
частоты или серводвигателем.В качестве дополнения 
возможна установка различных систем управления, 
резцедержек, патронов, задних бабок, что позволяет 
удовлетворить потребности конкретных предприятий.

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

FL280 FL300 FL400 FL500 FL550 FL630
Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 280 300 400 500 550 630/650

Максимальная длина заготовки мм 180 300, 260 в патроне 320 500 500 450

Максимальный диаметр обработки мм 160 160 250 300 300 400

Диаметр обточки загатовки над 
суппортом мм 120 135 180 360 360 380

Патрон/цанга тип/
Øмм

Пневматическая 
цанга

Пневматическая 
цанга, Патрон 160

Патрон 210, Гидрав-
лический патрон 

210, 260

Патрон 260, Гидрав-
лический патрон 

210, 260

Патрон 310, 
Гидравлический 

патрон 310

Патрон 310, 
Гидравлический 

патрон 310

Проходное отверстие шпинделя мм 37 48 (55, 62 опция) 62 (48 опция) 81 (62 опция) 105 120

Диаметр сквозного отверстия мм 32 40 (46, 52 опция) 52 (40 опция) 70 (52 опция) 91 110

Торец шпинделя - 68 1:4 А2-5 (А2-6 опция) А2-6 (А2-5 опция) А2-8 (А2-6 опция) А2-11 А2-11

Скорость вращения шпинделя об/
мин 3000 3000 (опция 

2000/2500/3500/4000/5000)
2000 (опция 

3000/3500/4500)
1600 (опция 

2000/2500/3500/4000) 1000 (опция 1800) 1000

Мощность главного двигателя кВт 3 4 5,5 5.5/7.5 5/7/2011 Nov-15

Перемещение по оси X мм 250 350 380 260, 350 опция 260, 350 опция 350

Перемещение по оси Z мм 180 300, 170 патрон 350 500 500 500

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 15/15 25/15, 25/25 20/20 20/20

Тип резцедержателя - Многорезцовая 
плита

Многорезцовая 
плита, 4-поз. 

сменщик, 8-поз. 
револьверная 

головка

4-поз. сменщик, 
8-поз. револьвер-

ная головка, много-
резцовая плита

4-поз. сменщик, 
8-поз. револьвер-

ная головка, много-
резцовая плита

4-поз. сменщик, 
8-поз. револьвер-

ная головка, много-
резцовая плита

4-поз. сменщик, 
8-поз. револьвер-

ная головка, много-
резцовая плита

Количество инструментов резце-
держателя Вт 4-Jun 4-Oct 4-Oct 4-Oct 4-Oct 4-Oct

Сечение державки мм 20x20 20x20 20x20 25x25 25x25 25x25

Тип направляющей - Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM Плоский или LM

Точность позиционирования X/Z мм 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Повторяемость X/Z мм 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004 0,004

Полная мощность кВт 8 9 11 12 15 18

Габаритные размеры станка мм 1700x1200x1550 1700x1200x1550 1950x1250x1620 2650x1360x1800 2650x1360x1800 2650x1450x1900

Вес кг 1300 1400 1800 2500 2800 3000
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Ручной 3-х кулачковый патрон
Многорезцовая плита (для изделий диаметром 
менее 400 мм)
4-х позиционная вертикальная резцедержка + 2 
блока установленные на суппорте (для изделий 
диаметром от 400мм и выше)
Автоматическая система смазки
Система подачи СОЖ
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Гидравлический патрон 310мм
Различные системы управления ЧПУ
Устройство подачи прутка
Приводной инструмент
8-позиционная револьверная головка

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

Различные скорость, проходные отверстия и опциональные 
патроны, чтобы соответствовать вашим потребностям

Подшипники линейных направляющих преднатянуты 
на заводе, для обеспечения максимального баланса 
точности и плавности движений. Перемещения по осям 
без дополнительных регулировок, использует меньше 
энергии и превосходят направляющие скольжения. Система 
автоматической смазки обеспечивает оптимальное 
смазывание механизмов, что максимально увеличивает 
продолжительность жизни станка.

ШВП смонтированная между направляющими сокращает 
угловое усилие и трение, увеличивая скорость и 
долговечность

Увеличенное перемещение по оси Х для отличных 
возможностей обработки.

Ось С обеспечивает высокоточное двухнаправленное 
движение шпинделя, полностью интерполированное с 
движением по осям Х и Z. Управляется севодвигателем 
при помощи шкива синхронизации и ремня. Мощный 
гидравлический тормоз блокирует главный шпиндель во 
время обработки. 

Движение по оси У от z-мат для смещенного от оси детали 
фрезирования, сверления и нарезки резьбы. Модели с 
осью У включают в себя фрезы, интерполированные осями 
С, Х и z движения, что является сильным решением для 
дополнительной обработки деталей вращения. 

Функция торцевого фрезерования, также может сверлить 
эксцентричные отверстия или резьбу, что сокращает время 
на повторную установку заготовки

Различные конфигурации инструмента

Приводной инструмент от Z-MaT представлен надежной 
системой зубчатых приводов, предлагающей эффективную 
коробку передач и максимально продолжительный крутящий 
момент. При использовании привода от серводвигателя 
больших размеров, выходной крутящий момент 
увеличивается на 50% больше по сравнению с популярными 
на рынке приводными инструментами. При использовании 
высококачественных трансмиссий, уровень шума при 
больших оборотах уменьшается.

Различные конфигурации инструмента, многорезцовая 
плита, 4-х позиционная резцедержка и 8-ми позиционная 
револьверная головка для обеспечения ваших 
потребнностей

Гидравлический патрон

Зажимная цанга 2

Зажимная цанга

Специальное зажимное устройство

Цанговый патрон 2

Цанговый патрон
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СЕРИЯ CK
ТОКАРНЫЙ СТАНОК С ЧПУ

Больший диаметр отверстия шпинделя

Качественная сплошная отливка

Высокий крутящий момент и скорость

Автоматическая система смазки

Обработка длинных деталей

Усиленные направляющие

Технические данные
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Значение

CK6125 CK6130 CK6136
Размер патрона мм цанга 160 210

Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 250 300 350

Максимальная длина заготовки мм 270 300 500

Минимальный диаметр заготовки мм 170 180 200

Диаметр над суппортом мм 130 150 160

Проходное отверстие шпинделя мм 37 48 55

Диаметр сквозного отверстия мм 32 40 45

Скорость вращения шпинделя об/
мин 3000 3000 2000

Мощность главного двигателя кВт 2/2/2003 3.5/5.5 5.5/7.5

Перемещение по оси X мм 220 250 225

Перемещение по оси Z мм 270 400 500

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 6-Sep 6-Sep 6-Sep

Количество инструментов резце-
держателя шт 4 4 4

Сечение державки мм 16x16 20x20 20x20

Тип задней бабки - Ручная Ручная Ручная

Конус пиноли задней бабки - MT3 MT4 MT4

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 80 100 100

Перемещение задней бабки мм 220 350 400

Ширина станины мм 260 260 300

Тип направляющей - Направляющие 
скольжения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Точность позиционирования X/Z мм 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03

Повторяемость X/Z мм 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016

Полная мощность кВА 5,8 6,5 7

Габаритные размеры станка мм 1500x1250x1450 1540x1010x1570 1950x1220x1620

Вес кг 1100 1300 1700
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Шпиндель

Ручной 3-х кулачковый патрон
4-х позиционная резцедержка
Центр вращения
Ручная задняя бабка

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Различные патроны
Гидравлическая задняя бабка
Различные системы управления
Высокоскоростной шпиндель
Больший диаметр отверстия шпиделя

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

CK6140X750 CK6140X1000 CK6140X1500 CK6150X750 CK6150X750 CK6150X1000
Размер патрона мм 250 250 250 300 300 300

Максимальный диаметр заготовки 
над станиной мм 420 420 420 500 500 500

Максимальная длина заготовки мм 750 1000 1500 750 750 1000

Минимальный диаметр заготовки мм 250 250 250 320 320 320

Диаметр над суппортом мм 210 210 210 290 290 290

Проходное отверстие шпинделя мм 55 55 55 81 81 81

Диаметр сквозного отверстия мм 45 45 45 70 70 70

Скорость вращения шпинделя об/
мин 1600 1600 1600 1500 1500 1500

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Перемещение по оси X мм 320 320 320 320 320 320

Перемещение по оси Z мм 750 1000 1500 750 750 1000

Быстрый ход по осям X/Z м/
мин 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep 6-Sep

Количество инструментов резце-
держателя шт 4 4 4 4 4 4

Сечение державки мм 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25

Тип задней бабки - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5 MT5 MT5

Перемещение пиноли задней 
бабки мм 130 130 130 130 130 130

Перемещение задней бабки мм 600 600 600 600 600 600

Ширина станины мм 400 400 400 400 400 400

Тип направляющей - Направляющие 
скольжения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие сколь-
жения

Направляющие 
скольжения

Точность позиционирования X/Z мм 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03 0,03/0,03

Повторяемость X/Z мм 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016 0,016/0,016

Полная мощность кВА 14 14 14 15 15 15

Габаритные размеры станка мм 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600 2430x1200x1600

Вес кг 2800 2800 2800 3000 3000 3000

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

• Станок может оснащаться различными системами ЧПУ в
стандартной комплектации используется ЧПУ GSK928TDL.

• Подходят для обработки деталей на мелкосерийном
производстве со сложным наружным и внутренним
контуром, расточки, нарезания резьбы, канавок, радиусов
и пр. токарных операций. Автоматическое переключение
диапазонов шпинделя позволяет выбрать подходящий режим
для обработки различных материалов. • Дополнительно
оснащен гидравлическим патроном, люнетами, и
револьверной головкой на 6 или 8 позиций, увеличенным
отверстием в шпинделе.

• Обладает быстрым холостым ходом и прост в
эксплуатации. • Серводвигатель осей X/Z. • Шпиндель
оснащается двигателем с преобразователем частоты
или серводвигателем. • Возможна установка различных
систем управления, резцедержек, патронов, задних бабок,
что позволяет удовлетворить потребности конкретных
предприятий.
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CS6140

CS6150

CS6166

CS6240

CS6250

CS6150C

CS6166C

CS6250C

CS6266C

1
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3

СЕРИЯ CS
ТОКАРНЫЙ СТАНОК CS

Универсальный токарный станок предназначен для 
обработки внешних и внутренних цилиндрических 
поверхностей, конических поверхностей и других 
поворотных поверхностей, рассверливания отверстий 
и смазочных канавок. Данный токарный станок имеет 
повышенную жесткость шпиндельного узла и рамы. Это 
позволяет вести обработку с большим усилием резания, 
полностью используя мощность привода. Каленые 
и шлифованные косозубые шестерни обеспечивают 
бесшумность работы, долговечность станка и плавность 
переключения. Большой выбор резьб различных видов. 
Максимальная точность обработки достигает IT7, 
шероховатость обработанной поверхности до Ra1,6.

Технические данные
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Значение

CS6150C CS6166C CS6250C CS6266C
Мах диаметр обработки над станиной мм Ø500 Ø660 Ø500 Ø660

Мах диаметр обработки над суппортом мм Ø300 Ø420 Ø300 Ø420

Мах диаметр обработки над выемкой в станине мм Ø710 Ø870

Эффективная длина выемки мм 240 240

Максимальная длина заготовки мм 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000

Максимальная длина обточки мм 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950

Шпиндель со сквозным осевым отверстием мм Ø105 Ø105 Ø105 Ø105

Конус отверстия в шпинделе - Ø113 1:20 Ø113 1:20 Ø113 1:20 Ø113 1:20

Число передач - 12 12 12 12

Скорость вращения шпинделя об/мин 9-1600 36-1600 9-1600 36-1600

Метрическая резьба - 1-14мм/22 1-14мм/22 1-14мм/22 1-14мм/22

Дюймовая резьба витков /
дюйм 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25 28-2t.p.i/25

Питчевая резьба - 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24 56-4 D.P/24

Модульная резьба - 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18 0.5-7 M.P/18

Диапазон поперечных подач мм/об 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65 0.027-1.07/65

Диапазон продольных подач мм/об 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65 0.63-2.52/65

Продольное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 12

Поперечное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:4.5; 60Hz:5.4

Шаг ШВП мм 12 12 12 50Hz:1.9; 60Hz:2.3

Мах ход резцовой салазки мм 145 145 145 145

Мах ход поперечной каретки мм 320 310 320 310

Угол поворота плиты ° 90 90 90 90

Сечение резца мм 25x25 25x25 25x25 25x25

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø75 Ø75 Ø75 Ø75

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5

Мах ход пиноли задней бабки мм 150 150 150 150

Продольное перемещение задней бабки мм ±15 ±15 ±15 ±15

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,3 0,3 0,3 0,3

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12 0,12 0,12 0,12

Габаритные размеры станка мм 2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x9
75x1230/1270/1350/1270/1450

Вес кг 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000
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КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

CS6140 CS6150 CS6166 CS6240  CS6250 CS6266
Мах диаметр обработки над станиной мм Ø400 Ø500 Ø660 Ø400 Ø500 Ø660

Мах диаметр обработки над суппортом мм Ø220 Ø300 Ø420 Ø220 Ø300 Ø420

Мах диаметр обработки над выемкой в 
станине мм - - - Ø630 Ø710 Ø870

Эффективная длина выемки мм - - - 240 240 240

Максимальная длина заготовки мм 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000 750/1000/1500/2000/3000

Максимальная длина обточки мм 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950 700/950/1450/1950/2950

Шпиндель со сквозным осевым отвер-
стием мм Ø52 Ø52 Ø52 Ø52 Ø52 Ø52

Конус отверстия в шпинделе - MT6 MT6 MT6 MT6 MT6 MT6

Число передач - 24 24 24 24 24 24

Скорость вращения шпинделя об/
мин

9-1600 9-1600 9-1600 9-1600 9-1600 36-1600

Метрическая резьба - 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 0.5~224мм/48 1-14мм/22

Дюймовая резьба
вит-
ков /
дюйм

72~1/8 t.p.i/49 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 72~1/8 t.p.i/46 28-2t.p.i/25

Питчевая резьба - 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56~1/4 D.P/45 56-4 D.P/24

Модульная резьба - 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5~112 M.P/42 0.5-7 M.P/18

Диапазон продольных подач мм/об 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.012-2.73/93 0.027-1.07/65

Диапазон поперечных подач мм/об 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.028-6.43/93 0.63-2.52/65

Поперечное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 50Hz:4.5; 60Hz:5.4 12

Продольное ускоренное перемещение м/мин 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:1.9; 60Hz:2.3 50Hz:4.5; 60Hz:5.4

Шаг ШВП мм 12 (2tpi) 12 12 12 12 50Hz:1.9; 60Hz:2.3

Мах ход резцовой салазки мм 145 145 145 145 145 145

Мах ход поперечной каретки мм 320 320 310 320 320 310

Угол поворота плиты ° 90 90 90 90 90 90

Сечение резца мм 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25 25x25

Диаметр пиноли задней бабки мм Ø75 Ø75 Ø75 Ø75 Ø75 Ø75

Конус пиноли задней бабки - MT5 MT5 MT5 MT5 MT5 MT5

Мах ход пиноли задней бабки мм 150 150 150 150 150 150

Продольное перемещение задней бабки мм ±15 ±15 ±15 ±15 ±15 ±15

Мощность главного двигателя кВт 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода ускоренных подач кВт 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3

Мощность насоса СОЖ кВт 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12

Габаритные размеры станка мм 2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

2382/2632/3132/3632/4632x97
5x1230/1270/1350/1270/1450

Вес кг 1975/2050/2250/2450/2850 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000 1975/2050/2250/2450/2850 2050/2100/2300/2500/2900 2150/2200/2400/2600/3000

3-х кулачковый патрон
4-х кулачковый патрон
Планшайба
Неподвижный люнет
Подвижный люнет
Авто-стоп
Защита от стружки
Система подачи СОЖ
Освещение рабочей зоны
Ножной тормоз
Вращающийся центр
Задняя бабка
Переходная втулка
Инструкция на русском языке

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ
Быстросменный резцедержатель американского типа
Индикатор резьбы
Быстросменный резцедержатель
Защита патрона
Защита резцедержателя
УЦИ
Шпиндель со сквозным осевым отверстием Ø82
Конус отверстия в шпинделе Ø90 1:20
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Z3032x8/1

Z3032x10/1

Z3040x12/1

Z3040x16/1

Z3050x16/1

Z3050x18/1

Z3063x20/1

Z3080x25

Z30100x31
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СЕРИЯ Z
РАДИАЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК

Радиально-сверлильные станки предназначены для 
обработки отверстий в средних и крупных деталях.

На станках можно выполнять следующие виды работ: 
сверление, зенкерование, развертывание, подрезку торцов 
и нарезание резьбы.

Станки применяется в индивидуальном мелкосерийном 
производстве и серийном производстве.

Все основные узлы станка изготовлены из высокопрочных 
сталей и сплавов, прошедших специальную термическую 
обработку, отличается высокой прочностью и 
долговечностью.

Зажим и смена скоростей управляются гидравликой, 
надежной в эксплуатации.

Механические и электрические органы управления 
централизованы в передней бабке для простого и 
быстрого использования.

Станок состоит из основания, внутренней и внешней 
колонны, рабочего стола, шпиндельной бабки, главного 
привода, системы СОЖ, системы централизованной 
смазки, электрического оборудования.

С помощью специального механизма можно выбрать 
скорость резания и скорость подач без остановки 
станка. Шпиндельная головка, манипулятор и колонна 
перемещаются плавно и точно.

Механизмы управления станком находятся на передней 
поверхности шпиндельной бабки. Насос и бак СОЖ 
располагается в основании станка.

Электрошкаф располагается на задней поверхности руки в 
специальной нише с дверцами.

Технические данные
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Значение

Z3032x8/1 Z3032x10/1

Габаритные размеры станка мм 1417x720x1885 1760x800x2050

Диаметр сверления мм 32 32

Расстояние от оси шпинделя до 
стойки мм 320-820 300-1000

Расстояние от оси шпинделя до 
рабочей поверхности стола мм 90-850 220-1000

Ход шпинделя мм 240 280

Конус шпинделя - 4# 4#

Скорость вращения шпинделя об/
мин 75-1220 32-2500

Количество скоростей шпинделя - 6 16

Диапазон подач мм 0.1-0.25 0.10-1.25

Кол-во подач шпинделя - 3 8

Размер стола мм 400x400x350 400x400x350

Мощность главного двигателя кВт 1,5 2,2

Вес кг 1200/1700 1600/2200



Шпиндель

Стол коробчатый
Система охлаждения
Болты для фундамента
Инструмент
Дополнительная комплектация
Частотный преобразователь
Исполнение станка в обновленном дизайне

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

Z3040x12/1 Z3040x16/1 Z3050x16/1 Z3050x18/1 Z3063x20/1 Z3080x25 Z30100x31

Габаритные размеры станка мм 2150x1070x2840 2500x1070x2840 2500x1070x2840 2700x1070x2840 3080x1250x3205 3730x1400x3795 4660x1630x4525

Диаметр сверления мм 40 40 50 50 63 80 100

Расстояние от оси шпинделя до 
стойки мм 350-1250 350-1600 350-1600 350-1800 450-2000 500-2500 570-3150

Расстояние от оси шпинделя до 
рабочей поверхности стола мм 350-1250 350-1250 320-1220 320-1220 400-1600 550-2000 750-2500

Ход шпинделя мм 315 315 315 315 400 450 500

Конус шпинделя - 4# 4# 5# 5# 5# 6# 6#

Скорость вращения шпинделя об/
мин 25-2000 25-2000 25-2000 25-2000 20-1600 16-1250 8-1000

Количество скоростей шпинделя - 16 16 16 16 16 16 22

Диапазон подач мм 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.04-3.2 0.06-3.2

Кол-во подач шпинделя - 16 16 16 16 16 16 16

Размер стола мм 630x500x500 630x500x500 630x500x500 630x500x500 800x630x500 1000x800x560 1250x800x630

Ход шпиндельной бабки мм 900 1250 1250 1450 1550 2000 2580

Максимальный крутящий момент Нм 400 400 500 500 980 1568 2450

Мощность главного двигателя кВт 3 3 4 4 5,5 7,5 15

Подъём поворотного рычага мм 580 580 580 580 800 1000 1250

Вес кг 3000 3500 3500 3550 7000 11000 20000
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Z5032A

Z5035A

Z5040A

Z5050A

Z5163B

Z5180B

Z51100B

1

2

СЕРИЯ Z
СВЕРЛИЛЬНЫЙ СТАНОК

Сверлильный станок Z51100B предназначены для 
выполнения операций сверления, развёртки, зенкования, 
а также нарезания внутренних резьб, цекования и т.д. 
Станки оснащены системой подачи СОЖ в зону резания. 
На станке предусмотрена функция автоматического 
сверления глубоких отверстий со ступенчатой подачей и 
регулировкой глубины сверления. Максимальное усилие 
подачи 16 000N , максимально допустимый крутящий 
момент шпинделя 350Nm.

Технические данные
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Значение

Z5032A Z5035A Z5040A Z5050A
Габаритные размеры станка мм 700x1150x2150 700x1150x2150 700x1150x2150 700x1150x2150

Диаметр сверления мм 32 35 40 50

Нарезаемая резьба мм M20 M20 M24 M24

Перемещение шпинделя мм 150 150 180 180

Расстояние шпинделя от колонны мм 330 330 360 360

Расстояние от шпинделя до стола мм 610 610 600 600

Расстояние шпинделя до осно-
вания мм 1150 1150 1215 1205

Максимальный подъем стола мм 540 540 560 525

Поворот рабочего стола ° ± 45° ± 45° ± 45° ± 45°

Шпиндель, конус Морзе - МТ 4 МТ 4 МТ 4 МТ 4

Скорость вращения шпинделя об/
мин 70-2600 70-2600 42-2050 42-1865

Кол-во скоростей шпинделя - 12 12 12 12

Диапазон подач мм/
об 0.1,0.2,0.3 0.1,0.2,0.3 0.07,0.15,0.26,0.4 0.07,0.15,0.26,0.4

Кол-во подач шпинделя - 3 3 4 4

3-х фазный 2-х скоростной мотор кВт 1.5/2.2 1.5/2.2 2.2/2.8 2.2/2.8

3-х фазный 2-х скоростной мотор V 380 380 380 380

3-х фазный 2-х скоростной мотор об/
мин 960/1450 960/1450 960/1450 960/1450

3-х фазный насос кВт 0,09 0,09 0,09 0,09

3-х фазный насос V 380 380 380 380

Размер стола мм 424x424 424x424 370x500 370x500

Размер монтажной плиты мм 420x380 420x380 460x450 460x450

Диаметр колонны мм 140 140 160 170

Вес кг 670/730 670/730 740/800 800/860



Инструмент для обслуживания
Пневмопушка
Система СОЖ
Виброопоры
Фундаментные болты
Инструкция

КОМПЛЕКТАЦИЯ
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Технические данные
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Значение

Z5163B Z5180B Z51100B

Диаметр сверления мм 63 80 100

Размер стола мм 650x550 650x550 760x650

Перемещение шпинделя мм 250 250 310

Перемещение коробки шпинделя мм 250 250 300

Расстояние от шпинделя до стола мм 800 800 1150

Перемещение стола мм 300 300 300

Шпиндель, конус Морзе - МТ5 МТ6 МТ6

Скорость вращения шпинделя об/
мин 6 6 6

Кол-во скоростей шпинделя - 9 9 6

Диапазон подач мм/
об 0.1-0.78 0.1-0.78 0.1-0.71

Кол-во подач шпинделя - 4-570 4-570 26-320

Мощность главного двигателя 
шпинделя кВт 5,5 7,5 7,5

Габаритные размеры станка мм 1452x965x2787 1452x965x2787 1470x970x3170

Вес кг 1900 1950 3000
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TPX6111B

TPX6111B/2

TPX6111B/3

TPX6111C/3

TPX6113

TPX6113/В

TPX6113/2

TPX6113/В2

1

2

СЕРИЯ TPX
ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ СВЕРЛИЛЬНО-ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК

Горизонтальный сверлильно-фрезерный станок предназначен для обработки габаритных и тяжелых деталей для 
сверления, зенкерования, растачивания, рассверливания отверстий, подрезки торцов, нарезания резьбы метчиком, 
фрезерования и др.

Станок имеет защитное покрытие, что обеспечивает его долговечность и прочность. Шпиндель станка отличается 
высокой прочностью. Рабочий стол оборудован оптическим устройством позиционирования 4x90°, что обеспечивает 
высокую точность обработки.

Закаленные и точно отшлифованные направляющие обеспечивают точность в течении многих лет эксплуатации

Мeхaничecкиe функции, oднoвpeмeннoe дeйcтвиe кoтopых нeдoпycтимo, блoкиpуются oтнocитeльнo дpyг дpyгa

Пepeдняя бaбкa и мeхaнизм пoдaчи ocнaщeны пpeдoхpaнитeльными мyфтaми

Стaнoк ocнaщён ycтpoйcтвoм для нapeзaния peзьбы

Угол поворота стoла - 360°

Телескопические стальные кожухи защищают 
направляющие от стружки и загрязнений

Распределение движений продольного и поперечного 
хода, а также вращения движущих элементов, 
таких как передняя бабка и стол, а также фиксация 
движущихся механизмов осуществляется при 
помощи автоматических электрогидравлических 
блокировочных устройств, что позволяет 
автоматизировать работу станка.

Горизонтально расточные станки серии 6111C/3; 6113B; 
6113B/2

Оборудованы частотным преобразователем и 
автоматической системой контроля PLC производства 
MITSUBISHI (Япония), ЖК дисплеем. Дополнительно 
прилагается колонна.

Технические данные
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Значение

TPX6113 TPX6113/В TPX6113/2 TPX6113/В2
Диаметр отверстия шпинделя мм 130 130 130 130

Конус шпинделя - Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50 Metric 80/ISO50

Максимальный крутящийся момент двигателя шпинделя Нм 3136 3136 3136 3136

Кол-во скоростей шпинделя - 24 бесступенчато 24 бесступенчато

Скорость двигателя шпинделя об/мин 4-800 8-800 4-800 8-800

Мощность главного двигателя шпинделя кВт 15 18,5 15 18,5

Максимальный крутящийся момент двигателя радиального 
суппорта Нм 4900 4690 4900 4690

Диаметр радиального суппорта мм 750 750 750 750

Скорость двигателя радиального суппорта об/мин 2,5-125 2,5-125 2,5-125 2,5-125

Кол-во скоростей радиального суппорта - 18 18 18 18

Размер стола мм 1600x1400 1600x1400 1600x1400 1600x1400

Максимальная нагрузка на стол кг 8000 8000 8000 8000

Т-пазы мм 28 28 28 28

Т-пазы шт 9 9 9 9

Ход по оси X мм 1500 1500 1500/2000 без задней 
колонны

1500/2000 без 
задней колонны

Ход по оси Y мм 1400 1400 1800 1800

Ход по оси Z мм 1600 1600 2000 2000

Ход шпинделя по оси W мм 900 900 900 900

Ход радиального суппорта по оси U мм 250 250 250 250

Вращение стола (осьB) ° 360 360 360 360

Расстояние от оси торца шпинделя до поверхности стола мм 0 - 1400 0 - 1400 0 - 1800 0 - 1800

Быстрая подача (X/Y/Z/W) мм/мин 2500 2500 2500 2500

Осевая скорость при вращении шпинделя (X/Y/Z/W) мм/об 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2 0.05-8/ 0.01-2

Скорость подачи (X/Y/Z/W) мм/мин 10—1250 10—1250 10—1250 10—1250

Измерительная система (X/Y/Z) (дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B (дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 6995x3647x3442 6995x3647x3442 7030x4665x3800 7030x4665x3800

Вес кг 24500 24500 29300 29300
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УЦИ по осям X, Y
Подвесной пульт управления
Радиальный суппорт
Расточная головка
Сменные шестерни

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
УЦИ для оси Z, B, W
Универсальная фрезерная головка
Шпиндель lSO 7:24 № 50

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

TPX6111B/2 TPX6111B/3 TPX6111C/3
Диаметр отверстия шпинделя мм 110 110 110 110

Конус шпинделя - MK6/ISO50 MK6/ISO50 MK6/ISO50 MK6/ISO50

Максимальный крутящийся момент 
двигателя шпинделя Нм 1225 1225 1225 1225

Кол-во скоростей шпинделя - 22 22 22 бесступенчато

Скорость двигателя шпинделя об/
мин 8-1000 8-1000 8-1000 8-1100

Мощность главного двигателя 
шпинделя кВт 7,5 7,5 7,5 15

Максимальный крутящийся момент 
двигателя радиального суппорта Нм 1960 1960 1960 1960

Диаметр радиального суппорта мм 600 600 600 630

Скорость двигателя радиального 
суппорта

об/
мин 4-200 4-200 4-200 4-200

Кол-во скоростей радиального 
суппорта - 18 18 18 18

Размер стола мм 1100x960 1100x960 1250x1100 1250x1100

Максимальная нагрузка на стол кг 2500 2500 3000 3000

Т-пазы мм 22 22 22 22

Т-пазы шт 7 7 7 7

Ход по оси X мм 1000 1000/1400 без задней 
колонны

1000/1400 без задней 
колонны

1000/1400 без задней 
колонны

Ход по оси Y мм 900 900 1200 1200

Ход по оси Z мм 900 1250 1600 1600

Ход шпинделя по оси W мм 600 600 600 600

Ход радиального суппорта по 
оси U мм 180 180 180 180

Вращение стола (осьB) ° 360 360 360 360

Расстояние от оси торца шпинделя 
до поверхности стола мм 0 - 900 0 - 900 0 - 1200 0 - 1200

Быстрая подача (X/Y/Z/W) мм/
мин 2500 2500 2500 2500

Осевая скорость при вращении 
шпинделя (X/Y/Z/W)

мм/
об 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88 0.04-6/ 0.01-1.88

Скорость подачи (X/Y/Z/W) мм/
мин 10—1200 10—1200 10—1200 10—1200

Измерительная система (X/Y/Z) 
(дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B 
(дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 4910x2454x2750 4910x2870x2750 5120x3380x3100 5120x3380x3100

Вес кг 13000 14500 18000 18000

Измерительная система (X/Y/Z) 
(дополнительно по оси Z) мм 0,005 0,005 0,005 0,005

Измерительная система по оси B 
(дополнительно по оси B) ° 0,001 0,001 0,001 0,001

Габаритные размеры станка мм 6995x3647x3442 6995x3647x3442 7030x4665x3800 7030x4665x3800

Вес кг 24500 24500 29300 29300



48

19

S-200R

S-280R

S-28/40R

S-350R

S-440R

S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380

1

2

3

4

СЕРИЯ S
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК С НАКЛОННОЙ РАМОЙ

Ленточнопильный станок S с поворотной рамой для 
распила под углами от -60° до +60°. Типовой полуавтомат, 
имеет функции автоматического отключения при 
разрыве полотна и по завершению процесса распила. 
Эргономичный промышленный дизайн.

Технические данные
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Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравлической 
системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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Высокое качество и точность реза

Гидравлические тиски и блок направляющих

Гидравлический цилиндр подъёма рамы с 
концевиком

Датчик

Натяжение полотна

Эргономичная панель управления

Привод режущего полотна

Щетка очистки полотна
Контроль разрыва полотна
Гидравлические тиски (регулируемое усилие)
Частотный преобразователь
Пильное полотно
Инструмент для обслуживания
Система подачи СОЖ
Регулируемый концевой упор
Инструкция на русском языке

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Рольганг
Лазерный проектор линии реза
Гидравлическое натяжение полотна

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

Полуавтоматический ленточнопильный станок S-440R 
обладает рядом преимуществ:

Жестким на скручивание основанием

Приводом обладающим достаточно большой мощностью для 
производительной и эффективной работы станка

Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы и зажим заготовки в тисках

Управление скоростью опускания пильной рамы и зажимом 
тисков производится с пульта управления

Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав 
блока направляющих ленточнопильного полотна)

Система загрузки и подачи обрабатываемых заготовок может 
включать в себя как подающий, так и принимающий рольганг.

Технические данные
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Значение

S-200R S-280R S-28/40R S-350R S-440R
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 240 280 280 350 440

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 210 160 250 350 400

Максимальный размер круглой 
заготовки 60° мм 140 250x230 350x240 500x300 280

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 310x230 150x240 250x240 350x340 620x440

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 210x210 400x400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 60° мм 140x200 280x280

Угол поворота ° +45°~-60° 0°~45° 0°~45° 0°~45° +60°~-60°

Режущее полотно: Скорость м/
мин 36/70 16/60/75 26/60/75 26/60/75 20-90

Режущее полотно: Размер мм 2910x27x0.9 3505x27x0.9 4000x27x0.9 4700x34x1.1 5200x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 1.8/1.3 2,2 2,2 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,42 1,1 1,1 0,75 0,75

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 900 725 725 750 805

Подача - Ручная Ручная

Тиски - Ручные Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 470 850 950 1600 1090

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1600x800x1500 1950x1520x1100 2300x1300x1300 2900x950x1450 2900x950x1450

Технические данные
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Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравлической
системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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АВТОМАТИЧЕСКИЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ

Ленточнопильный станок C-33. Типовой полуавтомат, 
имеет функции автоматического отключения при 
разрыве полотна и по завершению процесса распила. 
Эргономичный промышленный дизайн.

S-200R

S-280R

S-28/40R

S-350R

S-440R

S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380

1

2

3

4

Технические данные
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Значение

S-280HA H-280HA H-280HA II H-300HA H-300HA II H-350HA H-400HA II H-500HA II H-40/60HA

Максимальный размер круглой 
заготовки мм 280 280 280 300 300 350 400 500 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 260x230 400x280 280x280 300x300 400x300 400x350 400x400 500x500 600x400

Максимальный размер заготовки 
при пакетной резке мм 200x150 200x150 200x150 220x150 280x160 250x180 400x200 450x240 350x200

Режущее полотно: Скорость м/
мин

20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90 20-90

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 4000x34x1.1 3610x27x0.9 4115x34x1.1 3970x34x1.1 4515x34x1.1 4800x34x1.1 5650x41x1.3 4870x41x1.3

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Гидравличе-
ское Ручное Гидравличе-

ское Ручное Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 3 2,2 2,2 3 3 4 5,5 3,7

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,125 0,07 0,125 0,125 0,125 0,125

Высота рабочего стола мм 615 615 650 670 670 605 670 730 605

Подача - 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9 500x9

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 1150 1250 1200 1400 1700 1400 2300 2800 2300

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1900x2300x1100 2100x2200x1200 2200x1900x1350 2100x2300x1550 2460x2150x1580 2200x2150x1600 2300x2200x1900 3100x2150x1600 2500x2200x1900

СЕРИЯ S
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Червячная коробка передач главной трансмиссии
Ручное натяжение полотна
Концевой выключатель
Низковольтная электрика

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Сервопривод подачи
Высококачественное гидравлическое масло
Гидравлическое натжение полотна
Частотная регулировка скорости
Блок регулировки фундамента
Транспортер стружки

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 
Специальная конструкция водовыпускного отверстия штанги быстрого 
сброса с улучшенными точками отвода воды; улучшает охлаждающее 
действие и продлевает срок службы полотна.
Комбинация интеллектуального человеко-машинного интерфейса и 
физических кнопок Siemens для удобной работы
При пилении большого материала может эффективно предотвратить 
возникновение высадки материала (при ослаблении тисков конец 
материала тяжелее головки, вызывает высыпание материала)
В изготовлении крюка, приняется технология ионной резки с числовым 
программным управлением, что обеспечивает эстетику и долговечность крюка
В части рамы пилы используется технология роботизированной сварки и 
закалка для устранения напряжения. Он обладает высокой стабильностью, 
сварной шов гладкий, нет недостатков сварных швов и ложных сварных 
швов. Пескоструйная очистка перед покраской удаляет мусор, оксидный 
слой и ржавчину для достижения прочного покрытия после высыхания.
Оснащен защитной крышкой магнитной линейки, устойчивой к ударам. 
Оснащен щеткой для защиты от пыли и масел, продлевает срок службы 
магнитной линейки
В станке применяются стальные масляные трубки, специально 
предназначенные для гидравлики, что обеспечивает лучшую компоновку, 
ударопрочность, и возможность поятонной эксплуатации, в сравнении с 
медными трубками.
Управление электрооборудованием централизовано в электрошкафу. 
Операционный шкаф обработан методом холодной штамповки стали, 
поверхностным напылением.
Тиски, оснащенные сменными стальными полосоками, могут лучше защитить 
тиски, избежать отклонения подачи, вызванного истиранием тисков.

Гидравлические трубки

Зажимная полоса

Магнитная линейка и устройство защиты

Подающая пластина и подающий ролик

Подъемный крюк

Специальная конструкция слива СОЖ

Совершенно новая рама

Техни-
ческие 
данные
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Значение

A-33 B-33 C-33
Максимальный 
размер круглой 
заготовки

мм 330x330 330x330 330x330

Максималь-
ный размер 
квадратной 
заготовки

мм 330 330 330

Ход одиночной 
подачи мм 500 500 500

Режущее по-
лотно: Скорость

м/
мин 10-120 10-80. 25/40/58/80

Режущее по-
лотно: Размер мм 4115x34x1.1 4115x34x1.1 4115x34x1.1

Режущее 
полотно: На-
тяжение

- Гидравличе-
ское Гидравлическое Ручное

Мощность при-
вода режущего 
полотна

кВт 5,5 4 4

Мощность 
привода 
гидравлической 
системы

кВт 0,75 0,75 0,75

Мощность 
привода насоса 
СОЖ

кВт 0,09 0,09 0,09

Обьем бака 
гидравлической 
системы

л 70 70 70

Объём бака 
СОЖ л 100 100 100

Габаритные 
размеры станка мм 2250x2300

x1550
2250x2300

x1550
2250x2300

x1550

Вес кг 1750 1750 1750

Технические 
данные
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Значение

S-440R/HA
Угол поворота ° 0°~60°

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 440

Максимальный размер 
круглой заготовки 45° мм 400

Максимальный размер 
круглой заготовки 60° мм 280

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 620x440

Максимальный размер 
квадратной заготовки 
45°

мм 400x400

Максимальный размер 
квадратной заготовки 
60°

мм 280x280

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 20-90

Режущее полотно: 
Размер мм 5200x34x1.1

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное

Мощность привода 
режущего полотна кВт 3

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 0,75

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,07

Высота рабочего стола мм 805

Подача - 500x9 (auto)

Тиски - Гидравлические

Вес кг 1400

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 2900x950x1450
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S-280

S-280 II

S-28/40

S-28/60

S-350

S-380
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СЕРИЯ S
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК С НАКЛОННОЙ РАМОЙ

Ленточнопильный станок S осуществляет резку 
под 90 градусов. Подача материала в зону резания 
осуществляется вручную, зажим заготовки 
осуществляется гидравлически. Компактная конструкция 
станка обеспечивает надежность и высокую точность. 
Станки этой серии идеально подходят для среднего и 
мелкосерийного производства.

Технические данные

Е
Д

И
Н

И
Ц

А
 

И
З

М
Е

Р
Е

Н
И

Я

Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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Технические данные
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Значение

S-200R S-280R S-28/40R S-350R S-440R
Максимальный размер круглой 
заготовки 0° мм 240 280 280 350 440

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 210 160 250 350 400

Максимальный размер круглой 
заготовки 60° мм 140 250x230 350x240 500x300 280

Максимальный размер квадратной 
заготовки 0° мм 310x230 150x240 250x240 350x340 620x440

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 210x210 - - - 400x400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 60° мм 140x200 - - - 280x280

Угол поворота ° +45°~-60° 0°~45° 0°~45° 0°~45° +60°~-60°

Режущее полотно: Скорость м/
мин 36/70 16/60/75 26/60/75 26/60/75 20-90

Режущее полотно: Размер мм 2910x27x0.9 3505x27x0.9 4000x27x0.9 4700x34x1.1 5200x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 1.8/1.3 2,2 2,2 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,42 1,1 1,1 0,75 0,75

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 900 725 725 750 805

Подача - Ручная Ручная

Тиски - Ручные Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 470 850 950 1600 1090

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1600x800
x1500

1950x1520
x1100

2300x1300
x1300

2900x950
x1450

2900x950
x1450

Гидравлический зажим заготовки
Щетка для очистки полотна
Ручная регулировка высоты пильной рамы
Ручной ролик подачи
Освещение рабочей зоны
Ограничитель длины
Рольганг
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Система подачи СОЖ
Регулируемый концевой упор
Инструкция на русском языке

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Гидравлическое натяжение полотна
Устройство для пакетной резки

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 

Полуавтоматический ленточнопильный 
станок S-380 обладает рядом 
преимуществ:

Жестким на скручивание основанием

Приводом обладающим достаточно 
большой мощностью для 
производительной и эффективной работы 
станка

Гидравлическая система обеспечивает 
плавное изменение скорости опускания 
рамы

Управление скоростью опускания пильной 
рамы производится с пульта управления

Твердосплавные направляющие 
ленточнопильного полотна, подшипники 
для выравнивания полотна (входят 
в состав блока направляющих 
ленточнопильного полотна)

Имеет возможность пакетной резки

Высокое качество и точность реза

Гидравлический цилиндр

Натяжение полотна

Привод режущего полотна

Регулируемый концевой упор

Тиски

Твердосплавные направляющие и щётка очистки 
полотна

Технические данные
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Значение

S-280 S-280 II S-28/40 S-28/60 S-350 S-380
Максимальный размер круглой
заготовки 0° мм 280 280 280 280 350 380

Максимальный размер квадратной
заготовки 0° мм 230x230 400x280 400x230 600x230 280x350 380x380

Угол поворота мм - - - - - -

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 25/32/40/58/70 26/60/75 25/30/40/50/70 26/60/75

Режущее полотно: Размер мм 3350x27x0.9 3505x27x0.9 3505x27x0.9 3950x34x1.1 4115x34x1.1 4320x34x1.1

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода режущего
полотна кВт 2,2 2,2 2,2 3 3 3

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 0,55 0,75 0,55 1,1 1,1 1,1

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07

Высота рабочего стола мм 630 630 630 630 640 615

Подача - Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная Ручная

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 750 850 780 890 980 1100

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1800x1150x1300 1850x1150x1600 1900x1150x1300 2020x1150x1300 2050x1150x1450 2200x1100x1600
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H-280 

H-350 

H-400 

H-500

H-600 

H-650 

H-700

H-40/60

H-40/70 

H-50/70 

H-60/80

H-40/70R

1
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СЕРИЯ H
ДВУХКОЛОННЫЙ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК

Двухколонные ленточнопильные станки H-700 предназначены 
для резки крупногабаритных заготовок круглого, 
прямоугольного сечения, профильного проката из различных 
металлов и сплавов. Эти станки прекрасно подойдут как для 
среднесерийного и мелкосерийного производства, так и для 
крупных промышленных предприятий.

Технические данные
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Значение

H-280 H-350 H-400 H-500 H-600 H-650  H-700
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 280 350 400 500 600 650 700

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 400x280 400x350 400x400 500x500 600x600 650x650 700x700

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/30/40/50/70 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52 25/38/52 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 3850x27x0.9 4515x34x1.1 4320x34x1.1 6000x41x1.3 7000x41x1.3 7000x41x1.3 7500x54x1.6

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щеткой 
и СОЖ

Очистка щет-
кой и СОЖ

Мощность привода режущего 
полотна кВт 2,2 3 4 Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,1 1,5 1,5 5,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 1,5 1,5 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 600 580 570 0,125 0,125 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная Ручная 600 600 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Вес кг 1030 1200 1370 Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1950x1250x1400 2350x1300x1650 2300x1150x1750 2680 3160 3400 3600

Технические данные
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Значение

H-40/70R
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 600x400

Максимальный размер круглой 
заготовки 45° мм 400

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 400x400

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/46/61

Режущее полотно: Размер мм 5410x41x1.3

Режущее полотно: Натяжение - Ручное

Мощность привода режущего 
полотна кВт 4

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07

Высота рабочего стола мм 590

Подача - Ручная

Тиски - Гидравлические

Вес кг 2800

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 2700x2200x1600



Щетка для очистки полотна
Ручное управление высотой
Освещение рабочей зоны
Подающий рольганг длиной 1м
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Гидравлические тиски
Инструкция на русском языке

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Автоматический транспортер для стружки
Гидравлическое натяжение полотна
Частотный преобразователь
Лазерный проектор
Рольганг длиной 2м
Приводной рольганг длиной 2м

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ 

Двухколонный полуавтоматический ленточнопильный станок 
H-700 обладает рядом преимуществ:

Жестким на скручивание основанием с двухколонной 
структурой крепления рамы, одна из колонн имеет 
прямоугольное сечение, что удешевляет производство без 
потери жесткости

Приводом обладающим достаточно большой мощностью для 
производительной и эффективной работы станка

Гидравлическая система обеспечивает плавное изменение 
скорости опускания рамы

Управление скоростью опускания пильной рамы и зажимом 
тисков производится с пульта управления

Твердосплавные направляющие ленточнопильного полотна, 
подшипники для выравнивания полотна (входят в состав блока 
направляющих ленточнопильного полотна)

Имеет возможность пакетной резки

Может быть оснащен, как подающим так и принимающим 
рольгангом

Гидравлические тиски

Гидравлический цилиндр

Натяжение полотна

Привод режущего полотна

Регулировка

Технические данные
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Значение

H-280 H-350 H-400 H-500 H-600 H-650 H-700
Максимальный размер круглой
заготовки мм 280 350 400 500 600 650 700

Максимальный размер квадратной
заготовки мм 400x280 400x350 400x400 500x500 600x600 650x650 700x700

Режущее полотно: Скорость м/
мин 25/32/40/58/70 25/30/40/50/70 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52 25/38/52 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 3850x27x0.9 4515x34x1.1 4320x34x1.1 6000x41x1.3 7000x41x1.3 7000x41x1.3 7500x54x1.6

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Ручное Очистка щеткой
и СОЖ

Очистка щеткой
и СОЖ

Очистка щеткой
и СОЖ

Очистка щет-
кой и СОЖ

Мощность привода режущего
полотна кВт 2,2 3 4 Ручное Ручное Ручное Ручное

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,1 1,5 1,5 5,5 7,5 7,5 7,5

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,07 0,07 0,07 1,5 1,5 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 600 580 570 0,125 0,125 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная Ручная 600 600 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Вес кг 1030 1200 1370 Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравличе-
ские

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 1950x1250x1400 2350x1300x1650 2300x1150x1750 2680 3160 3400 3600

Технические дан-
ные
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Значение

H-40/60 H-40/70 H-50/70 H-60/80
Максимальный размер 
круглой заготовки мм 400 400 700 600

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 400x600 700x400 700x500 800x600

Режущее полотно: Скорость м/
мин 28/40/48/60 28/40/48/60 28/46/68 25/38/52

Режущее полотно: Размер мм 4700x41x1.3 5000x41x1.3 6360x41x1.3/6600x54x1.6 7250x54x1.6

Режущее полотно: На-
тяжение - Ручное Ручное Очистка щеткой и СОЖ Очистка щеткой и СОЖ

Мощность привода режуще-
го полотна кВт 4 4 Ручное Ручное

Мощность привода гидрав-
лической системы кВт 1,5 1,5 5,5 7,5

Мощность привода насоса 
СОЖ кВт 0,07 0,07 1,5 1,5

Высота рабочего стола мм 570 570 0,125 0,125

Подача - Ручная Ручная 600 600

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические Гидравлические

Вес кг 1470 1550 Гидравлические Гидравлические

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 2400x1150x1750 2500x1150x1750 2900 3400

3300x1350x1700 3700x1500x2200
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H-600 

H-650 

H-700 

H-800 

H-1000 

H-1200 

H-1300 

H-1500 

H-1600 

H-1800 

H-2000

H-60/80 

H-50/100R 

H-65/100R 

H-80/100

1

2

3

СЕРИЯ H
ПОРТАЛЬНЫЙ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК

Портальный ленточнопильный станок H-2000 сочетает в 
себе современный дизайн и технологии для экономически 
эффективной резки крупногабаритных заготовок. Эти 
станки прекрасно подойдут для крупных промышленных 
предприятий.

Технические 
данные
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Значение

H-600 H-650 H-700 H-800 H-1000 H-1200 H-1300 H-1500 H-1600 H-1800 H-2000

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 600 650 700 800 1000 1200 1300 1500 1600 1800 2000

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 600x800 650x650 700x700 800x800 1000x1000 1200x1200 1300x1300 1500x1500 1600x1600 1800x1800 2000x2000

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 22/34/46 25/38/52 25/38/52 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80

Режущее полотно: 
Размер мм 7000x41

x1.3
7150x41

x1.3
7150x54

x1.6
8880x67

x1.6
10000x67

x1.6
10900x67

x1.6
11380x67

x1.6
14600x80

x1.6
15340x80

x1.6
16760x80

x1.6
18440x80

x1.6

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное Ручное Ручное Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Очистка -
Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода 
режущего полотна кВт 7,5 7,5 7,5 11 11 15 15 18,5 18,5 18,5 22

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 1,5 1,5 1,5 2,2 2,2 2,2 2,2 3,7 3,7 3,7 3,7

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,18 0,18 0,18 0,18

Высота рабочего 
стола мм 500 500 500 500 500 550 550 645 645 675 1285

Подача - Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 4200 4400 4500 8500 11000 12000 13000 21000 23000 25000 45000

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 3500x1500

x2200
3700x1500

x2300
3700x1600

x2300
4500x1750

x2850
4670x1800

x2900
4950x2200

x3150
5200x2200

x3150
6800x2200

x3800
7100x2200

x3900
7300x2300

x4300
9500x2500

x5600



Щетка для очистки полотна
Ручное управление высотой
Освещение рабочей зоны
Подающий стол длиной 1м
Пильное полотно 1шт
Набор инструмента
Высокоточные линейные направляющие
Гидравлическое натяжение полотна
Частотный преобразователь
Лазерный проектор
Гидравлические тиски
Инструкция на русском языке
Автоматический транспортер для стружки
Коробка передач

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
ИНФОРМАЦИЯ 

Портальный полуавтоматический 
ленточнопильный станок H-2000 обладает 
рядом преимуществ:

Тяжёлая портальная структура 
станка высокой жёсткости имеет 
линейные направляющие перемещения 
рамы, что позволяет обрабатывать 
крупногабаритные заготовки без потери 
качества и точности реза

Мощным приводом для производительной 
и эффективной работы станка

Гидравлическая система обеспечивает 
плавное изменение скорости опускания 
рамы

Управление скоростью опускания пильной 
рамы, подачей заготовки и зажимом 
тисков производится с пульта управления

Твердосплавные направляющие 
ленточнопильного полотна, подшипники 
для выравнивания полотна (входят 
в состав блока направляющих 
ленточнопильного полотна)

Может быть оснащен, как подающим так и 
принимающим рольгангом

Высокое качество и точность реза

Гидравлически перемещаемый упор

Гидравлические тиски

Гидравлическое натяжение

Привод режущего полотна

Тяжелая портальная структура

Технические 
данные
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Значение

H-600 H-650 H-700 H-800 H-1000 H-1200 H-1300 H-1500 H-1600 H-1800 H-2000

Максимальный размер 
круглой заготовки мм 600 650 700 800 1000 1200 1300 1500 1600 1800 2000

Максимальный размер 
квадратной заготовки мм 600x800 650x650 700x700 800x800 1000x1000 1200x1200 1300x1300 1500x1500 1600x1600 1800x1800 2000x2000

Режущее полотно: 
Скорость

м/
мин 22/34/46 25/38/52 25/38/52 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80 15-80

Режущее полотно: 
Размер мм 7000x41

x1.3
7150x41

x1.3
7150x54

x1.6
8880x67

x1.6
10000x67

x1.6
10900x67

x1.6
11380x67

x1.6
14600x80

x1.6
15340x80

x1.6
16760x80

x1.6
18440x80

x1.6

Режущее полотно: 
Натяжение - Ручное Ручное Ручное Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское
Гидравличе-

ское

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Очистка -
Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Отчиска 
щеткой и 

СОЖ

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Гидравличе-
ское

Мощность привода 
режущего полотна кВт 7,5 7,5 7,5 11 11 15 15 18,5 18,5 18,5 22

Мощность приво-
да гидравлической 
системы

кВт 1,5 1,5 1,5 2,2 2,2 2,2 2,2 3,7 3,7 3,7 3,7

Мощность привода 
насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,125 0,18 0,18 0,18 0,18

Высота рабочего 
стола мм 500 500 500 500 500 550 550 645 645 675 1285

Подача - Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Power 
feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Hydraulic 
shuttle table 

feeding

Тиски - Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Гидравличе-
ские

Вес кг 4200 4400 4500 8500 11000 12000 13000 21000 23000 25000 45000

Размер в упаковке (Дx 
Ш x В) мм 3500x1500

x2200
3700x1500

x2300
3700x1600

x2300
4500x1750

x2850
4670x1800

x2900
4950x2200

x3150
5200x2200

x3150
6800x2200

x3800
7100x2200

x3900
7300x2300

x4300
9500x2500

x5600

Технические данные
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Значение

H-60/80 H-50/100R H-65/100R H-80/100
Максимальный размер круглой 
заготовки мм 600 500 650 800

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 800x600 500 500 1000x800

Максимальный размер квадратной 
заготовки мм 1000x500 1000x650 15-80

Максимальный размер квадратной 
заготовки 45° мм 500x500 500x500 9080x67x1.6

Режущее полотно: Скорость м/
мин 22/34/46 15-80 15-80 Отчиска щеткой 

и СОЖ

Режущее полотно: Размер мм 7300x54x1.6 8250x41x1.3 8250x41x1.3 Гидравлическое

Режущее полотно: Натяжение - Ручное Ручное Гидравлические 11

Мощность привода режущего 
полотна кВт 7,5 7,5 7,5 2,2

Мощность привода гидравличе-
ской системы кВт 1,5 1,5 1,5 0,125

Мощность привода насоса СОЖ кВт 0,125 0,125 0,125 500

Высота рабочего стола мм 500 620 620 Power feeding

Подача - Power feeding Гидравлическая Гидравлическая Гидравлические

Тиски - Гидравлические Гидравлические Гидравлические 9500

Вес кг 4400 4500 5200 4700x1750x2850

Размер в упаковке (Дx Ш x В) мм 3700x1500x2200 4500x2200x2400 4700x2250x2400
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FSG2050A 

FSG2550A

FSG3063A 

FSG30100A 

FSG4080A 

FSG40100A

1

2

3

СЕРИЯ FSG-A 
ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кругами 
плоских поверхностей деталей различных размеров, 
позволяют работать с деталями, закрепленными на 
зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении. 
Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют 
принудительную смазку. Станки этой серии имеют 
высокую жесткость, точность и плавность хода. 
Продольные, поперечные перемещения автоматические. 
Перемещение по оси Z осуществляет ПЛК посредством 
сервопривода.

Технические данные
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Значение

FSG2050A FSG2550A FSG3063A FSG30100A FSG4080A FSG40100A
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола м/мин May-25 May-25 May-25 May-25 May-25 May-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Перемещения шлифовальной 
бабки: автоподача мм 0.005-0.5 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 480 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 480 480 480 480 480

Обороты шпинделя шлифовальной 
бабки

об/
мин 2850 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 2850 1450 1450 1450 1450

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400

FSG-A



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны
Выносной пульт управления с маховичком

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Микроподача по Z - 0,001мм

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 
Преимуществами шлифовальных станков серии 
SGH является:

• Удобная и эргономичная панель управления

• Безопасное и надежное электрическое 
управление, система защиты от блокировки, 
спроектированная в соответствии с требованиями к 
напряжению в сети в евросоюзе

• Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную мощность 
для точного шлифования, при небольшом росте 
температуры

• Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя.

• Защитный кожух двигателя шпинделя и 
направляющей

• Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

• Вручную отшлифованные направляющие 
покрыты турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс

• Станок серии A оснащен в стандартной 
комплектации автоматическим сервомотором 
подачи и управляется PLC и HMI со встроенной 
программой

PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя.

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс

Технические данные
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Значение

FSG2050A FSG2550A FSG3063A FSG30100A FSG4080A FSG40100A
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола м/мин May-25 May-25 May-25 May-25 May-25 May-25

Поперечное перемещение стола:
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола:
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Перемещения шлифовальной
бабки: автоподача мм 0.005-0.5 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной
бабки: ускоренная подача мм 480 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5 0.005-0.5

Подача шлифовальной бабки:
маховичком

мм/
дел 0,005 480 480 480 480 480

Обороты шпинделя шлифовальной
бабки

об/
мин 2850 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 2850 1450 1450 1450 1450

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Поперечное перемещение стола:
маховичком

мм/
дел 0,02 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400
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FSG2050R 
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FSG30100R 

FSG4080R 
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СЕРИЯ FSG-R
ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кругами 
плоских поверхностей деталей различных размеров, 
позволяют работать с деталями, закрепленными на 
зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении. 
Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют 
принудительную смазку. Станки этой серии имеют 
высокую жесткость, точность и плавность хода.
Продольные и поперечные перемещения автоматически, 
ось Z с подъемным приводом.

Технические данные
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Значение

FSG2050R FSG2550R FSG3063R FSG30100R FSG4080R FSG40100R
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25.

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 650 650 650 650 650 650

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 
Преимуществами шлифовальных станков серии 
SGH является:

• Удобная и эргономичная панель управления

• Безопасное и надежное электрическое 
управление, система защиты от блокировки, 
спроектированная в соответствии с требованиями к 
напряжению в сети в евросоюзе

• Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную мощность 
для точного шлифования, при небольшом росте 
температуры

• Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя.

• Защитный кожух двигателя шпинделя и 
направляющей

• Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

• Вручную отшлифованные направляющие 
покрыты турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс

• Станок серии A оснащен в стандартной 
комплектации автоматическим сервомотором 
подачи и управляется PLC и HMI со встроенной 
программой

Технические данные
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Значение

FSG2050R FSG2550R FSG3063R FSG30100R FSG4080R FSG40100R
Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25. 5-25.

Поперечное перемещение стола:
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола:
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола:
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Перемещения шлифовальной
бабки: ускоренная подача мм 650 650 650 650 650 650

Подача шлифовальной бабки:
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400
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PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя.

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс
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СЕРИЯ FSG 

ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кругами 
плоских поверхностей деталей различных размеров, 
позволяют работать с деталями, закрепленными на 
зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении. 
Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм 
все направляющие покрыты турцитом и имеют 
принудительную смазку. Станки этой серии имеют 
высокую жесткость, точность и плавность хода.

Технические данные
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Значение

FSG2050M FSG2550M FSG3063M FSG30100M FSG4080M FSG40100M

Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин May-25 May-25 May-25 May-25 May-25 May-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400



Бак, Система подачи СОЖ
Магнитная зажимная плита
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 

Преимуществами шлифовальных станков 
серии SGH является:

Удобная и эргономичная панель 
управления

Безопасное и надежное электрическое 
управление, система защиты от 
блокировки, спроектированная 
в соответствии с требованиями к 
напряжению в сети в евросоюзе

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Двустенная конструкция колонны 
обеспечивает высокую жесткость опоры 
шлифовального шпинделя.

Защитный кожух двигателя шпинделя и 
направляющей

Рабочий стол управляется 
высококачественным гидравлическим 
вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Вручную отшлифованные направляющие 
покрыты турцитом, что дает плавное 
перемещение и продевает ресурс

Станок серии A оснащен в стандартной 
комплектации автоматическим 
сервомотором подачи и управляется PLC 
и HMI со встроенной программой

Технические данные
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Значение

FSG2050M FSG2550M FSG3063M FSG30100M FSG4080M FSG40100M

Размер стола мм 200x508 254x508 305x635 305x1020 406x813 406x1020

Размер электромагнитной плиты мм 200x460 250x500 300x600 300x1000 400x800 400x1000

Перемещение стола X,Y мм 560x240 560x275 765x340 1130x340 910x450 1130x450

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450 580 580 580 580

Максимальный вес заготовки кг 180 180 270 400 500 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин May-25 May-25 May-25 May-25 May-25 May-25

Поперечное перемещение стола:
автоподача

мм/
мин 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8 0,1-8

Поперечное перемещение стола:
ускоренная подача

мм/
мин 990 990 990 990 990 990

Поперечное перемещение стола:
маховичком

мм/
дел 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02

Подача шлифовальной бабки:
маховичком

мм/
дел 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифоваль-
ной бабки

об/
мин 2850 2850 1450 1450 1450 1450

Размер шлифовального круга мм φ200x20xφ31.75 φ200x20xφ31.75 350x40x127 350x40x127 350x40x127 350x40x127

Мощность привода шпинделя кВт 2,2 2,2 4 4 4 4

Размер станка в упаковке мм 2000x2100x2150 2000x2100x2150 2350x2200x2210 2950x2220x2210 2850x2270x2210 2950x2270x2210

Габаритные размеры станка мм 2300x1600x1675 2300x1600x1675 2900x2200x1900 4400x2200x1900 3600x2400x1900 4400x2400x1900

Вес кг 1650 1800 2800 3200 3400 3400

  

 

 

 

FSG-A

FSG

FSG-
NC

FSG-R

M
PLC

Гидравлическая система с воздушным 
охлаждением, обеспечивает достаточную 
мощность для точного шлифования, при 
небольшом росте температуры

Гидравлический вентиль
Рабочий стол управляется высококачественным 
гидравлическим вентилем, обеспечивая плавное 
перемещение

Колонна 
Двустенная конструкция колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя.

Панель управления
Удобная и эргономичная панель управления

Электрическое управление

Турцит
Вручную отшлифованные направляющие покрыты 
турцитом, что дает плавное перемещение и 
продевает ресурс
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СЕРИЯ M
ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Высокоточный, не требующий обслуживания 
электрический шпиндель с супер-прецизионным 
радиально-упорным шарикоподшипниковым элементом. 
Постель, рабочий стол и колонна изготовлены из 
высококачественного литья, что обеспечивает прочную 
основу для шлифования. Направляющие покрыты TF 
составом. Направляющие и ШВП из закаленной стали 
применяются на оси X, обеспечивая плавное перемещение, 
высокую точность и большой ресурс. Высокоточные 
продольные и поперечные направляющие и ШВП сделаны 
в Тайване.

Технические данные
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Значение

M618 M818

Размер стола мм 150x450 205x450

Перемещение стола X,Y мм 500x185 500x240

Расстояние ось шпинделя/стол мм 450 450

Максимальный вес заготовки кг 180 180

Поперечное перемещение стола: маховичком мм/
дел 1 1

Подача шлифовальной бабки: маховичком мм/
дел 0,005 0,005

Обороты шпинделя шлифовальной бабки об/
мин 2850 2850

Размер шлифовального круга мм φ200x13xφ31.75 φ200x13xφ31.75

Мощность привода шпинделя кВт 1,1 1,1

Размер станка в упаковке мм 1350x1110x1950 1400x1110x1950

Вес кг 750 900



Ручная помпа
Бак СОЖ
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Магнитная зажимная плита

КОМПЛЕКТАЦИЯ
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24

FSG-50100NC 

FSG-50160NC 

FSG-50450NC

FSG-60120NC 

FSG-60160NC 

FSG-60220NC 

FSG-60600NC

FSG-80160NC 

FSG-80220NC 

FSG-80300NC

1

2

3

СЕРИЯ FSG-NC
ПЛОСКОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Шлифовальные станки предназначены для чистовой и 
финишной обработки абразивным или алмазным кругами 
плоских поверхностей деталей различных размеров, 
позволяют работать с деталями, закрепленными на 
зеркале стола, магнитной плите или в приспособлении. 
Высококачественные компоненты электросистемы, 
двoйнaя V-oбpaзнaя нaпpaвляющaя, шлифoвaльный 
шпиндeль ycтaнoвлeн на выcoкoтoчных, paдиaльнo-
yпopных пoдшипникaх c пpeдвapитeльным нaтяжeниeм все 
направляющие покрыты турцитом и имеют принудительную 
смазку. Станки этой серии имеют высокую жесткость, 
точность и плавность хода. Продольные, поперечные, по 
оси Z перемещения автоматические.

Технические данные
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Значение

Размер стола мм 500x1000

Перемещение стола X,Y мм 500x1000

Расстояние ось шпинделя/стол мм 600

Скорость продольного перемеще-
ния стола

м/
мин May-25

Поперечное перемещение стола: 
автоподача

мм/
мин 0-30

Поперечное перемещение стола: 
ускоренная подача

мм/
мин 0-600

Поперечное перемещение стола: 
маховичком

мм/
дел 0,005

Перемещения шлифовальной 
бабки: автоподача мм 0.005, 0.01, 0.02, 0.03, 0.04

Перемещения шлифовальной 
бабки: ускоренная подача мм 0-300

Подача шлифовальной бабки: 
маховичком

мм/
дел 0,005

Размер шлифовального круга мм φ355x(20-50)xφ127

Мощность привода шпинделя кВт 7,5

Размер станка в упаковке мм 3990x2250x2500

Вес кг 5500



Бак, Система подачи СОЖ
Выносной пульт управления
Фланец шлифовального круга
Балансировочный вал
Шлифовальный круг
Сервисный инструмент
Стенд для правки диска
Инструмент для правки
Руководство по эксплуатации
Освещение рабочей зоны
Защита от брызг
HMI
Выносной пульт управления с маховичком

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Балансировочный стенд
Магнитный сепаратор
Бумажный фильтр
Защита бака СОЖ
Пылеуловитель
Устройство для правки параллельности
2-х осевой цифровой индикатор
Магнитная зажимная плита
Микроподача по Z - 0,001мм

КОМПЛЕКТАЦИЯ

ПРЕИМУЩЕСТВА 
Преимуществами шлифовальных станков серии 
SGH является:

• Независимый гидравлический бак с воздушным 
охлаждением и устройством поддержания 
давления, изолирует тепло и вибрации для 
превосходного шлифования

• Конструкция двустенной колонны обеспечивает 
высокую жесткость опоры шлифовального 
шпинделя, являясь противовесом для него, что 
обеспечивает стабильное перемещение и снижает 
нагрузку на ШВП.

• Для вертикального перемещения используются 
прямоугольные направляющие с высокой 
жесткостью и износостойкие ремни TURCITE-B. Это 
позволило лостичь минимального коэффициента 
трения.

• Благодаря сенсорному 7-ми дюймовому 
экрану фирмы Siemens, со встроенной, хорошо 
продуманной программой шлифования, 
взаимодействие оператора с компьтером, 
производится легко и интересно.

• Направляющие Flat-V установленные на 
кроссовых и поперечных подачах и износостойкие 
ремни TURCITE-B, обработанных вручную, 
позволяют получить выскоточное управление.

• Кроссовые и вертикальные подачи приводятся 
в действие серводвигателем, а электронный 
маховичек заменяет традиционный, для достижения 
выской точности и простоты а эксплуатации

• Шпиндель шлифовальной головки использует 
статический шпиндель давления (Yamaguchi 
высокоточный подшипник качения), который имеет 
высокую жесткость и мощность с двигателем 18,5 
кВт, подходящего для сверхпрочной повторной 
резки. Вращение шпинделя поддерживается 
жесткой масляной пленкой с высокой точностью и 
без износа

Двустенная колонна

Независимая гидравлическая станция

Сенсорный экран

Шпиндель
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M1363×2000 

M1363×2500

M1412/350 

M1412/500

M1420/520 

M1420/750 

M1450/1500 

M1450/2000 

M1450/3000 

M1450/4000

1

1

3

СЕРИЯ M
КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Перемещение шлифовальной бабки в обычном и 
ускоренном режиме осуществляется гидроприводом 
автоматически. Перемещение шлифовальной бабки, 
грубая и точная подачи, могут быть осуществлены через 
ручной маховик.Серия станков M14 имеет возможность 
шлифования внутренних поверхностей, шпиндель 
устройства для внутреннего шлифования поддерживается 
высокоточными подшипниками. Все исполнительные 
механизмы имеют собственный привод. Ровная смазка 
шпинделя даже на низких оборотах. В шлифовальной 
головке шпинделя станков серии M1450 установлен 
подшипник скольжения. Зазор переднего подшипника 
может корректироваться, чтобы сделать его подходящим 
для шлифования в центрах или патроне, шлифовальная 
головка может быть повернута в любом направлении на 
90 градусов, поэтому можно шлифовать, как внешний, 
так и внутренний конус. Станок имеет приятный внешний 
вид, все органы управления централизованны и удобны в 
эксплуатации.

Технические данные
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Значение

M1363x2000 M1363x2500

Высота центров мм 335 335

Расстояние между центрами мм 2000 2500

Максимальный диаметр за-
готовки мм Ф630 630

Максимальная длина об-
работки мм 2000 30-630

Диапазон наружнего шлифо-
вания мм Ф30-Ф630 2000

Максимальный вес заготовки 
в центрах мм 2000 Ф750

Внешний диаметр шлифо-
вального круга мм Ф750 Ф305

Внутренний диаметр шлифо-
вального круга мм Ф305 75

Ширина шлифовального круга мм 75 35(45)

Максимальная линейная ско-
рость шлифовального круга м/с 35(45) 2°

Угол поворота рабочего стола 
по часовой стрелке ° 2° 4°

Угол поворота рабочего стола 
против часовой стрелки ° 4° Metric 80

Конус шпинделя рабочей 
головки - Metric 80 Metric 80

Конус шпинделя задней бабки - Metric 80 24

Общая мощность кВт 24 6700x2600x2000

Габаритные размеры станка мм 6000x2600x2300 13000

Вес кг 1150

Вес кг 8100

Технические данные
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Значение

M1412/350 M1412/500
Максимальный размер за-
готовки мм 125x350 125x500

Максимальный диаметр за-
готовки мм 4 4

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 10~40 10~40

Глубина внутреннего шлифо-
вания мм 50 50

Высота центров мм 100 100

Расстояние между центрами мм 370 520

Максимальный вес заготовки кг 10 10

Угол поворота стола ° ±9 ±7

Угол поворота баки ° ±45 ±45

Угол поворота рамы ° ±180 ±180

Максимальный размер шли-
фовального круга мм 300x40 300x40

Мощность осоновного при-
вода кВт 2,2 2,2

Общая мощность кВт 3,245 3,245

Закругленность мм 0,002 0,002

Цилиндричность мм 0,003 0,003

Шероховатость Ra, µm 0,32 0,32

Вес кг 1600 1700

Габаритные размеры станка мм 1770x1160x1300 2240x1160x1300



Система СОЖ
Фланец шлифовального круга
Шлифовальный диск
Балансировочная стойка
Устройство для правки
Освещение рабочей зоны
Открытый люнет
Устройство внутреннего шлифования
3-кулачковый патрон
Центрирующий центр
Передняя и задняя защита от разбрызгивания
Инструменты для обслуживания

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Магнитный сепаратор СОЖ
Закрытый люнет

КОМПЛЕКТАЦИЯ

Технические данные
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Значение

M1412/350 M1412/500
Максимальный размер за-
готовки мм 125x350 125x500

Максимальный диаметр за-
готовки мм 4 4

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 10~40 10~40

Глубина внутреннего шлифо-
вания мм 50 50

Высота центров мм 100 100

Расстояние между центрами мм 370 520

Максимальный вес заготовки кг 10 10

Угол поворота стола ° ±9 ±7

Угол поворота баки ° ±45 ±45

Угол поворота рамы ° ±180 ±180

Максимальный размер шли-
фовального круга мм 300x40 300x40

Мощность осоновного при-
вода кВт 2,2 2,2

Общая мощность кВт 3,245 3,245

Закругленность мм 0,002 0,002

Цилиндричность мм 0,003 0,003

Шероховатость Ra, µm 0,32 0,32

Вес кг 1600 1700

Габаритные размеры станка мм 1770x1160x1300 2240x1160x1300

Технические данные
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Значение

M1420/520 M1420/750 M1450/1500 M1450/2000 M1450/3000 M1450/4000
Расстояние между центрами мм 520 750 2000 2000 3000 4000

Высота центров мм 118 118 270 270 270 270

Диаметр шлифования мм 8-200 8-200 25-500 25-500 25-500 25-500

Диапазон внутреннего шлифо-
вания мм 13-80 13-80 30-200 30-200 30-200 30-200

Максимальный размер заготовки мм 520 750 2000 2000 3000 4000

Глубина внутреннего шлифования мм 125 125 320 320 320 320

Максимальный вес заготовки кг 50 50 1000 1000 1000 1000

Угол поворота передней бабки ° +90° +90° +90° +90° +90° +90°

Конус центров передней бабки - MT3 MT3 MT6 MT6 MT6 MT6

Скорость вращения шпинделя 
передней бабки

об/
мин 60/85/230/120/170/460 60/85/230/120/170/460 50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая
50HZ:20-224 бессту-

пенчатая

Скорость вращения шлифовально-
го шпинделя

об/
мин 1820 1820 1330/665 1330/665 1330/665 1330/665

Быстрые перемещения шлифо-
вальной бабки мм 20 20 100 100 100 100

Максимальное перемещение 
шлифовальной бабки мм 150 150 370 370 370 370

Угол поворота шлифовальной 
бабки ° -180±30° -180±30° -30° -30° -30° -30°

Ручная подача за оборот мм 1 1 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5 грубо:4 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм 0,001 0,001 грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

грубо:0.02 тон-
ко:0.0025

Размер шлифовального круга мм 400x40x203 400x40x203 500x75x305 500x75x305 500x75x305 500x75x305

Окружная скорость м/с 35 35 35/17.5 35/17.5 35/17.5 35/17.5

Скорость вращения при внутрен-
нем шлифовании

об/
мин 14000 14000 7000 7000 7000 7000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 
50x25x13

мин.:17x20x6 макс.: 
50x25x13

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

макс.: 175x32x32 
мин.:30x25x10

Ручная подача на оборот мм 6 6 5 5 5 5

Максимальный угол поворота 
стола по часовой стрелке ° 5° 3° 2° 2° 2° 2°

Максимальный угол поворота 
стола против часовой стрелки ° 9° 9° 5° 5° 3° 3°

Подача стола, бесступенчато м/
мин 0,1-4 0,1-4 0,1-3 0,1-3 0,1-3 0,1-3

Конус центров задней бабки мм MT3 MT3 MT6 MT6 MT6 MT6

Ход пиноли задней бабки мм 25 25 70 70 70 70

Мощность двигателя шлифоваль-
ной бабки кВт 3 3 7/5/2005 7/5/2005 7/5/2005 7/5/2005

Мощность двигателя рабочей 
головки кВт 0,25 0,25 1,5 1,5 1,5 1,5

Мощность двигателя рабочей 
головки кВт 4 4 4 4

Рабочее давление в гидравличе-
ской системе МПа 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Производительность гидравличе-
ской системы

мл/
об 10 10 10 10 10 10

Производительность системы 
охлаждения

л/
мин 25 25 25 25 25 25

Вес кг 2400 2900 13000 13000 17400 20000

Габаритные размеры станка мм 1920x1450x2050 2130x1450x2050 5850x2280x2100 5850x2280x2100 7850x2280x2100 10000x2280x2100

MB

M
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Система СОЖ
Фланец шлифовального круга
Шлифовальный диск
Балансировочная стойка
Устройство для правки
Освещение рабочей зоны
Открытый люнет
Устройство внутреннего шлифования
3-кулачковый патрон
Центрирующий центр
Передняя и задняя защита от разбрызгивания
Инструменты для обслуживания

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ 
КОМПЛЕКТАЦИЯ
Магнитный сепаратор СОЖ
Закрытый люнет

КОМПЛЕКТАЦИЯ

MB M1432B/1000 

M1432B/1500 

M1432B/2000 

M1432B/30001

СЕРИЯ MB
КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК

Перемещение шлифовальной бабки в обычном и 
ускоренном режиме осуществляется гидроприводом 
автоматически. Перемещение шлифовальной бабки, 
грубая и точная подачи, могут быть осуществлены через 
ручной маховик.Серия станков M14 имеет возможность 
шлифования внутренних поверхностей, шпиндель 
устройства для внутреннего шлифования поддерживается 
высокоточными подшипниками. Все исполнительные 
механизмы имеют собственный привод. Ровная смазка 
шпинделя даже на низких оборотах. В шлифовальной 
головке шпинделя станков серии M1450 установлен 
подшипник скольжения. Зазор переднего подшипника 
может корректироваться, чтобы сделать его подходящим 
для шлифования в центрах или патроне, шлифовальная 
головка может быть повернута в любом направлении на 
90 градусов, поэтому можно шлифовать, как внешний, 
так и внутренний конус. Станок имеет приятный внешний 
вид, все органы управления централизованны и удобны в 
эксплуатации.

MB

M
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Значение

M1432B/1000 M1432B/1500 M1432B/2000 M1432B/3000
Расстояние между цен-
трами мм 1000 1500 2000 3000

Высота центров мм 180 180 180 180

Диаметр шлифования мм 8-320 8-320 8-320 8-320

Диапазон внутреннего 
шлифования мм 30-100 30-100 30-100 30-100

Максимальный размер 
заготовки мм 1000 1500 2000 3000

Глубина внутреннего шли-
фования мм 125 125 125 125

Максимальный вес за-
готовки кг 150 150 150 150

Угол поворота передней 
бабки ° +90° +90° +90° +90°

Конус центров передней 
бабки - MT4 MT4 MT4 MT4

Скорость вращения шпин-
деля передней бабки

об/
мин 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая 50HZ:25-220 бесступенчатая

Скорость вращения шли-
фовального шпинделя

об/
мин 1670 1670 1670 1670

Быстрые перемещения 
шлифовальной бабки мм 50 50 50 50

Максимальное перемеще-
ние шлифовальной бабки мм 246 246 246 246

Угол поворота шлифоваль-
ной бабки ° ±30° ±30° ±30° ±30°

Ручная подача за оборот мм грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025

Размер шлифовального 
круга мм 400×50×203 400×50×203 400×50×203 400×50×203

Окружная скорость м/с 35 35 35 35

Скорость вращения при 
внутреннем шлифовании

об/
мин 10000 10000 15000 15000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13

Ручная подача на оборот мм 5 5 5 5

Максимальный угол по-
ворота стола по часовой 
стрелке

° 3° 3° 2° 2°

Угол поворота шлифоваль-
ной бабки ° ±30° ±30° ±30° ±30°

Ручная подача за оборот мм грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5 грубо:2 тонко:0.5

Ручная подача на градус мм грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025 грубо:0.01 тонко:0.0025

Размер шлифовального 
круга мм 400×50×203 400×50×203 400×50×203 400×50×203

Окружная скорость м/с 35 35 35 35

Скорость вращения при 
внутреннем шлифовании

об/
мин 10000 10000 15000 15000

Размер инструмента мм мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13 мин.:17x20x6 макс.: 50x25x13

Ручная подача на оборот мм 5 5 5 5

Максимальный угол по-
ворота стола по часовой 
стрелке

° 3° 3° 2° 2°

Максимальный угол пово-
рота стола против часовой 
стрелки

° 7° 6° 5° 3°

Подача стола, бесступен-
чато

м/
мин 0,1-4 0,1-4 0,1-4 0,1-4

Конус центров задней 
бабки мм MT4 MT4 MT4 MT4

Ход пиноли задней бабки мм 30 30 30 30

Мощность двигателя шли-
фовальной бабки кВт 5,5 5,5 5,5 5,5

Мощность двигателя вну-
треннего шлифования кВт 1,1 1,1 1,1 1,1

Мощность двигателя рабо-
чей головки кВт 1,5 1,5 1,5 1,5

Рабочее давление в ги-
дравлической системе МПа 2,5 2,5 2,5 2,5

Производительность ги-
дравлической системы

мл/
об 10 10 10 10

Производительность систе-
мы охлаждения

л/
мин 25 25 25 25

Вес кг 5300 6100 7900 9900



ОРИЕНТИРОВАННОСТЬ 
НА КЛИЕНТА
Клиент — наш главный приоритет. Мы ориентированы  
на создание и развитие длительных, продуктивных  
и эффективных отношений и на достижение результата  
при любых обстоятельствах.

Наша преданность интересам клиента и доверие, которое  
он нам оказывает — основа наших долгосрочных отношений.

1 Благодарственное письмо от компании «Сталь–Технология» 
Московскя область, город Электросталь

2 Благодарственное письмо от компании «ГАЗХОЛОДТЕХНИКА» 
Москва

1 2

000



3 Благодарственное письмо от компании «ПОРМЕТ» 
город Рязань

4 Благодарственное письмо от компании «Исток» 
город Фрязино

3 4

000

alekomash.ru  +7 495 662 98 83



СЕРВИСНОЕ 
И ГАРАНТИЙНОЕ 
ОБСЛУЖИВАНИЕ
Большим плюсом нашей компании является собственный 
сервисный центр, сотрудники которого оперативно реагируют 
на возникающие вопросы клиентов: консультируют, осуществляют 
гарантийное и постгарантийное обслуживание. При необходимости 
наш специалист выезжает на производство и устраняет возникшую 
проблему «на месте». 

Данный сервис позволяет нам полностью взять ответственность 
за поставляемое оборудование, что обеспечивает доверительные 
отношения и сотрудничество с клиентами на постоянной основе. 

Мы осуществляем ремонт техники, купленной не только в нашей 
компании, но и у других поставщиков. Большой собственный 
склад запасных частей, комплектующих и расходных материалов, 
а также наличие дилерских сервисных центров в регионах 
России дают нам возможность выполнить эту задачу оперативно 
и в максимально комфортном для клиентов режиме.

141801, Россия, Московская область, 
г. Дмитров, ул. Промышленная, 27

1

198320, Россия, Санкт-Петербург,  
г. Красное Село, ул. Лермонтова, 15, корп. 2, литера А

2

450103, Россия, Республика Башкортостан, 
Уфа, ул. Кавказская, 12

3

427436, Россия, Удмуртская Республика, 
г. Воткинск, ул. Песчаная, 2А

4

СЕРВИСНЫЙ ЦЕНТР «АЛЕКОМАШ»

ДИЛЕРСКИЕ СЕРВИСНЫЕ ЦЕНТРЫ

000
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